Sars

QUINCEAVO INFORME DE SEGUIMIENTO
AL PLAN DE MANEJO AMBIENTAL

Fase de Operacion

Nombre del | Basf Panama

Proyecto

Resolucion de | DIEORA IA-312-2011

Aprobacion

Promotor Basf Panama, S.A.

Ubicacién Edificio PCC-2, Local #3, Calle A, Panama
Corporate  Center, Panama Pacifico
(Antigua Base Aérea Howard),

Corregimiento de Veracruz.
Numero del Informe | 108-278-19-001-S15v.0
Nombre del Auditor | Ing. Margret Malek
Ambiental, Firma y
Registro del
Auditor

DIPROCA-AA-001-2009 / Act. 2015

Periodo del Informe | Noviembre 2018- Abril 2019

[10-07 v.1 108-278-19-001-S;5 Pagina 1 de 23



Sa7s

CUADRO DE CONTENIDO

1. T oo [N Toled 1o ] o AU EP PR UPOPPPRRRRR 3
2. ASPECLOS TECNICOS ...ttt e ettt bttt e e ettt e e e e e s st bbb e e e e e e e s e sbbbreeeeeeeeanann 3
3. Programacioén de las Actividades de la funcion responsable del cumplimiento ambiental.....9

CUADRO DE SEGUIMIENTO ...uiiiiiiiiiiiiiis ettt ettt e et e e e e e eatbbn s s e e e e e eenbannn s 11
4, Nivel de Cumplimiento del Plan de Manejo Ambiental, Adendas, Ampliaciones y Resolucion
Lo L= 2N o] 0] 7= o3 T o PPt 14
5. Observaciones y recomendaciones generales para el promotor..........ccccceeeeveeiriennieneeneeennn 15
6. AANEXOS ..ttt e e E e et en e e e e e e rrn s 15
N N | 16
ANEX0 1: “Vistas FOtOGrafiCas” .........uuuuuuuuuiiiiiiiiiiiiiiiii e s 17
Anexo 2: “Registros de disposicion de desechos liquidos”...........ccoovvviiiiiiiiiiiiiiii e, 23
Anexo 3: “Registros de disposicion de desechos solidos” ..., 26
Anexo 4: “Registros de Inspeccion y mantenimiento de EQUIPOS” .........ccoviviiiiiiiiiiiiiiiie e, 38
Anexo 5: “Registro de capacitacion de SSO y ambiente” .......cccccoiiiiiiiiiiiiiiee e 287
Anexo 6: “Listado de Productos QUIMICOS” ........cooiiiiiiiiiiiiiee ittt 290
Anexo 7: “Registro de Permisos para el Transporte de Sustancias Quimicas”............ccccceeeeeen.n. 296
Anexo 8: “Registros de comunicacion sobre temas de seguridad, salud y medio ambiente”....... 301
Anexo 9: “Nota de entrega de Informe de Cumplimiento Ambiental (Mayo — Octubre 2018)....... 308

Anexo 10: “Registro de comunicacion de transporte a los contratistas”...................ccco oo, 310



Sars

INFORME DE CUMPLIMIENTO DEL PLAN DE MANEJO AMBIENTAL Y LA
RESOLUCION DE APROBACION DEL PROYECTO
“BASF PANAMA”

(Fase de Operacion Noviembre 2018- Abril 2019)

1. Introduccién:

La inspeccion de seguimiento al Estudio de Impacto Ambiental Categoria I, su Plan de
Manejo Ambiental (PMA), la Resolucién de Aprobacion y la Legislacion vigente en materia
ambiental y de salud ocupacional aplicable, se realizé6 durante la fase de operacion del
proyecto (Noviembre 2018 — Abril 2019), en las instalaciones de la empresa localizadas
en el sector de Howard (Panama Pacifico), en el Corregimiento de Veracruz, Distrito de

Arraijan, Provincia de Panama Oeste.

El objetivo de la inspeccién fue el de evaluar el grado de cumplimiento de la empresa
BASF PANAMA, S.A., con los criterios legales aplicables antes mencionados. Este es un
requisito establecido en el Estudio de Impacto Ambiental. El alcance de la inspeccion

incluyé todas las actividades del proyecto en la fase de operacion.

En cuanto al nivel actual de cumplimiento, podemos indicar que el PROYECTO BASF
PANAMA se encuentra en un 100%. Este resultado nos indica un desempefio
satisfactorio en el cumplimiento de las medidas del EsIA, PMA y su respectiva Resolucion

de Aprobacion.

2. Aspectos Técnicos
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A través de la Resolucion DIEORA [A-312-2011, del 13 de abril de 2011, la Autoridad
Nacional del Ambiente (ANAM) aprueba a la sociedad BASF PANAMA, S.A., el desarrollo
del Proyecto denominado BASF PANAMA, segun Estudio de Impacto Ambiental
Categoria |, elaborado bajo la responsabilidad de ITS PANAMA, S.A.

El proyecto consiste en la elaboracion, distribucion y venta de productos quimicos. El
mMismo cuenta con cuarenta y siete (47) isotanques, seis mil (6000 galones) distribuidos
de la siguiente manera: 24 de materia prima, 21 de producto terminado (incluyendo 3 de
agua) y 2 de reserva, ubicada en las instalaciones de la empresa localizadas en el sector
de Howard (Panama Pacifico), en el Corregimiento de Veracruz, Distrito de Arraijan,
Provincia de Panama. En virtud de lo anterior, la sociedad BASF PANAMA, S.A., contrata
para el seguimiento de las medidas establecidas en el EslIA, Plan de Manejo Ambiental y
su respectiva Resolucion de aprobacion a la empresa consultora ITS Holding Services,
S.A.

La operacion de la planta consiste en la transferencia de materias primas en los tanques a
granel a través de sistemas mdltiples usando lineas de PVC dedicadas con valvulas de
bola automética. Los materiales se transfieren por medio de sistemas de bombeo
instalado en la planta. Una vez terminadas las labores de bombeo se realizara la limpieza

de las lineas con baja presion de aire comprimido.

Las materias primas son transferidas desde los tanques a granel o en bolsas y tambores
en los vasos de mezcla a través de bombas y tuberias. Algunas materias primas se pesan
por separado y son afiadidas manualmente. La planta cuenta con mdultiples vasos de
mezcla con agitadores para mezclar los liquidos. Los lotes son de 5000 - 7500 cantidades

de litros dependiendo del tamafio del recipiente de mezcla, bajo agitacion lenta.
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Los mezcladores estan dedicados a un producto compatible con "familias" o se limpian
con agua entre los lotes a fin de eliminar los lotes que estan fuera de la especificacion o
lotes de residuos. Las aguas de enjuague son almacenadas e identificadas en totes para
luego ser transferidas en los mismos envases a un proveedor externo que se encarga de

su tratamiento.

Las cantidades de lotes y la preparacion estan automatizadas mediante un sistema de
control mediante ordenadores. Los materiales se miden en el recipiente de la mezcla y las
valvulas son controladas a través de la operacion de aire comprimido. Los sistemas de
gestion se encuentran certificados de Normas ISO 9000 y de Responsabilidad Integral

(Responsible Care).

El producto se transfiere de los tanques de almacenamiento a granel en los tanques
cisterna y contenedores. La transferencia es a través de bombas dedicadas a familias de
productos compatibles y metros. Las mangueras con la leva de bloqueo de desconexion
rapida se unen a cada compartimiento de remolque. Las lineas se limpian en el remolque

con el agua y la presion del aire.

Sobre la terminacion de cada lote, se extrae una muestra y la prueba de las
especificaciones de calidad en un laboratorio en las instalaciones. El producto terminado
se transfiere a los tanques de polietileno de almacenamiento a granel a través de tuberia
de PVC, las mangueras y al sistema colector. El producto final se almacenara en 21

tangques de 7000 galones localizados en la parte frontal de la galera.

Con relacion a modificaciones realizadas, en el periodo de evaluacion (noviembre 2015 —
abril 2016), a través de nota fechada 7 de abril 2016, la empresa Basf Panamé, S.A.
comunica al Ministerio de Ambiente, que a partir del 1 de junio del afio en curso hara uso

de una galera ubicada a un costado de la empresa, la cual cuenta con un area de 958 m2.
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En la nota comunica que dicha galera sera utilizada para almacenamiento de materia

prima y producto terminado.

Adicional, este afio 2019, Basf Panam4, instalo dos (2) plantas eléctricas de respaldo (se

adjunté en el Anexo 13 ficha de técnica de ambas, del informe de seguimiento anterior).

Los generadores fueron instalados en el exterior de la galera, dentro de una caseta

techada.

Los datos de capacidad de cada planta son:

Valores de salida

Modelo de grupo Continua Emergencia
electrégeno- Trifasico
400/230 V, 50 Hz 150 kVA 165 kVA
120 kW 132 kW
480/277 V, 60 Hz 168,8 kVA 187,5 kVA
135 kw 150 kW
e Equipo utilizado en la planta:
Listado de equipos y herramientas
Equipo Cantidad
Mezcladores 9,000L 4
Mezclador 11,000L 1
Mezclador 6,000L 1
Mezclador 1,200L 1
Tanques 7,000 galones 42
Bombas centrifugas 24
Bombas de desplazamiento positivo 12
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Medidores de flujo 17, 2", y 3" 60
Sensores de nivel 40
Valvula aqua o matic 17, 27,y 3" 60
Colector de polvos 1
Montacargas 3

Rampas de carga 7,000 Ton 2
Mezzanines 2
Compresor 1
Extractores de aire 11
Racks 4

e Personal:
En la planta de Basf Panama S.A.; se cuenta con 31 colaboradores entre

personal administrativo y operativo.

Contratista

Area funcional BASF  Outsourcing Total
permanente

Gerencia 1 1 2

Negocio EB

Gerencia 1 1

Operaciones

Produccion 1 4 5

Almacény 1 2 3

despacho

Servicio al 1 1

cliente

Limpieza 4 4

Ventas 4 1 5

Calidad 1 1

EHS y 1 1 2

Mantenimiento

Finanzas 3 1 4
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Contratista

Area funcional BASF  Outsourcing Total
permanente

Comercio 1 1 2

Exterior

Total 15 10 4

e Problemas enfrentados:

En el periodo evaluado que corresponde al periodo Noviembre 2018- Abril 2019

en fase de operacién no se presentaron problemas ya que todas las medidas

de mitigacion se cumplieron al 100%.

e Soluciones propuestas:
No aplica.

e Datos de produccion:

PRODUCCION
Mes Volumen (Ton)
Nov/18 978.1
Dic/18 764.1
Ene/19 876.9
Feb/19 964.4
Mar/19 967.2
Abril/19 711.0
110-07 v.1 108-278-19-001-S;5 Péagina 8 de 23
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El presente documento corresponde al informe de cumplimiento ambiental durante la fase

de operacion para el periodo de evaluacion de Noviembre 2018- Abril 2019.

3. Programacion de las Actividades de la funcion responsable del cumplimiento
ambiental

El presente documento es el Quinceavo Informe que presenta la empresa Basf Panama,
S.A. el cual corresponde a la gestion realizada durante Noviembre 2018- Abril 2019 en
fase de operacion. Para este periodo la empresa se ha esforzado para cumplir al 100%
con las medidas establecidas en el Plan de Manejo Ambiental y Resolucion de

Aprobacion.

Los objetivos y metas del periodo evaluado (Noviembre 2018- Abril 2019) se presentan en

los cuadros de seguimiento en la respectiva etapa de operacion del proyecto.
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CUADRO DE SEGUIMIENTO
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110-02 MEDIDAS DEL PMA v.2

Empresa: Basf Panama

Fecha: Noviembre 2018 - abril 2019

Auditor: Ing. Margret Malek

Representante de la empresa: Ing. Alonso Arguedas

Medidas establecidas en PMA

Evitar ruidos excesivos (més de 60 dBA diurno y méas de 50 dBA

Proceso o Actividad

Indicador de Efectividad

Informe de monitoreo de ruido

Evidencia asociada

Evidencia presentada en
informe anterior

Comentarios del Auditor

Para el cumplimiento de esta medida se realizaron mediciones en dos puntos en el mes de
septiembre 2018, los resultados reflejaron que el punto 1, en el cual el emisor era la Parte frontal de
la empresa y el receptor (depésitos de Panaméa Pacifico) se encuentra por encima del limite
normado. Igualmente el punto 2, en el cual el emisor era la parte posterior de la empresa y el
receptor Galera del grupo Aggreko, se encuentra por encima del limite normado.

% de Cumplimiento

Responsable de la

medida

Encargado

de

. . Monitoreo . Anexo 10 . . . NA
nocturnos en vecinos) durante las horas de descanso de los vecinos. ambiental . Sin embargo, no se puede concluir que el aporte se deba a las operaciones de la empresa, ya que Planta
Informe de ensayo de ruido o p : . . )
. en el momento de la medicion habia flujo vehicular, ruido proveniente del montacargas y
ambiental -
ventiladores.
Esta medida se evalGa anualmente, por lo que las siguientes mediciones estan programadas para el
siguiente periodo de evaluacion.
. . . . . Durante el recorrido por las instalaciones de la planta, se pudo evidenciar que en la planta se cuenta
Colocar tinaqueras en éareas de proyecto para desechos comunes . Verificar existencia de Anexo 1 I L7 o Encargado de
P Ambiente - ) e con contenedores habilitados para la colocacién de los desechos generados. Ver Anexo 1: Vistas|¥ 100%
domésticos tinaqueras Vistas Fotograficas e Planta
Fotograficas.
- . i . ) . . I La empresa cuenta con los servicios de la compafiia externa (Horizon LTD) que se encarga del
Verificar que la empresa cuente con los registros de extraccion de la| Ambiente, Salud y Seguridad Registro de disposicion de Anexo 2 P . - P P ( L ) a 9 Encargado de
S o . . ) I transporte, tratamiento y disposicién final del agua de lavado de los recipientes (totes) en los que sef+ 100%
planta de los desechos liquidos generados durante la operacion. Ocupacional desechos Registros de disposicion de s L o Planta
o distribuyen aditivos para concreto y otros productos quimicos.
desechos liquidos
Anexo 3
Registro de disposicion de La empresa cuenta con recipientes y un contenedor para el almacenamiento de los desechos
Llevar los desechos estériles o de construccién y cualquier otro que se Ambiente Registro de disposicion de desechos solidos sélidos dentro de la planta. Como evidencia del cumplimiento de esta medida, la empresa lleva los 100% Encargado de
genere al vertedero municipal autorizado desechos desechos al Relleno Sanitario de Cerro Patacon; en el Anexo 3 se incluyen registros de disposicion Planta
Anexo 1 de desechos y también se evidencia los recipientes en el Anexo 1.
Vistas Fotograficas
. . . . Esta medida no aplica, ya que la planta no cuenta con sitios de botaderos. Tal como se explicé en la
Los sitios de botadero para materiales voluminosos no podran ser } . L
. ) . . L . medida anterior los desechos son almacenados en contenedores y recipientes y que luego son Encargado de
designados en el paso de drenajes pluviales naturales o a menos de Ambiente Inspeccion de campo No aplica o . . NA
llevados al Relleno Sanitario de Cerro Patacén por una empresa autorizada. La empresa cuenta con Planta
25 metros de los cuerpos de agua. . o
un contenedor para la disposicion temporal de sus desechos.
En inspeccion realizada en la planta, se pudo evidenciar que la misma cuenta con una barrera de
Verificar que la barrera de contencién de la planta se encuentre en| Ambiente, Salud y Seguridad L - . L. contencién alrededor de todo el perimetro interno de la misma y alrededor de que cada area de Encargado de
o - L . Inspeccién de campo Verificado en inspeccion . : . g 100%
condiciones 6ptimas de operacion. Ocupacional operacion, las cuales se encuentran en optimas condiciones. Adicional, la planta cuenta con Planta
materiales y equipo para recolectar pequefias fugas que se pudieran dar.
Anexo 4 . -
. L La planta cuenta con un Registro de mantenimientos de las mangueras, bombas, puertas y rampas
. . N . - Registros de Inspeccion de . : - S
Dar mantenimiento a los equipos y maquinarias del proyecto para . Registros de mantenimiento . del anden, compresores de los equipos, inspeccion de racks y luminarias en la planta y de los Encargado de
) . Mantenimiento . equipos ) 7 100%
evitar derrames de hidrocarburos sobre el suelo. de equipos extintores. Planta
Se deberan almacenar los sacos de materia prima en un lugar| Ambiente, Salud y Seguridad . Anexo 1 En inspeccion realizada en la planta se evidenci6 area designada para el almacenamiento de sacos Encargado de
. . . . Inspeccién de campo . P ) . . g . 7 100%
designado por la empresa donde se evite la generacion de polvo. Ocupacional Vistas Fotograficas de materia prima y producto terminado. Ver Anexo 1: Vistas Fotogréficas Planta
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110-02 MEDIDAS DEL PMA v.2

Empresa: Basf Panama

Fecha: Noviembre 2018 - abril 2019

Auditor: Ing. Margret Malek

Representante de la empresa: Ing. Alonso Arguedas

Medidas establecidas en PMA

Proceso o Actividad

Indicador de Efectividad

Evidencia asociada

Comentarios del Auditor

% de Cumplimiento

Responsable de la

medida

Para el cumplimiento de esta medida se monitorearon dos puestos en el mes de septiembre 2018:
. . Operador de produccion y técnico de concreto (laboratorio de concreto y cemento). Los resultados
Evidencia presentada en ) . . . S 2 L
Informe de monitoreo de informe anterior obtenidos en las &reas monitoreadas se encuentran por debajo del limite méximo permisible
Los trabajadores expuestos a material particulado en concentraciones . . establecido por el Reglamento Técnico DGNTI-COPANIT 43-2001 para el control de contaminantes
. - ) . Particula de Ninguna Manera Anexo 11 . } : Encargado de
9 |mayores a 10 mg/m3 en 8 horas, deberdn utilizar mascarillas para Monitoreo L . atmosféricos en ambiente de trabajo. NA
polvo Regulade_ls (fraccion Informe de Ensayo Particulas de Planta
’ respirable). Ninguna Manera Reguladas
(Fraccion Respirable) Esta medida se evalla anualmente, por lo que las siguientes mediciones estan programadas para el
siguiente periodo de evaluacion.
Para la evaluacion de esta medida, se ha distribuido en los puntos méas importantes de la norma:
1. Monitoreo de sustancias quimicas: La empresa cumple con el monitoreo a los trabajadores
expuestos en el area de produccidn. El Informe de Ensayo de Ninguna Manera Regulada (Fraccion
Anexo 1 Respirable), establece gue los resultados obtenidos, se encuentran por debajo del limite maximo
] " establecido, por lo tanto cumplen con el Reglamento Técnico DGNTI-COPANIT 43-2001 para el
Vistas Fotogréaficas ) . - .
control de contaminantes atmosféricos en ambientes de trabajo.
Anexo 6 Esta medida es de cumplimiento anual por lo que sera evaluada en el siguiente periodo.
. . P 2.Capacitacion a los trabajadores: Entre las capacitaciones que recibe el personal en temas de
Listado de sustancias quimicas . g . ” ) . L o
seguridad, podemos mencionar: plan de emergencia, proteccion respiratoria, proteccion auditiva,
ANexo 5 sistema de alarma contra robo, uso de extintores.
. . . 3. Hoja de Datos de seguridad: La empresa cumple, a colocado las hojas de datos de seguridad en
Registro de asistencia a . -
capacitaciones las areas de trabajo.
. — . . o . . Verificar que se cumpla con el P 4. Listado de Quimicos Usados en el Proyecto. Las hojas de MSDS, se encuentran disponibles en
Cumplir con el reglamento técnico de manejo de sustancias quimicas| Ambiente, Salud y Seguridad . : - Encargado de
10 . Reglamento Técnico DGNTI- las instalaciones de la planta. 4 100%
DGNTI-COPANIT 43-2001 Ocupacional Anexo 7 . . . . i N Planta
COPANIT 43-2001. . 5.Limpieza y orden en las instalaciones, se observo en inspeccién orden y limpieza en la planta.
Permiso de CONAPRED R . o . -
6. Identificacion y almacenamiento de las sustancias: La empresa cumple esta seccion de la norma,
Evidencia presentada en ya que las sustancias se encuentra identificadas y almacenadas de acuerdo a su compatibilidad y
.efc ap esf adae con materiales de contencion en caso de derrames.100%
in olgme anltirlor 7. Transporte: Se cumple con las identificacion de las tuberias que transportan materia prima y
Inf d Enexo Particulas d producto terminado. 100%
n c:\;me € Mnsayo Rar 'ClIJ Zs €ls. Espacios confinados: Se encuentran identificados, es importante resaltar que no se ha requerido
inguna Manera Regulada ingresar a los mismos. Se cuenta con un procedimiento para trabajos en espacios confinados .
(Fraccion Respirable) 100%
9. Se presenta registro de permisos para el transporte de sustancias quimicas de la Comision
Nacional para el Estudio y la Prevencion de los Delitos relacionados con Drogas/Unidad de Control
de Quimicos. 100%.
Anexo 5
11 Capacitar a todo el personal en temas de seguridad ocupacional y Capacitacion Registros de capacitaciones Capacitaciones de los El personal recibe capacitaciones en temas de seguridad en el trabajo, trabajo en alturas, trabajoskf 100% Encargado de
medidas ambientales del proyecto p realizadas en SSO y Ambiente trabajadores con fuentes de ignicion. Y apertura de lineas. Planta
El promotor del proyecto al que corresponde el Estudio de Impacto
; : L . S Anexo 8 . . . . . . . .
Ambiental objeto de la presente Resolucibn Ambiental, sus Comunicacion de . L Al ingresar a las instalaciones de BASF, a los contratistas se les comunica las directrices y politicas
) : . . Registros de comunicacion a - - . . Encargado de
12 |contratistas, asociados y personal contratado y subcontratado para la Operacion cumplimiento a los : de seguridad de la planta. En el mismo se resaltan las principales reglas de seguridad que se deben |+ 100%
: > . ; ) los contratistas sobre temas de : . : Planta
ejecucion o desarrollo del proyecto, deberan cumplir con todas las contratistas sequridad. salud v medio seguir. Evidencia de ello se presenta en el Anexo 8 de este documento.
leyes, decretos y reglamentos ambientales. 9 arr;bientey
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110-02 MEDIDAS DEL PMA v.2

Empresa: Basf Panama

Fecha: Noviembre 2018 - abril 2019

Auditor: Ing. Margret Malek

Representante de la empresa: Ing. Alonso Arguedas

Medidas establecidas en PMA

El promotor del proyecto deberd cumplir con las normas, permisos,
aprobaciones y reglamentos referentes al disefio, construccion y

Proceso o Actividad

Indicador de Efectividad

Registros de permisos,

Evidencia asociada

Comentarios del Auditor

% de Cumplimiento

Responsable de la

medida

13 |ubicacién, de todas las infraestructuras que conlleva el desarrollo del Operacion aproba_mones er_nltlc_ias por las No aplica Esta medida se cumplié cuando se habilitd la planta en la fase de construccion. NA Encargado de
- ) A autoridades e instituciones Planta
proyecto emitidas por las autoridades e instituciones competentes
. L competentes
para este tipo de actividades.
Autorizacién de construccion
Previo inicio de construccién el promotor debera regirse por el Plan L segun Plan Maestro del Area o . L Durante la fase de construccion y operacion, la empresa se ha regido por el Plan Maestro del Area Encargado de
14 < P . . o Operacion . . Verificado en inspeccion - . . P <7 100%
Maestro del Area Economica Especial de Panama Pacifico Econdmica Especial de Econdmica Especial de Panama Pacifico. Planta
Panama Pacifico
Presentar, cada seis (6) meses, ante la Oficina de ANAM en el
Sistema Integrado de Tramites de la Agencia del Area Econdmica
Especial Panama Pacifico, para evaluaciéon y aprobacion, mientras
dure la |mplgmentaC|on de las me.d'd"?‘? de prevencion, mltlgac'lon Y . Reg|§tros de ehtrega al Anexo 9 Se presenta, en el Anexo 9 nota de entrega al Ministerio de Ambiente del Informe de Cumplimiento
control, un informe sobre la aplicacion y la eficiencia de dichas L Ministerio de Ambiente de los | Nota de entrega de Informe de . . . ) Encargado de
15 . e . Operacion L S . h al PMA correspondiente al periodo mayo - octubre 2018, dicho informe corresponde a la fase def+ 100%
medidas, de acuerdo a lo sefialado en el Estudio de Impacto Informes de Cumplimiento al | Cumplimiento Ambiental (periodo operacion. El presente documento corresponde al periodo Noviembre 2018- abril 2019 Planta
Ambiental Categoria |. Dicho Informe deberad ser elaborado por un PMA Mayo- Octubre 2018) P P P P ’
profesional idéneo e independiente de la Empresa Promotora del
Proyecto al que corresponde el Estudio de Impacto Ambiental en
cuestion.
Informar a la ANAM en el Sistema Integrado de Tramites de la .
. ; - . p P ) Registros de entrega al
Agencia del Area Econdmica Especial Panama Pacifico, previo a su S )
; L PSR ) P - Ministerio de Ambiente de
ejecucion, las modificaciones o cambios en las técnicas y medidas notificacion sobre cualquier Encargado de
16 |que no estén contempladas en el Estudio de Impacto Ambiental (EslA) Operacion e uaiq No aplica La empresa BASF Panama no ha realizado modificaciones o cambios durante el periodo evaluado. NA 9
. ) o ) ) modificacion o cambios en las Planta
Categoria | aprobado, con el fin de verificar si estos requieren la técnicas v medidas
aplicacion del Articulo 15 del citado Decreto Ejecutivo No. 123 del 14 y
contempladas en el ESIA
de agosto de 2009.
I iniciar la ej i6 I P [ o . ) . . »
Co oca_r,'antes de |n|C|a’r a ejecucion de foyeCtO' un etrgro en un L Anexo 1 Al momento de la construccién del Proyecto fue instalado el letrero. Se evidencio en inspeccion que Encargado de
17 |lugar visible dentro del area del mismo, segun el formato adjunto a la Operacion Letrero colocado ) g . . . . o e e 100%
L L Vistas Fotograficas el mismo se mantiene, se presenta evidencia en el Anexo 1: Vistas Fotograficas. Planta
Resolucién de aprobacion.
Si durante las etapas de construcciéon o de operacion del Proyecto al
que corresponde el Estudio de Impacto Ambiental objeto de la . e
L ) .. Registros de notificacion al
presente Resolucion, el Promotor decide abandonar la obra, debera: O :
. . : ) - Ministerio de Ambiente en
1. Comunicar por escrito a la Autoridad Nacional del Ambiente, en un L
. . s L caso de abandono de la obra / . Actualmente la empresa se encuentra en fase de operacién, no contempla el abandono de la obra. Encargado de
18 [plazo no mayor de treinta (30) dias habiles, antes de abandonar la Operacion . No aplica P . . NA
obra o actividad Registros de costos de Al momento de abandonar el proyecto, debera ejecutarse lo establecido en esta medida. Planta
) : e . . mitigacion asumidos por el
2. Cubrir los costos de mitigacion y control no cumplidos segun el
. ; . : o Promotor
Estudio de Impacto Ambiental aprobado, asi como cualquier dafio
ocasionado al ambiente durante las operaciones.
Advertir al Promotor del proyecto "BASF PANAMA S.A", que previo Reg|strq§ de SO"CIFU.deS de Mediante la entrega del presente informe de cumplimiento ambiental, la empresa Basf Panamé hace
L . . inspeccion a la Oficina del L o . ) - L A
inicio de la fase constructiva, operativa y de abandono del proyecto en T } de conocimiento a la Seccion de Calidad Ambiental de la Oficina del Ministerio de Ambiente en el
o . . : DU - Ministerio de Ambiente en el - L ) < P ) . .
mencién deberd ser solicitada inspeccion in situ en la Seccion de . < . . . Sistema Integrado de Tramites de la Agencia del Area Econémica Especial Panama Pacifico la Encargado de
19 . . . . Operacion Area Economica Especial El presente informe . ) ) L L 100%
Calidad Ambiental de la Oficina de ANAM en el Sistema Integrado de . o SR ejecucion de los compromisos expuestos en el EslA y la resolucion de aprobacion del proyecto Basf Planta
- . < L ) X Panama Pacifico (previo inicio . NS : . ; o
Tramites de la Agencia del Area Econdémica Especial Panaméa de la fase constructiva Panaméa S.A., por lo cual, el Ministerio de Ambiente esta facultada para realizar la verificacion de
Pacifico, al &rea donde se desarrolla. A ' dicho cumplimiento mediante inspeccion in situ al &rea de operacion del proyecto.
operativa y de abandono)
e 100%

13



Sa7s

4. Nivel de Cumplimiento del Plan de Manejo Ambiental, Adendas, Ampliaciones

y Resolucion de Aprobacion

Para el periodo en evaluacion (Noviembre 2018- Abril 2019), no se presentaron hallazgos

de incumplimiento.

La mayoria de las acciones propuestas presentan indicadores cuantitativos los cuales se

presentan en el Cuadro de Seguimiento de las Medidas de Mitigacion.

Indicadores de Seguimiento

120%

% de Avance

100%
80%
60%
40%
20%

0%

Noviembre Mayo - Noviembre Mayo - Noviembre Mayo -
2015- Abril  Octubre  2016- Abril  Octubre  2017- Abril  Octubre
2016 2016 2017 2017 2018 2018

Fase de Operacion

Noviembre
2018- abril
2019

Gréfica No.1 — Seguimiento de indicadores.

Como se muestra en la Gréafica No. 1, en el periodo evaluado, el

proyecto BASF

PANAMA mantiene su nivel de cumplimiento del Pan de Manejo Ambiental y Resolucién

de Aprobacion al 100%.

[10-07 v.1 108-278-19-001-S;5
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5. Observaciones y recomendaciones generales para el promotor

e La empresa BASF PANAMA, S.A., deber&d continuar con el cumplimiento de las

medidas establecidas en el EslA, Plan de Manejo Ambiental, Resolucion de

Aprobacion y Legislacion ambiental vigente.

e La empresa continua con la implementacion de las medidas con la finalidad de

cumplir al 100% (ver anexo 1 de vistas fotogréficas):

v" Almacenamiento y Manejo correcto de las sustancias quimicas.

v Clasificacion y disposicion de desechos peligrosos y no peligrosos.

v' Manejo, transporte, tratamiento y disposicion final de desechos liquidos
procedente del agua del lavado de tanques de proceso.

v Capacitaciones tanto a colaboradores como a contratistas.

6. Anexos

e Anexo 1: Vistas Fotogréaficas

e Anexo 2: Registro de disposicion de desechos Liquidos.

e Anexo 3: Registro de disposicion de desechos Sdlidos.

e Anexo 4: Registro de inspeccion y mantenimiento de Equipos.

e Anexo 5: Registro de capacitaciéon de SSO y Ambiente.

e Anexo 6: Listado de Productos Quimicos.

e Anexo 7: Registro de Permisos para el Transporte de Sustancias Quimicas

e Anexo 8: Registros de comunicacion a los contratistas sobre temas de
seguridad, salud y medio ambiente.

e Anexo 9: Nota de entrega de Informe de Cumplimiento Ambiental.

e Anexo 10: Registro de comunicacion de transporte a los contratistas

110-07 v.1 108-278-19-001-S35 Pagina 12 de 23
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Anexo 1: “Vistas Fotograficas”
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Sa7s

110-14 Vistas Fotograficas de la Inspeccion v.2

Empresa: Planta Basf Panam4, S.A.
Periodo: Noviembre 2018- abril 2019

Fotografia No. 1: Se observa que la empresa cuenta con contenedores para el
almacenamiento de los desechos soélidos.
Fuente: Grupo ITS

108-278-18-001-S43 v.0 Pagina 1 de 5

18



Sa7s

110-14 Vistas Fotograficas de la Inspeccion v.2

Fotografia No. 2: Durante inspeccidn se observo que la planta cuenta con
material absorbente para emergencias.
Fuente: Grupo ITS

il =3
-

Fotografia No. 3: Se observa en la imagen area de almacenamiento para materia
prima, limpio y en orden.

108-278-18-001-S;5 v.0 Pagina 2 de 5
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110-14 Vistas Fotograficas de la Inspeccion v.2

Fotografia No. 4: Se observa la barrera de contencién alrededor de los tanques
con sustancias quimicas.

Fotografia No. 5: Se observa en la imagen letrero de aprobacion de la resolucion.

108-278-18-001-S43 v.0 Pagina 3 de 5
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110-14 Vistas Fotograficas de la Inspeccién v.2

e

o )

Fotografia No. 6: Durante el recorrido dentro de la planta, se observo la
colocacién de botiquines en distintas areas.

Fotografia No. 7: En la planta se observé los extintores con sus etiquetas de
inspecciodn al dia y mangueras para control de incendio.

108-278-18-001-S;5 v.0 Pagina 4 de 5
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110-14 Vistas Fotograficas de la Inspeccion v.2

Fotografia No. 7: En la planta se observé los espacios confinados sefializados.

108-278-18-001-S;5 v.0 Pagina 5 de 5
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Anexo 2: “Registros de disposicion de desechos liquidos”
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Fem—t CENTRO DE ACOPIO Y RECICLAJE - CAR (
HORIZON LTD Main Office: San Diego de Pacora, Panama G reen Power, |nC. )
San Diego de Pacora Main St. S &S R oy
N 4 Telephone: (507) 229-6732 / Cell Phone: 6612-1920 For a Healthy Environment!

Changing the Future! email: operaciones@horizon-pma.com

DESTRUCTION CERTIFICATE
NO 1218

HORIZON, LTD. CERTIFICA QUE SE HA TRANSPORTADO PARA SU DISPOSICION FINAL
LOS SIGUIENTES DESECHOS PROCEDENTES DE:

BASF PANAMA, S.A.

ITEM DESECHO UNIDAD CANTIDAD OBSERVACIONES
Aguas residuales producto del concreto y
1 Aguas residuales Galones 4,400 aditivos
2 *kk *k%k *h%k
5 *kdk *kk oy *kk
6 . e Hkk Fekdk
TOTAL Galones 4,400 Producto transportado en camién de carga

Metodo de tratamiento: Fisico-Quimico
Fecha: 20 de Febrero de 2019. Fecha de emision: Febrero 23, 2019.

Otras Observaciones:

Esos residuos fueron llevados a {as instalaciones de Centre de Acopio y reciclaje - Green Power Inc.
Las aguas residuales fueron tratadas de manera Fisico-Quimica
Residuos tratados bajo regulaciones Ambientales y Sanitarias.

o Descripcion de servicio
Ref. HOR-19-0025
Certificado N° 1218

Estado de Rev. Actual: Abril 2007 / Anterior: Sep. 2003
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R CENTRO DE ACOPIO Y RECICLAJE - CAR
HORIZON LTD. Main Office: San Diego de Pacora, Panama !G reen Power, lnC)
San Diego de Pacora Main St. : R e o
gy Telephone: (507) 229-6732 / Cell Phone: 6612-1920 Fora Hea'thv Environment!
Changing the Future! email: operaciones@horizon-pma.com

DESTRUCTION CERTIFICATE
N© 1187

HORIZON, LTD. CERTIFICA QUE SE HA TRANSPORTADO PARA SU DISPOSICION FINAL
LOS SIGUIENTES DESECHOS PROCEDENTES DE:

BASF PANAMA, S.A.

ITEM DESECHO UNIDAD CANTIDAD OBSERVACIONES
Aguas residuales producto del concreto y
1 Aguas residuales Galones 4,400 aditivos
2 Kk RRR *AKE
5 e *hk Fhk *h%&
6 i 2 *hA AAK
L TOTAL. - Galones 4,400 Producto transportado en camion de carga

Metodo de tratamiento: Fisico-Quimico
Fecha: 14 de Diciembre de 2018. Fecha de emision: Diciembre 17, 2018.

Oftras Observaciones:

Esos res:duos fueron llevados a las instalaciones de Centro de Acopio y rec1c!aje Green Power Inc
Las aguas residuales fueron tratadas de manera Fisico-Quimica :
Residuos fratados bajo regulaciones Ambientales y Sanitarias.

Descripcién de servicio
Ref. HOR-18-0154
Certificado N° 1187

% .“‘*‘ HORI;@I&‘LTD
: % ‘1 g\ /'&f‘ . HORFOQR:10

Estado de Rev. Actual: Abril 2007/ Anterior: Sep. 2003
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Anexo 3: “Registros de disposicion de desechos soélidos”
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‘/ £ FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS

[ ] coNTADO [ ] cREDITO

No749981

AUTORIDAD DE ASEO
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. §7

i

[FechayHora: 6=-nov-=201 10 AM

Sitio de Disposicion:

30\% b cA

\ERSUSL v | TV SRR

Permiso de Operacién N°: ) Operador: JOHNNY MENDOZA
Tipo de Desecho: RESIDUOS ORGAN1
s0) _ 2N A
Facturado a: MAMD TIP -
W { 3 ) ¥
’/.' ol
R.U.C. No.: \ ’
% bre}ced /Flrma del CO‘eductor NO. de Placa: PO
W Peso Vacio: :
£ 7 -y
Nombre /d,elﬁ}'ﬂ"mnano en Pesas Peso Lleno:
[
. Peso Neto:
’
Fecha y Firma de Revisado
Monto: g
ﬁ Facebook:/AAUD panama , Twitter:@ AAUD_Panama You Tuhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
PANAMA, REP. DE PANAMA  Tels.: 506-1500 / 506-1501 Ne°

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

i HOS -
V i FACTURA POR DISPOSICION DE DESEC No. 756081

[ ] CONTADO [] cREDITO

AUTORIDAD DE ASEO A7 > Fe wary
RU.C.8NT2-17099D.57 2

Sitio de Disposicion:

GRED w =5

= =7 . e
Permiso de Operacién N°: Operador: HN
Tipo de Desecho: RSTI N
Facturado a:
,’-,
, .,///,‘/,;/ 7 ,/L 7> R.U.C. No.:
/ Nombre/ced /Flrma del Gmtductor No. de Placa: A
v Peso Vacio:
s,
Nombredel Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:
i isado '
Fecha y Firma de Revisa Rl
n Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama Y Tube Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
PANAMA, REP. DE PANAMA  Tels.: 506-1500 / 506-1501 N° 27

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - - AAUD



=

‘/- FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS 7550 30

- Ay -

[ ] conTADO [ ] CREDITO

$, OF

AUTORIDAD DE ASEO

Fecha y Hora: SRR I F PR, A
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57 C@ d 9’ [ b T8 il L9 et M

7 5
Sitio de Disposicion:
\ z g ,F A
' { B
‘Permiso de Operacién N°: 0 Operador: JOHNNY MENDOZA
> - Tipo de Desecho: RESIDUOS ORGANICOS <
-t PANAMA WASTE MANAGEMENT
W B -~ e b
7 ;
/M ,%q)/‘// R.U.C. No.: de
// Nombre/céd./Firmafiel.' nductor - No. de Placa: 534018
o ﬁ/ Peso Vacio: 1
_ 7‘71/
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno: 20
Peso Neto: ol
Fecha y Firma de Revisado ,
Monto: B/45.39

n Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama You Tuhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 N°
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

- Z n
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o
A

FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS

No-768513

"] coNTADO [ ] crREDITO
AUTORIDAD DE ASEO
Fecha y Hora:
RUC.8-NT-2-1709D.V.57 A :
~
Sitio de Disposicion:
-
F V4 4
"Permiso de Operacion N Operador: ]
p Tipo de Desecho: ES RGANT
bt : £/
<
Facturado a: EME
\ e ‘
('/-'444/-’:,. F M el R.U.C. No.: 4
o Nombre/céd./FirmaEel Conductor No. de Placa:
Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno: 19

Fecha y Firma de Revisado

Peso Neto:

Monto:

ﬁ Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama You TUbe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 N°
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

el
A

FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS

No. 768569

[ ] coNTADO [_] CREDITO
AUTORIDAD DE ASEO
C (4 / : Fecha y Hora:
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57 J <f
il I
Sitio de Disposicion:
s bef
¢ /
Permiso de Operacion N°: Operador: 1AL ) W
Tipo de Desecho: J
) y
7 Facturado a:_ T ]
K, o p, o
/ 78 /&
777 7 & 7 R.U.C. No.:
,// Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
{ -
¢ Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
3 Peso Neto: y,
Fecha y Firma de Revisado
Monto: B/44

ﬁ Facebook:/AAUD panams , Twitter:@AAUD_Panama o STFWY Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA  Tels.: 506-1500 / 506-1501 N°
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
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fa ‘/ b FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS  \, 763574

[ ] coNTADO [_] CREPITO
AUTORIDAD DE ASEO .
Fecha y Hora: ne-201 !
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57
- v %
Sitid\d{/ispos' ién: %
| AN TTF ¥
A r \
Permiso de Operacién N°: ) Operador: 1
Tipo de Desecho: IDIIOS OF
et ol e,
[ Facturado a:. PANAMA WASTE MANAGEMENT N
X i
R.U.C. No.: ;
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:
Fecha y Firma de Revisado
Monto: ! :

ﬂ Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama You TUhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 i N°
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD 2
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AUTORIDAD DE ASEO
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57

FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS No

[ ] cONTADO [ ] CREDITO

[ Fecha y Hora:
e,

Y

oy

/
Sitio/d€ Digposiion: /
%M / £
' =
f——F Z ~— 7 ™
Permiso de Operacion N°: Operador:
Tipo de Desecho:
- i
Facturado a: b
o
R.U.C. No.:

Nombre/céd./Firma del Conductor

No. de Placa:

Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas

Peso Lleno:

Peso Neto:

Fecha y Firma de Revisado

Monto:

ﬁ Facebook:/AAUD panaméa ’ Twitter:@AAUD_Panama Yuu TUbe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA

Tels.: 506-1500 / 506-1501

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

AUTORIDAD DE ASEO
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57

FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS

[ ] conTADO

No.

[_] CREDITO

NO

QA "-,,"..6
i vRUJ

[ Fecha y Hora:

<
S iyp /

-

22

it
'\,/

Permiso de Operacion N°: Operador:
i B ® Tipo de'Desechoz
Facturado a:
R.U.C. No.:
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas

Peso Lleno:

Peso Neto:

Fecha y Firma de Revisado

(i Facebook:/AAUD panama y Twitter:@ AAUD_Panama You TUhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA

Monto:

Tels.: 506-1500 / 506-1501

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

NO
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V 30 FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS o1
- " W L

[_] cONTADO [_] cREDITO

AUTORIDAD DE ASEO

[ Fecha y Hora:
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57

/1
Sitio de Disposicion: 2 % Z

Permiso de Operacion N°: Operador:

Tipo de Desecho:

[ Facturado a:

\__/\__)\___) N/

V11, m .y R.U.C. No.:

Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Pingh:
Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:

Fecha y Firma de Revisado

Monto:
ri Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama You TUhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
Y PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 N°

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

‘V/ i FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS

No.§ 02831
] CONTADO ] cREDITO
AUTORIDAD DE ASEO
Fecha y Hora:
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57 i
Sitio de Disposicién: z/ CO ™
Z%q S, 4
=
Permiso de Operacién N°: Operador:

Tipo de Desecho: J
[ Facturado a: 4]
 ® g

D N Emmo 22y RU.C.No:

Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
. Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:
Fecha y Firma de Revisado
Monto:
'i Facebook:/AAUD panama ’ Twitter:@AAUD_Panama You TUhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
PANAMA, REP. DE PANAMA  Tels.: 506-1500 / 506-1501 Ne° 32
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD



il 3 ‘/ FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS £ 1 Z08(
- .

[ ] coNTADO [_] cREDITO

AUTORIDAD DE ASEO

" [ Fecha y Hora:
R.U:C. 8-NT-2-17099 D.V. 57 ‘

Sitio de Disposicion: »
By =F Lo

Permiso de Operaci(m N Operador:
Tipo de Desecho:

MY e N R A YO

( Facturado a:

R.U.C. No.:

Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:

Peso Neto:

Fecha y Firma de Revisado

Monto:
L&
€ ﬁ Facebook:/AAUD panamé , Twitter:@AAUD_Panama You TUbe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 N°

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

./ FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS 8140 2¢

AA [_] coNTADO [ ] CREDITO

AUTORIDAD DE ASE(\)} . [Fecha y Heda:

R.UC. 8-NT-2-17099 D.V. 57 J
Sltlo de Dlspo }
\ . M e Ol
Permiso de Operacion N°: Operador: W
Tipo de Desecho: J
Nl
( Facturado a: ]
"
-.R.U.C, No.:
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Peso Vaeio:

Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:

Peso Neto:

Fecha y Firma de Revisado
Monto:

n Facebook:/AAUD panama , Twitter:@AAUD_Panama You TUhe Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

PANAMA, REP. DE PANAMA Tels.: 506-1500 / 506-1501 N° 33
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD



V FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS
~AA

[ ] coNTADO [ ] cREDITO

A 4 - o ¢
No.?f‘_i‘“

~ ¢

AUTORIDAD DE ASEO

Fecha y Hora:
R.U.C. 8-NT-2-17099 D.V. 57

tSitio de Disposicion:
e AR A

W55 T ade e SNRD

Ya

Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD

Permiso de Operacién N°: Operador:
Tipo de Desecho:
[ Facturado a:
R.U.C. No.:
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:
Fecha y Firma de Revisado
Monto:
Facebook:/AAUD ami Twitter:@AAUD_Panama Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
ﬁ aceboo pan , 1tter:(a ana You Tuhe Il
PANAMA, REP. DE PANAMA  Tels.: 506-1500 / 506-1501 Ne°
Autoridad de Aseo Urbano y Domiciliario - AAUD
./ FACTURA POR DISPOSICION DE DESECHOS o 291 191
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Sitio de Disposicion:
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Permiso de Operacion N°: Operador:
Tipo de Desecho:
.4 ,
8 Facturado a: ]
Y ¥,
R.U.C. No.:
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Permiso de Operacion N°: Operador: )
L Tipo de Desecho:
F /
acturado a: i
g
S
R.U.C. No.:
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:

Peso Neto:
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Sitio de Disposicion:

Ksr C L

Operador:

Permiso de Operacién N°:

Facturado a:

Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Tipo de Desecho:

i, 0

R.U.C. No.:

Peso Vacio:

Peso Lleno:

Nombre del Funcionario en Pesas

Peso Neto:
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Permiso de Operaciéon N°: Operador:
Tipo de Desecho:
4 _
[ Facturado a: )
& : )
R.U.C. No.:
Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:
Peso Vacio:
Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:
Peso Neto:
Fecha y Firma de Revisado
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Facturado a:
\, . 7
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Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Peso Vacio:

Nombre del Funcionario en Pesas Peso Lleno:

Peso Neto:
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Nombre/céd./Firma del Conductor No. de Placa:

Peso Vacio:
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Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Aoyv= v= 70\R

Equipo Y-\
Tipo

Estado del equipo ~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacién

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

M

2 |Fugas en tuberia (succidn)

3 |Fugas en tuberia (descarga) -

4 |Fugas en el sello mecanico Condot &

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba -~

7 |Verificacion de tornillos sueltos

VI

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

MV?J QJ.mJS/\P %b \/u/ ez Mg o@)rj

Revisado por %/mxr& YA o s
0
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

Fecha Vog— le— 70\

Dz

Tipo

Estado del equipo ~ 1Enuso

Fuera de Servicio

En Reparacién

Partes a revisar Si No

N/A

Observaciones

1 JRuido anormal -

2 |Fugas en tuberia (succidn)

AWA

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 [Fugas en el sello mecanico

@\/Z‘//\J) (&

Temperatura del motor de la
bomba

o

Tornilleria completa en la base de
la bomba -

7 {Verificaciéon de tornillos sueltos

e
-

8 [Limpieza de la bomba

Observaciones

&\Jﬂ/ CFDOY- ST nWo 0

AN Coe munv«\vjw.l}

R

Revisado por Blpne  Waneen
\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Ay = \6=-70\8

=auipo -\

Tipo

Estado del equipo -~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 JRuido anormal ~

2 |Fugas en tuberia (succién)

\

3 |Fugas en tuberia (descarga)

\

4 |Fugas en el sello mecanico %96)/9 O

Temperatura del motor de la
bomba O /A

Tornilleria completa en la base de
la bomba -

7 {Verificacion de tornillos sueltos P

>

impieza de | ,
8 Limpieza de la bomba -

Observaciones

m/s) OQJMH.D,QJ OM 2 ﬂuﬁ% #\\Jwﬂf

Revisado por NB oo LX ,;s,&ﬁ 0,
\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha A — 1= Zo\R
Equipo «ﬂ;! / /m

Tipo

Estado del equipo " |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succién)

N

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico ﬁ@z,) /D. '

Temperatura del motor de la
bomba ;

Tornilleria completa en la base de
la bomba

~
7 |Verificacion de tornillos sueltos P
\

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

@;7 n@f@@% OKO Aﬂn&mrvnﬁru

Revisado por
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Doy~ V= 701\R
Equipo PMOB

Tipo

Estado del equipo 7~ {Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 jRuido anormali

\

2 [Fugas en tuberia (succidn)

\ N

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico ﬂ@.f;(i, &

Temperatura del motor de la

bomba oG

Tornilleria completa en la base de
la bomba

\

7 {Verificacion de tornillos sueltos

)

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

%3 I (XORG o @JR}MQ XN

Revisado por . >
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We create chemistry

Fecha

Equipo

Tipo

Estado del equipo

Partes a revisar

Formato de Inspeccion de Bombas

Aoy =

‘o —17201%

A~ W\

En uso

Fuera de Servicio

En Reparacion

Si

N/A

Observaciones

1 {Ruido anormal

2 [Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberia (descarga)

No

\

Ve
P

4 1Fugas en el sello mecanico

(onANLO

Temperatura del motor de la
bomba

&K

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 {Verificacion de tornillos sueltos

8 |Limpieza de la bomba

\\
-
-~

Observaciones

m/), o m/u CR mmm p) ] mﬁ \&rmwdm e \Jrﬂ‘/

Revisado por %%b NS

P34 CLa

0

Q
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

Fecha Moy~ \e- 700 @
U G

Tipo

Estado del equipo ~1En uso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 JRuido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

N

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico 3225/3/., o

Temperatura del motor de la

bomba oﬁ\

Tornilleria completa en la base de
la bomba

-
7 {Verificacion de tornillos sueltos s
-

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Ro wogmn do Renpuede

\

Revisado por %Jp YA ,g%#&
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We create chemistry

Fecha

Equipo

Tipo

Estado del equipo

Partes a revisar

Formato de Inspeccién de Bombas

\ ) = \ =70 8

CA— o>

-~ {Enuso Fuera de Servicio

En Reparacion

Si N/A

Observaciones

1 JRuido anormal

2 |Fugas en tuberia (succién)

3 }JFugas en tuberia (descarga)

No
-

—

e

4 [Fugas en el sello mecanico

09.?))/) e

Temperatura del motor de la
bomba

Tornillerfa completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos sueltos

8 |Limpieza de la bomba

\
—

Observaciones

@4/ OO CNSC

Ny

%Qb \MJ\W\J m../J\ X YJMA\U

Revisado por % %e N0 /M,ﬁ@@){?
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Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Ao = V- 70\R
IV

Tipo

Estado del equipo " |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succion)

NAYRANE

3 {Fugas en tuberia (descarga)

4 JFugas en el sello mecanico 30025/3 Ces

Temperatura del motor de la
bomba AC

Tornilleria completa en la base de

-~
la bomba v
\

7 {Verificacion de tornillos sueltos

8 |Limpieza de la bomba -

Observaciones

W?) OQJ@% (s 7(0 N./U/nQJ@ %3)%3

Revisado por .@b@é OMA 04
i\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Non- 16~ 7o\
DVEETS:
Tipo
Estado del equipo " |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion
Partes a revisar Si No N/A Observaciones
1 |Ruido anormal -
2 {Fugas en tuberia (succion) -
3 |Fugas en tuberia (descarga) e
4 {Fugas en el sello mecanico m,@ZS/D,,, o
5 Temperatura del motor de la
bomba P
Ow

Tornilleria completa en la base de
la bomba

-
7 [|Verificacion de tornillos sueltos e
\

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

m A C Ovdmua/ﬁi mfé .\MJﬂ \JMJSﬁbvurﬂ‘)

Revisado por %K@V _.y C(P@MV» (oA
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha ANy -\ - 7O\E
Equipo \/..Uil p#@

Tipo

Estado del equipo ~{En uso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 JRuido anormal

e
2 {Fugas en tuberia (succion) v
\

3 jFugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico @»{yJA?

Temperatura del motor de la

bomba Ok

Tornillerfa completa en la base de
la bomba 4

7 {Verificacién de tornillos sueltos e

8 |Limpieza de la bomba ~

Obsérvaciones

WZJ n.@dmmn% %ba qUJﬁ\wu.,mdﬁ ﬁDmVno

Revisado por %% TN WA iicon

J
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha AOY - = To\B
Equipo M- 03

Tipo

Estado del equipo " 1Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

No

\
2 {Fugas en tuberia (succidn) e

\

3 JFugas en tuberia (descarga)

4 Fugas en el sello mecanico @»25/2, o

Temperatura del motor de la
bomba

Ny

Tornilleria completa en la base de
la bomba 7

7 Verificacion de tornillos sueltos

\

\

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

@5 m,@.umdn,@/u e m/n% ﬁ@um/: f,\jrv

. of -
Revisado por Sl et cp

0
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Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha My - Ve~ z2onB
Equipo ﬂ@i; \\A
Tipo ﬂwen?/moo\w

Estado del equipo ~" |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

51

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succidn)

3 jFugas en tuberia (descarga)

NAYANER

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 {Verificacion de tornillos sueltos

NERR

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por % «w NOAC W L

\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Ay V= 7O00R
Equipo \vi - \7D
Tipo “Loao\wa

Estado del equipo ~ }{Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

52

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succion)

3 Fugas en tuberia (descarga)

NN N RNE

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba oK

Tornilleria completa en la base de
la bomba

AYAY

7 |Verificacion de tornillos sueltos

8 {Limpieza de la bomba s

Observaciones

Revisado por sy /;9%” Cos



Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

53

Fecha My = Ve 7008
Eqipo CIVEIT
Tipo
Estado del equipo - |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion
Partes a revisar Si No N/A Observaciones
1 {Ruido anormal e
2 [Fugas en tuberia (succién) -
3 {Fugas en tuberia (descarga) -
4 1Fugas en el sello mecanico P
5 Temperatura del moter de la
bomba O
5 Tornilleria completa en la base de

la bomba \

7 Verificacion de tornillos sueltos e

8 |Limpieza de la bomba -

Observaciones

@f/Z//D,,,Q m/nﬁ ,\/Uvgm/u“i/)ﬁﬁo;wﬂu & &.Hd//? AAALD COIAAL C iy

Revisado por m@a@ ACIAL YA Acpy
J
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We create chemistry

Fecha

Equipo

Tipo

Estado del equipo

Partes a revisar

‘

Formato de Inspeccién de Bombas

Oy =

\ (= 720\D

YW - \02

En uso

Fuera de Servicio

En Reparacion

Si

N/A

Observaciones

Ruido anormal

Fugas en tuberia (succion)

Fugas en tuberia (descarga)

Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilieria completa en la base de
la bomba

Verificacion de tornilios sueltos

Limpieza de la bomba

Observaciones

QDZ,)/OMO 7/? ,\yQPS/Z/oQ;)/C\, @nb//b WA 0 connd co

Revisado por mmwun:ﬁ

/g (o
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Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Vo = V6 - 7o\B
Equipo M- O

Tipo

Estado del equipo /" |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

95

Partes a revisar Si NIA Observaciones

1 JRuido anormal

2 {Fugas en tuberia (succién)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

NN N |E

4 [Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba ow

Tornilleria completa en la base de
la bomba \

7 | Verificacién de tornillos sueltos \

8 |Limpieza de la bomba s/

Observaciones

ﬁ Qﬁ)/DﬂO @S \/Ur/m/s WA qo)>/@ @WD //ﬁ ) /«Lbo CoNAL O \

J/

Revisado por .@oocm Crﬂa R on
\



Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Vo= \a— 708
Eauipo U= 70\
Tipo “Vomdpas
Estado del equipo " |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion
Partes a revisar Si No N/A Observaciones
1 |Ruido anormal e
2 |Fugas en tuberia (succion) -~
3 jFugas en tuberia (descarga) -
4 [Fugas en el sello mecanico \@85/“ 2 i
5 Temperatura del motor de la
bomba O\
6 Tornilleria completa en la base de

la bomba

7 {Verificacién de tornillos sueltos Vv
d

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

ngsﬁggf\o

Revisado por ﬁo QWVZ M o
\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Mo - Vo= 720\R
Equipo \/uio 707

Tipo

Estado del equipo -~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Y

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

NN NN

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba -~

Tornilleria completa en la base de
la bomba -~

7 {Verificacién de tornillos sueltos Ve

8 |Limpieza de la bomba - @oz D\ cmaoa

. v
Observaciones

Revisado por m mu?x io:,\, x
0
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We create chemistry

¥

Formato de Inspeccién de Bombas

58

~
Fecha Ayvy- o= 200\@
Equipo M- 7007
Tipo "Yendemms
Estado del equipo ~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion
Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 JRuido anormal

2 Fugas en tuberia (succion)

-

\

3 |Fugas en tuberia (descarga) —
~

4 }Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba o

Tornillerfa completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos sueltos

NEAA

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por .@5& ﬁ w\»,DP

®)
d



Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha AN - Ve 200\R
Equipo PU- 7202 D
Tipo ﬂvnoac& ﬂbo\d

Estado del equipo " |En uso Fuera de Servicio En Reparacion

59

Partes g revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

3 |Fugas en tuberia (descarga)

No

~

2 |Fugas en tuberia (succién) -
s

—

4 JFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la

bomba Ve

Tornilleria completa en la base de
la bomba -~

7 {Verificacion de tornillos sueltos -

8 |Limpieza de la bomba e

Observaciones

Revisado por -\m.wfx /gob, o,
0



Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Nog = \— 7O\B
U700 0
Tipo "Landaos

Estado del equipo ~~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacidn

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 |Ruido anormal yd

\

2 |Fugas en tuberia (succién)

3 |Fugas en tuberia (descarga) -

4 JFugas en el sello mecanico \,ﬂgc KT

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

\\

7 Verificacion de tornillos sueltos

\

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

s Revisado por ,MW,@ AN g?@,
U
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Voo = Vo= 20\
Equipo P - 704 %

Tipo

Estado del equipo .~ |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 [Fugas en tuberia (succidn)

YN

3 JFugas en tuberia (descarga)

Fugas en el sello mecanico
4 g n cani 3(..,3

Temperatura del motor de la

bomba e
Tornilieria completa en la base de

la bomba

7 Verificacion de tornillos sueltos

8 Limpieza de la homba

Observaciones

IR AN ENEN

61
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Revisado por @xi M O




We create chemistry

Fecha

Equipo

Tipo

Estado del equipo

Partes a revisar

Formato de Inspeccién de Bombas

Moy - V6= 10\8

PM- a\3

En uso

Fuera de Servicio

-

En Reparacion

Si No N/A

Observaciones

1 |Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos sueltos

8 Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por .%\%N e D%

?%/\,/ (o4
\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

63

Fecha Mog - 1= 7o0\R

Equipo M 45

Tipo

Estado del equipo Enuso|..” Fuera de Servicio En Reparacion
Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 JRuido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 {Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos suelios

8 |Limpieza de la homba

QObservaciones

Revisado por @wb@ké N o con
N



We create chemistry

Fecha

Equipo

Tipo

Estado del equipo

Partes a revisar

Formato de Inspeccién de Bombas

Ay =\ — (o\@

P- 203 D

En uso

Fuera de Servicio

En Reparacion

Si No

N/A

Observaciones

1 {Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 [|Verificacion de tornillos sueltos

8 Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por .Nm% e gﬂ\rn\?
U
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Formato de Inspeccidn de Bombas

We create chemistry

Fecha - L= (OB
Equipo PU- 205 %
Tipo oo\ conmy

Estado del equipo " |En uso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 {Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

NENAYA

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba N

Tornilleria completa en la base de
la bomba

\
7 Verificacion de tornillos sueltos iy
\

NAYA

8 jLimpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por m% Wy g@u Cos
0
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Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Nov- \o= 208
7oy
Tipo Peoeohans

Estado del equipo Enuso| | Fuera de Servicio En Reparacion

66

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberia (descarga)

4 jFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 | Verificacion de tornillos sueltos

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por @ i ﬂ\mn\?

9




Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Lo - 16— WA
7Y
Tipo e \oes

Estado del equipo « }En uso Fuera de Servicio En Reparacion

67

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 [Fugas en tuberfa (succién)

3 [Fugas en tuberia (descarga)

NNNANE

4 lFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba NK

Tornilleria completa en la base de
la bomba vd

7 Verificacion de tornillos sueltos

AR

8 }Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por AQ %x/m AN g«ng

\
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

Fecha A= V= 70\
Equipo \/Uc,\f - L\N\P

Tipo

Estado del equipo — |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

68

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberia (descarga)

NNNNANE

4 JFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la

bomba O«A

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos sueltos

NAYAS

8 {Limpieza de [a bomba

Observaciones

Revisado por .@ Ty g YA COA
V
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

Fecha Moo - \G= 20 &
Equipo Y- U420
Tipo W/UQN 9/80@
Estado del equipo ,\ En uso Fuera de Servicio En Reparacién
Partes a revisar Si No N/A Observaciones
1 |Ruido anormal N
2 |Fugas en tuberia (succion) v
3 |Fugas en tuberia (descarga) .\
4 {Fugas en el sello mecanico 9/2//), 8
5 Temperatura del motor de la
bomba DZA

Tornilleria completa en la base de

la bomba ,\

7 {Verificacion de tornillos sueltos \

8 {Limpieza de la bomba \

Observaciones

ZS))V«@ VA f/wo(/%ﬂmu

Revisado por NQKQW YO g /M«vﬂﬁ@
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

70

Fecha Doy = V\o— 20\

Equipo \/nUii O \A

Tipo "Ran\ees

Estado del equipo Enuso] ¢”7| Fuera de Sericio En Reparacién
Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 [Verificacion de tornillos sueltos

8 |[Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por % %bo,kn /gw\mh?

\




Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha DU = Ve 20\R
Equipo \/Uio F//O

Tipo "Yacdes

Estado del equipo "lEn uso Fuera de Servicio En Reparacion

71

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberia (descarga)

CININIS |5

4 JFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la

bomba O/ﬁ

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 Verificacion de tornillos sueltos

NN

8 [Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por %LE?A gﬂxﬂg
U



Formato de Inspeccién de Bombas

We create chemistry

Fecha Ao = o= 2019
IV
Tipo @abﬁ&/@@@

Estado del equipo v |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

72

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

\
2 |Fugas en tuberia (succién) v
.\.

3 {Fugas en tuberia (descarga)

4 |Fugas en el sello mecanico m;bwzibm o

Temperatura del motor de la
,
bomba 3/3

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacién de tornillos sueltos

NI

8 {Limpieza de la bomba

Observaciones

_Q ?ZJ/%\ZJ LA Qv)\/wﬂﬂu

Revisado por @C@k gﬁ/g
U



Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Moy - L= 20\8
Equipo \xv |\ L oY

Tipo Znce \tnoss

Estado del equipo v |Enuso Fuera de Servicio En Reparacion

73

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 {Fugas en tuberfa (descarga)

4 JFugas en el sello mecanico

NMNNNE

Temperatura del motor de la
bomba 7(&

Tornilleria completa en la base de
la bomba

8 |Limpieza de la bomba

\
7 |Verificacién de tornillos sueltos \

Observaciones

Revisado por w@ Aovense /Crymoh O
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha Ny = v — 2008
Equipo Y- QoY
Tipo 0@8; /@0@

Estado del equipo P\ En uso Fuera de Servicio En Reparacion

74

Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

3 {Fugas en tuberia (descarga)

v’
2 |Fugas en tuberia (succion) v
e
v

4 JFugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la

bomba 3$

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacion de tornillos sueltos .\

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por VD QK pe s Wm Coy
V)
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

Fecha M- \B~  7O\B
Equipo PM- w6
Tipo .\@08%80

Estado del equipo " |En uso Fuera de Servicio En Reparacion

Partes a revisar Si N/A Observaciones

1 |Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

NNSIN |8

4 |Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la
bomba AOY

Tornilleria completa en la base de
la bomba

7 |Verificacién de tornillos sueltos \
v

8 |Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por ﬂoer,é% \WMask co,
4)
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We create chemistry

Formato de Inspeccion de Bombas

e

Fecha ?C _

\w = 7200\F

Equipo \@ i -

Lo

Tipo Au@@R \cos

Estado del equipo < |Enuso

Fuera de Servicio

En Reparacién

Partes a revisar Si

N/A

Observaciones

1 [Ruido anormal

2 |Fugas en tuberia (succion)

3 |Fugas en tuberia (descarga)

4 [Fugas en el sello mecanico

SNISIN B

Temperatura del motor de la
bomba

OW

Tornillerfa completa en la base de
la bomba

7 [Verificacion de tornillos sueltos \

8 [Limpieza de la bomba

Observaciones

Revisado por mvmﬁdacﬂ /gg
\
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Formato de Inspeccion de Bombas

We create chemistry

Fecha MOV, - - 7o

Equipo PU- uo)

Tipo \Uahom \ope =

Estado del equipo " |Enuso Fuera de Servicio En Reparacién
Partes a revisar Si No N/A Observaciones

1 {Ruido anormal

v

2 {Fugas en tuberia (succién) v
3 |Fugas en tuberia (descarga) v
v

4 [Fugas en el sello mecanico

Temperatura del motor de la

° bormnba .,JXA
Tornilleria completa en la base de

® lia bomba v

7 {Verificacion de tornilios sueltos “

8 |Limpieza de la bomba v
Observaciones
Revisado por do mwjnﬁm \ INTY




BASF Panamg, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.

mn._ E—u Hoja de Inspecciéon Mensual de Extinguidores Portatiles
reate chemistry
Criterios de inspeccion:
1B visible y sin 3. Carga completa {por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. 7. Cilindro en buenas condiciones (corrosion, abrasion, estado 8. Manguera/ boquilla sin obstruccicnes o deterioro. 10. Tarjeta de inspeccion legible y en buenas con
2. Mandmetro en buenas condiciones. 4. Colgador en busnas condiciones y anclado firmemente. 6. Manija de descarga en buenas condiciones. de la pintura, abolladuras). 9. Instrucciones de uso legibles y al frente. 11. Inspeccion anual vigents.
DATOS GENERALES
Marque con un gancho (v') si el aspecto evaluado cumple (C), no cumple (N/C) o no aplica (N/A), e indique cual es el criterio en incumplimiento.
id. Ubicacion C / NC N/A Criterios de inspeccion
1 |Recepcion (oficinas Operaciones) m\ 0 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
2 |Comedor (oficinas Operaciones) &, 0 U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
3 |Oficinas Operaciones (junto a impresora) [%g Ll | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
4 |Laboratorio Calidad 4, L1 | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
5 |Pasillo 4rea administrativa-produccién 7 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
6 |Columna granja tanques PT - Laboratorio Concreto P, I u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
7 |CCM (Centro de Control de Motores) =g/ O L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines v, u u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
9 |Mezzanine #1 (entrada cto. control operaciones) L 0 [} 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
10 |Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) M, U ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
11 [Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) s U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
12 | Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) i) L] | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
13 |Escalera mezzanine #2 s U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
14 |Plataforma colector de polvos _nw L] [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
15 | Columna puerta de emergencias Norte (Produccion) & U U 1 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11
16 |Zona de lavado Ll U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
17 |Cuarto de compresor de aire P ] 1 2 3 4 5 6 ¢ 8 9 10 1
18 |Puerta de emergencias Oeste (Almacén #1 - drea de racks) [ LI U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
19 |Granga tanques MP (frente a Almacén de Repuestos) "1 L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
20 | Columna frente a totes incompletos ﬂ LT U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
21 |Columna frente a mezzanine #2 y Almacén #1 o o U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
22 | Columna frente a zona de envasado "/ O ] 1 2 3 4 5 6 i 8 9 10 1
23 |Columna frente a granja de tanques PT T, | u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
24 | Andén Almacén #2 &, U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
25 |Puerta trasera de oficinas administrativas (acceso a Almacén #2) 47 U U 1 9 3 4 5 6 7 8 9 10 1
26 |Recepcion (oficinas administrativas) "1 ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
27 | Sala central (oficinas administrativas) ] 8] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
28 |Columna Este (Almacén #2) 7 LI U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
29 |Columna Norte (Almacén #2) -~ U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
30 |Columna Sur (Almacén #2) ] u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
31 |Columna Oeste (Almacén #2) ] ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
32 |Paneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) 7 L ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
33 | Cuarto de servidores U L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
34 [Almacén #3 (pared divisoria) ] L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
35 |Almacén #3 (puerta emergencia oeste) U L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
36 [Montacargas TCM 1174 (N/S: A02062171) ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
37 |Montacargas TCM 1095 (N/S: 2B530018) L U 1 2 3 4 5 6 7 8 9
38 [Montacargas Toyota H200 (N/S: 33210) U L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
39 |Montacargas TCM 1186 (N/S: P1F2-9H88540) ] o 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Montacargas TCM H201 (N/S: 87308) Ll U 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva BC (V709041) | ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (AE470728) ] | 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (A22453826) U ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (U244535 L] ] 1 2 3 4 5 6 7 8 s
ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas) D
Nota: Todos los deben ser gidos de il (si es posible) y comunicados al responsable de area o EHS.

Fecha de Liberacion 16/11/2018
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ﬁ ( BASF Panam, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.
mnﬂum%awmu Hoja de Inspeccién Mensual de Extinguidores Portatiles
ry
Criterios de inspeccion:
1. Exti visible y sin 3. Carga completa (por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. dro en buenas condiciones (corosién, abrasién, estado 8. Manguera/ boquilla sin obstrucciones o deterioro. 10. Tarjeta de inspeccion legible y en buenas condiciones.
nes y anclado firmemente. 6. ura, abolladuras). 9. Instrucciones de uso legibles y al frente. 11. Inspeccion anual vigente.
Sitio: TN ART>

ld. Ubicacion C N/C N/A Criterios de inspeccion
1 |Recepcion (oficinas Operaciones) 5 O 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
2 |Comedor (oficinas Operaciones) | U L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3 |Oficinas Operaciones (junto a impresora) i [} | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
4 |Laboratorio Calidad %1 L] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
5 |Pasillo area administrativa-produccion £l [ [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
6 |Columna granja tanques PT - Laboratorio Concreto & ) U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
7 |CCM (Centro de Control de Motores) £ 8 ) 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines ] u L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
9 |Mezzanine #1 (entrada cto. control operaciones) ) 0 | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
10 [Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) 5] ] Ll 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
11 |Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) Bl U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
12 | Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) [=| L] ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
13 |Escalera mezzanine #2 i Ll u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
14 |Plataforma colector de polvos [} L] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
15 |Columna puerta de emergencias Norte (Produccion) v/, L L] 1 2 3 4 5 6 1 8 9 10 11
16 |Zona de lavado Ly il U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
17 |Cuarto de compresor de aire i | [ 1 2 3 4 ] 6 7 8 9 10 1
18 |Puerta de emergencias Oeste (Almacén #1 - area de racks) ) U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
19 | Granga tanques MP (frente a Almacén de Repuestos) ) L] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
20 [Columna frente a totes incompletos S 0 u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
21 |Columna frente a mezzanine #2 y Almacén #1 L) U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
22 |Columna frente a zona de envasado @m0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1
23 | Columna frente a granja de tanques PT ) [T C} 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
24 |Andén Almacén #2 &, U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
25 |Puerta trasera de oficinas administrativas (acceso a Almacén #2) i ] ] 1 /) 3 4 5 6 7 8 9 10 1
26 |Recepcion (oficinas administrativas) g/ U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
27 |Sala central (oficinas administrativas) ) L ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
28 |Columna Este (Almacén #2) [ LI ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
29 |Columna Norte (Almacén #2) 807 U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
30 |Columna Sur (Almacén #2) Bl 1 Cl 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
31 |Columna Oeste (Almacén #2) L7 Ll 8 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
32 | Paneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) L~ O ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
33 |Cuarto de servidores O O U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
34 |Almacén #3 (pared divisoria) P ] | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
35 [ Almacén #3 (puerta emergencia oeste) i A6 8] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
36 |Montacargas TCM 1174 (N/S: A02062171) = [ ] 1 2 3 4 5 6 1 8 9 10 1"
37 |Montacargas TCM 1095 (N/S: 2B530018) Bl LI ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
38 |Montacargas Toyota H200 (N/S: 33210) L~ [ | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
39 |Montacargas TCM 1186 (N/S: P1F2-9H88540) I U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
40 |Montacargas TCM H201 (N/S: 87308) =~ [ L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
41 |Reserva BC (V709041) | 0 i 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
42 |Reserva ABC (AE470728) 2 A I 2 3 4 5 § 7 &8 9 10 1
43 |Reserva ABC (A22453826) =/ U [ 1 2 3 4 b 6 7 8 9 0 N
44 [Reserva ABC (U244535 =] Ll U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ~10, 11

ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas)

e : . \.\\\;.J\
Nota: Todos los hallazgos deben ser corregidos de inmediato (si es posible) y comunicados al responsable de area o EHS. CVWrT £ A )
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BASF Panama, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.

mowmmoﬁmaﬁmn Hoja de Inspeccion Mensual de Extinguidores Portatiles
ry
Criterios de inspeccion:
1. Exti visible y sin 3. Carga complata (por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. 7. Cilindro en buenas condiciones (corrasion, abrasion, estado 8. Manguera/ boguilla sin obstrucciones o deterioro. 10. Tarjeta de inspeccion legible y en buenas condiciones.
2. Manometro en buenas condiciones. 6. Manija de descarga en buenas condiciones. de la pintura, abolladuras). 9. Instrucciones de uso legibles y al frente.
DATOS GENERALES
Marque con un gancho (v') si el aspecto evaluado cumple (C). no cumple (N/C) o no ue cual es el criterio en incump
id. Ubicacion C s NC  NA Criterios de inspeccion
1 |Recepcion (oficinas Operaciones) =y 0 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
2 |Comedor (oficinas Operaciones) |af | ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
3 |Oficinas Operaciones (junto a impresora) | L1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4 |Laboratorio Calidad L U L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
5 |Pasilio &rea administrativa-produccion E\\ [ U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
6 |Columna granja tanques PT - Laboratorio Concreto _l\ U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
7 |CCM (Centro de Control de Motores) m ] u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines 1, U L 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
9 |Mezzanine #1 (entrada cto, control operaciones) o,/ U L] 1 2 3 4 5 6 A 8 9 10 11
10 |Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) “/, U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
11 |Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) g | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
12 [Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) g/ 1 tJ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
13 |Escalera mezzanine #2 L L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
14 |Plataforma colector de polvos D\ ] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
15 | Columna puerta de emergencias Norte (Produccion) [ 7 0 L1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
16 |Zona de lavado 7 g+ 2 3 4 5 & 7 8 9 0
17 | Cuarto de compresor de aire El ] [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
18 [Puerta de emergencias Oeste (Almacén #1 - &rea de racks) = | & 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
19 |Granga tanques MP (frente a Aimacén de Repuestos) o7 U | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
20 |Columna frente a totes incompletos By T 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
21 |Columna frente a mezzanine #2 y Almacén #1 [ U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
22 |Columna frente a zona de envasado a7 0 U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
23 |Columna frente a granja de tanques PT C\\ A 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
24 | Andén Almacén #2 F_ U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
25 |Puerta trasera de oficinas administrativas (acceso a Almacén #2) [F o] LI 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
26 [Recepcion (oficinas administrativas) | L1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
27 | Sala central (oficinas administrativas) 7 U ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
28 |Columna Este (Almacén #2) 0 L1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
29 |Columna Norte (Almacén #2) [ u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
30 [Columna Sur (Almacén #2) ) 1 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
31 |Columna Oeste (Almacén #2) [ il 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
32 |Péneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) i [P L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
33 |Cuarto de servidores o L il 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
34 |Almacén #3 (pared divisoria) &/ "Ll U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Almacén #3 (puerta emergencia oeste) 2/ U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
Montacargas TCM 1174 (N/S: A02062171) & A | 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Montacargas TCM 1095 (N/S: 2B530018) ez U [ 1 2 3 4 5 6 i 8 9
Montacargas Toyota H200 (N/S: 33210) _H u L 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Montacargas TCM 1186 (N/S: P1F2-9H88540) 8] u 1 2 3 4 5 6 i 8 9
Montacargas TCM H201 (N/S: 87308) Ll LJ 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva BC (v709041) - ] U 1 2 3 4 5 6 i 8 9
Reserva ABC (AE470728) L ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (A22453826) u L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (U244535 ] Ll 1 2 3 4 5 6 7 8 59
ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas)
Nota: Todos los hall deben ser gidos de i (si es posible) y comunicados al responsable de area o EHS.
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( ( BASF Panamd, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.

B=-BASF

We create chemistry

Hoja de Inspeccion Mensual de Extinguidores Portatiles

1.E

Criterios de inspeccion:

7. Cilindro en buenas condi

visible y sin 3. Carga completa (por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. nes (corosion, abrasion, estado 8. Manguera/ boquilla

obstrucciones o deterioro. 10. Tarjeta de inspeccién legible y en buenas condiciones.

2. Manometro en buenas condi . 4. Colgador en buenas condiciones y anclado firmemente. 6. Manija de descarga en buenas condiciones. de la pintura, abolladuras). 9. Instrucciones de uso legibles y al frente.

Marque con un gancho () si el aspecto evaluado cumple (C). no cumple (N/C) o no aplica (N/A), e indigue cual es el criterio en incumplimiento.

id. Ubicacion N/A Criterios de inspeccion
1 |Recepcion (oficinas Operaciones) D 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2 |Comedor (oficinas Operaciones) U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3 |Oficinas Operaciones (junto a impresora) L U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
4 |Laboratorio Calidad ] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
5 |Pasillo drea administrativa-produccion LT | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
6 |Columna granja tanques PT - Laboratorio Concreto ) U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
7 |CCM (Centro de Control de Motores) i U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines I u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
9 |Mezzanine #1 (entrada cto. control operaciones) [ || 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
10 [Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) || ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
11 [Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) 0 - 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
12 | Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) 0 U 1 2 3 4 9 6 7 8 9 10 1
13 |Escalera mezzanine #2 LT U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
14 | Plataforma colector de polvos 0 U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
15 |Columna puerta de emergencias Norte (Produccion) U | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
16 | Zona de lavado L] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
17 |Cuarto de compresor de aire U [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
18 |Puerta de emergencias Oeste (Almacén #1 - &rea de racks) 8 L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
19 |Granga tanques MP (frente a Aimacén de Repuestos) ] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
20 {Columna frente a totes incompletos ] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
21 |Columna frente a mezzanine #2 y Aimacén #1 L U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
22 |Columna frente a zona de envasado ] u 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
23 |Columna frente a granja de tanques PT i ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1"
24 |Andén Almacén #2 (] ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
25 |Puerta trasera de oficinas administrativas (acceso a Almacén #2) ] Ll 1 2 3 4 5 6 i 8 9 10 11
26 |Recepcion (oficinas administrativas) | || 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
27 | Sala central (oficinas administrativas) | ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
28 |Columna Este (Almacé.: #2) U 1 2 3 4 5 6 i 8 9 10 11
29 |Columna Norte (Almacén #2) U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
30 |Columna Sur (Almacén #2) L] U 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
31 |Columna Oeste (Almacén #2) 0 L 1 2 3 4 9 6 7 8 9 10 1"
32 |Paneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) LI L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
33 | Cuarto de servidores L | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
34 |Almacén #3 (pared divisoria) L1 (i8] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
35 |Aimacén #3 (puerta emergencia oeste) Lt & 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
36 |Montacargas TCM 1174 (N/S: A02062171) ] [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9
37 |Montacargas TCM 1095 (N/S: 28530018) U L1 1 2 3 4 5 6 7 8 9
38 | Montacargas Toyota H200 (N/S: 33210) U u 1 2 3 4 5 6 7 8 9
39 |Montacargas TCM 1186 (N/S: P1F2-9H88540) u L] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
40 |Montacargas TCM H201 (N/S: 87308) U U 1 2 3 4 5 6 7 8 9
41 |Reserva BC (V709041) ] ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (AE470728) Ll ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (A22453826) [ L 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Reserva ABC (U244535 ] [ 1 2 3 4 5 6 i 8 9
ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas)
Nota: Todos los hallazgos deben ser gidos de i iato (si es posible) y comunicados al responsable de area o EHS.

Fecha de Liberacion 16/11/2018 L~ =

EHS005 Interno Rev: 02

81



i «% ,;
- - BASF Panams, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.
¥ L] . ya " . s am
m@ W>m.-u Hoja de Inspeccion Mensual de Extinguidores Portatiles
lo create chemistry
Criterios de inspeccion:
1. Extinguidor visible y sin obstrucciones. 4, Colgador, gancho o sujetadores en buenas 6. Mariija de descarga en buenas conidiciones. 8. Cilindro en buenas condiclones (corrosidn, 10. Tarjeta de inspeccion legible y en buenas
2. Manometro en buenas condiciones. condiclones y anclados firmemente. 7. Mangueraf boquilla sin obstrucclones o deterioro. abrasion, estado de la pintura, abolladuras). condiciones.
3. Carga completa (por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. 9. Instrucciones de uso legibles y al frente. 11. Inspeccidon anual vigente,
DATOS GENERALES
Nombre del inspector:
)

INSPECCION Margue con un.gancho (/) si el aspecto evaluado cumple (C), no-cumple (N/C} o no aplica (N/A), e indique cuéles el criferio en incumplimiento.

Id. _.M.\ NIC NIA , “ “Criterios de inspeccion™*
1 IRecepcion (oficinas Operaciones) @\ O [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
2 |Comedor O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
3 1Oficinas (junto a impresoras) D\ o1 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
4 |Laboratorio Calidad _N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 il
5 {Pasillo area administrativa-produccion w O I 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
6 |Columna granja tanques PT - laboratorio concreto R O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
7 [CCM (Cuarto de Control de Motores) m\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines E\ [} O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
9 |Mezzanine #1 {entrada cto. control operaciones) - O ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
10 |Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) % 0 [ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
11 [Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) N\ O 0 1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11
12 |Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) N\ ] O 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11
13 |Escalera mezzanine #2 _N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
14 |Plataforma colector de poivos O O 1 2 3 4 5 6 7 8 ] 10 11
15 |Columna puerta de emergencias Norte W m m 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 1
16 {Zona de lavado 1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 1
17 |Cuarto de compresor de aire m_\ 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 8 10 11
18 |Puerta de emergencias Oeste - O 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
19 |Granga tanques MP (frente a Almacén) W\\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
20 |Columna frente a totes incompletos O (] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
21 [Columna frente a mezzanine #2 y Aimacén % O 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
22 [Columna frente a zona de envasado N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 ik
23 |Columna frente a granja de tanques PT mm\\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
24 |Andén Almacén #2 <0 0O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
25 |Puerta trasera de oficina (acceso a Almacén #2) W\ 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
26 |Recepcion (oficinas administrativas) - O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
27 |Sala central {oficinas administrativas) .,_NW [ O 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11
28 |Columna Este (Almacén #2) % 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
29 |Columna Norte (Almacén #2) - O 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
30 |Colurnna Sur (Almacén #2) W\\ O a 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 "
31 |Columna Oeste (Almacén #2) | | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
32 |Paneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) % O | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
33 |Cuarfo de servidores m\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
34 [Almacén #3 (pared divisoria) W\ g O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
35 |Almacén #3 (puerta emergencia oeste) 0 ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
36 |Montacargas 1092 N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
37 IMontacargas 1095 _N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
38 {Montacargas H200 N\ - [ | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
39 |Montacargas 1186 % o O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Reserva 0 | 1 2 3 4 5 8 7 8 9
ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas)
Nota: Todos tos hallazgos deben ser corregidos de inmediato (i es posible).y comunicados al responsable de &rea o EHS.
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BASF Panama, S.A.
BASF de Costa Rica, S.A.

O - BASF Hoja de Inspecciéon Mensual de Extinguidores Portatiles

We create chemistry

Criterios de inspeccion:

1. Extinguidor visible y sin obstrucciones. 4, Colgador, gancho o sujetadores en buenas 6. Manija de descarga en buenas condiciones. 8. Cilindro en buenas condiciones (corrosion, 10. Tarjeta de inspeccidn legible y en buenas
2. Mandmetro en buenas condiciones. condiciones y anclados firmemente. 7. Manguera/ boquilla sin obstrucciones o deterioro. abrasion, estado de la pintura, abolladuras). condiciones.

3. Carga completa (por presion o peso). 5. Pin de seguridad con sello. 9. Instrucciones de uso legibles y al frente. 11. Inspeccién anual vigente,

DATOS GENERALES
Nombre del inspector:

INSPECCION Marque con un gancho (v} si el aspecto evaluado cumple (C), no cumple (N/C) o no aplica (N/A), e indique cual es el criterio en incum

ld. Ubicacion c NIC N/A " Criterios de inspeccion
1 |Recepcion (oficinas Operaciones) mﬂ m m_ 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11
2 {Comedor 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
3 |Oficinas (junto a impresoras) S\ O 0 1 2 3 4 5 6 ik 8 9 10 1
4 |Laboratorio Calidad 1) O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
5 |Pasillo area administrativa-produccion _NW O O 1 2 $ 4 5 6 7 8 9 10 1
6 |Columna granja tanques PT - laboratorio concreto _N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
7 |CCM (Cuarto de Control de Motores) B\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
8 |Pasillo granja tanques PT y mezzanines Mw | O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
9 |Mezzanine #1 (entrada cto. control operaciones) O d 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
10 {Mezzanine #1 (frente a mezclador M201) 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
11 [Mezzanine #1 (sobre cto. control operaciones) O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
12 |Columna bajo mezzanine #1 (mezclador M204) 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
13 |Escalera mezzanine #2 g 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
14 |Plataforma colector de polvos . g £ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
15 [Columna puerta de emergencias Norte _m__ m 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
16 |Zona de lavado 7 1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 11
17 |Cuarto de compresor de aire 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
18 |Puerta de emergencias Oeste B\ O d 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
19 |Granga tanques MP (frente a Almacén) 2. O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
20 |Columna frente a totes incompletos B\ O O 1 2 3 4 5 6 T 8 9 10 11
21 |Columna frente a mezzanine #2 y Almacén B\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
22 |Columna frente a zona de envasado e O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
23 |Columna frente a granja de tanques PT N\ O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
24 |Andén Almacén #2 Lz 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
25 |Puerta trasera de oficina (acceso a Almacén #2) Fl O d 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
26 |Recepcion (oficinas administrativas) & O w 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
27 |Sala central (oficinas administrativas) Nﬂ 0 3 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
28 |Columna Este (Almacén #2) B O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
29 |Columna Norte (Almacén #2) @ 0O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
30 {Columna Sur (Almacén #2) =, 0O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
31 |Columna Oeste (Almacén #2) @ O 0O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
32 {Paneles eléctricos (Almacén #2, lado Oeste) % [ ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
33 |Cuarto de servidores m O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
34 |Almacén #3 (pared divisoria) ; O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
35 |Almacén #3 (puerta emergencia oeste) = O ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
36 |Montacargas 1092 E\ 0O O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
37 |Montacargas 1095 m O 1 1 2 3 4 5 8 7 8 9 10 11
38 [Montacargas H200 N\ O d 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
39 |Montacargas 1186 0 O 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Reserva B\ O i 1 2 3 4 5 6 7 8 9 11
ENTARIOS (observaciones, hallazgos, acciones inmediatas)
Nota: Todos los hallazgos deben ser corregidos de inmediato (si es posible) y comunicados al responsable de &rea o EHS.
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We create chemistry

Identificacién - Z‘l>( qo‘ C&m\(o K\N\O\u\‘lb

Fecha L(’) '\QQ)Q _w\(a
inspeccionado por é?g_xuc ku?;ﬁu

Estado del equipo -

Partes a revisar

IEn uso[:]

Fuera de Servicio

Formato de Inspeccién de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

L.as conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

No
/
yd
iy
v
-
pd

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion E\\ ‘ ,l; &

Fecha V6 -hoy - 70\@

Inspeccionado por Eig ‘2 l .

Estado del equipo I _~

Partes a revisar

I En uso E:lFuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

2 Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

NNV

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

\\

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion

3%\ \a (o \i\\mgjm

Fecha

L= o~ W\8

Inspeccionado por ?& R
DINY \U%pu,
I —

Estado del equipo

Partes a revisar

En uso E::]Fuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera =
2 Presenta fugas al acoplarse
3 Esta deformada
Las conexiones de la mangueras tiene
4 orejas rotas
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

NI N NINNE

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion S\X\\) Q&vu\m 0\)@05{0

reehe L6~ Moy - L$

Inspeccionado por f(*Q; . \)\}\@{;\iw

Estado del equipo | v

Partes a revisar

I En uso [::]Fuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

NN INNNE

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion - 7" 0 G Maj\@

recte o= Aoo - 70\8

Inspeccionado por .
@nx \MQ\CU
J

Estado del equipo | - | En uso E:]Fuera de Servicio

Partes a revisar

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras. tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

NI RNNANE

Observaciones
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We create chemistry

Formato de Inspecciéon de Mangueras

Identificacion - W

AL

Fecha

-0 -7o\R

Inspeccionado por

(GOQTW \“M‘w
i

Estado del equipo l -

Partes a revisar

| En uso E:]Fuera de Servicio

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

2 Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

Esta identificada la manguera

Posee ferules rotos o desgastados

NN TN INANE

Observaciones
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Formato de Inspeccién de Mangueras

We create chemistry

Identificacion

ZMX \‘\ C@\Ju\cm \\“[r@\c.

Fecha .
Lo= 00y —208%
Inspeccionado por (\Q
('Q X0 (Mm (¥
Estado del equipo I i l En uso [::]Fuera de Servicio
Partes a revisar
Si No N/A Observaciones
1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera /
2 Presenta fugas al acoplarse e
3 Esta deformada -
Las conexiones de la mangueras tiene _
4 orejas rotas
5 Esta identificada la manguera Ve
6 Posee ferules rotos o desgastados p

Observaciones




We create chemistry

Identificacion - w \

Fecha

16 - o0 - 720\8

Inspeccionado por

Estado del equipo | _

Partes a revisar

| En uso [:]Fuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
4 orejas rotas

MANNE

Esta identificada la manguera

Posee ferules rotos o desgastados

Observaciones

91



We create chemistry

Identificacion Z“)(\\\ Khrk@.lm

Fecha -lou- 708

Inspeccionado por vy
&n\c NQ)Z{\@

Estado del equipo I i

Partes a revisar

l En uso E:jFuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

No
Z
7
.
S
S
/

Observaciones
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We create chemistry

ldentificacion - Z\ \ ‘
AW (oo gg@

Fecha

\(- VO 720\8

Inspeccionado por -
1IN “\Q%KU/

Formato de Inspeccidon de Mangueras

Estado del equipo I - I En usc :]Fuera de Servicio
Partes a revisar
Si No N/A Observaciones
1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera 7
o Presenta fugas al acoplarse v
3 Esta deformada -
Las conexiones de la mangueras tiene /
4 orejas rotas
5 Esta identificada la manguera -
6 Posee ferules rotos o desgastados Ve

Obhservaciones
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We create chemistry

Identificacion

7/"7( ) \‘ C@\Aw uw(\(:’

Fecha
L= oV~ 78
Inspeccionado por : ~
é&m& A e

Estado del equipo l _— l En uso [:IFuera de Servicio

Partes a revisar

Formato de Inspecciéon de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

N\l \ \\\\‘Z‘

Observaciones

94
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We create chemistry

Identificacion Z“)( \\\ (Qou\(m \)—W&

reehe \&- AW - zo\8

Inspeccionado por

X C &

Estado del equipo | -~ | En uso I::jFuera de Servicio

Partes a revisar

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

No
e
7~

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

N

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion - \

Fecha

Vo~ Do - 2o\8

inspeccionado por

f(&m mo‘g&su

Estado del equipo I '

Partes a revisar

I En uso [:IFuera de Servicio

Formato de Inspecciéon de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

2 Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

WO NAE

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion - 24U Causdeo Dradlo

Fecha \b’ \\bg~ rZ,Q)\H’:')

Inspeccionado por .
ﬂjx\c \Mlbﬁw

Estado del equipo | i

Partes a revisar

l En uso [::]Fuera de Servicio

Formato de Inspecciéon de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

VNN N E

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

NN

Observaciones
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=

We create chemistry

Identifi i6 : w \
entificacion Z )(L(Q\ CQADQ\_@, \W

Fecha

\6- by 70\6

Inspeccionado por ﬁ&)ex ‘3! }Ew

\

Estado del equipo l _/ ‘ En uso [:]Fuera de Servicio

Partes a revisar

Formato de Inspeccién de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

N WONINNE

Observaciones
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We create chemistry

Identificacion

2240 Goaden Yoder |

Fecha

16- Aoy ~To\B

Inspeccionado por

ZO(‘,QXL\C \HD(;A‘U

Estado del equipo l -

Partes a revisar

l En uso :]Fuera de Servicio

Formato de Inspeccion de Mangueras

Si

N/A

Observaciones

1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera

o Presenta fugas al acoplarse

3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

NINEN NN NE

Observaciones
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We create chemistry

Formato de Inspeccidon de Mangueras

Identificacion

2540 Grogle Vodw |

Fecha

- 0000 ~To\B

Inspeccionado por Eg J ‘
H x R

Estado del equipo l o

Partes a revisar
1 Presenta fisuras, desgaste lamanguera
2 Presenta fugas al acoplarse
3 Esta deformada

Las conexiones de la mangueras tiene
orejas rotas

4
5 Esta identificada la manguera
6 Posee ferules rotos o desgastados

Observaciones

| Enh uso ::]Fuera de Servicio

Si

N/A

Observaciones

NN PN NINE
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000024
R TRIE T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ’&Auo& W&\U" Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: 8,&00.\4 \ux)&w Fecha y hora de devoluciéon de la OT:

Autorizé:

|MX201-MEZCLADOR 2500 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION RESISTANT TECH MX 201

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

— Prioridad: Baja

Clasificacion 12 MEZCLADOR
Clasificacion 2: MX201
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada: 0h10m Clasificacién 1
Requiere paro:; No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( Aersonal Manttwterno. « Pérsonal Mantto Externo. ( .mtto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( ./)/ ’
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( /)/Presenta deformidad
( )} Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( /%evisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra
o ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 43 de 248 (clave ISO) (revisién ISO)
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PATC0O0D24

2 3 & 61 7| B| S 10] 11| 12

OlE|v |l n| WS

i3

1%

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

7

28

28

3¢

31

Comentarios: %@ Aqo\ \Evkwoc,\uéo Tlo\@‘\o‘(u&« QQ}NA\Q’\O A'Lo\ 6\&5%‘

N@owa&\w c\,\m@\\o-\)g\uoh Cornmno &o\ \OM \M»w\\cs MUMXVI «© \M:;s&:o‘(

ccolwucione  Rousow
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000025
TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Qéwc»c MX@ Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: 8&0)& \\X&b\u, Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

MX202-MEZCLADOR 2500 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION RESISTANT TECH MX 202 l

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre;

o Prioridad: Baja

Clasificacion 1 MEZCLADOR
Clasificacion 2: MX202
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /)Personal Mantto/IuteT'no. ( ) Personal Mantto Externo. ( Adantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /

Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( Aresenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( - ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ) Revisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tangue/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOOD025

2
@)

3
E

4

v

5
™

]

A

71 8 9| 10 1| 12] 13| 14| 15[ 18] 17| 18

Ml

18
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2

22
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26

27

28

20] 30[ 31] |

Comentarios: ?)(m
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BASF Panama (clave ISO)

(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000026
{ ER R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &)w \p\@%\@ Duracion aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: Sé,uw WS\C‘* Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

MX203-MEZCLADOR 2500 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION RESISTANT TECH MX 203

Localizacién: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: MEZCLADOR
Clagificacion 2. MX203
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( Aersonal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( A’Iantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( ‘/)
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de: seguridad y los permisos de trabajo correspondientes;
( ) Equipo Identificado

( /) ﬁresenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ) Revisidn de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar gue tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAQ0002S6

2| 38

Clt |¥

5

™

A

6

7
M

g1 8| 10| 11} 12

13| 34) 18] 16]| 17| 18
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Comentarios: %Qow ,

3
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enero 03, 2019 08:54 am

Pégina 48 de 248

VL Wy e o Padislore, Gl

(clave ISO) (revision 1SO)

106



BASF Panama (clave 1SO)

(revision 1ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000027
1RO RN
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &&DM M‘D}S\UA Duracidén aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revis6: Sduow W&w Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

|MX204-MEZCLADOR 2500 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION RESISTANT TECH MX 204 I

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

o~ Prioridad: Baja

Clasificacion 11 MEZCLADOR
Clasificacion 2: MX204
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada: 0h10m Clasificacion 1+
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( A/Iantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ). Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( )} Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( 4evisic’>n de ia llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Z
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Comentarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000028
[
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Responsable: &)m \&XSD%U/ Duracion aproximada: 0 h 10 m

Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: WXiUL Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:

MX205-MEZCLADOR 10000 L -- -- MiX 205

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

s Prioridad: Baja

Clastficacién 1. MEZCLADOR
Clasificacidn 2: MX205
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( %tto rutinario, ( )Mantto No Rutinario. ( )/
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revisidn de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo. PACC0028

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residue se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2( 3 4] 81 6] ¥ 8| 8| 10] 1%| 12] 13| 14| 15| 16| 17( 18| 18] 20| 21| 23| 23| 24| 25| z26| 27| 28| 29| 30| 31

OlE|E (A3
comeneros: (onelod b\ Sabome Meowoheo ) Ml Badse —ududes
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Responsable: '&&Uo& \LLQ)X\QJ

Generd: Yarineth Castrejon

Revis6: Sdhouc Q\lﬁbié\uz,

Autorizo:

Orden de Trabajo

BASF Panama

Mantenimiento Planta Howard

(clave 1SO)
(revision ISO)

Folio: PA000029
T e g
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Duracién aproximada: 0 h 10 m

Fecha y hora de recepcion de la OT:
Fecha y hora de devoluciéon de la OT:

MX206-MEZCLADOR 5500 L -- -- MX 206

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES

Equipo padre:
Prioridad: Baja

Prioridad: Baja

Clasificacion 1: MEZCLADOR
Clasificacion 2: MX206
{enlro de costo:
Actividades rutinarias
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Frecuencia: 1 Mes(es)
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion L:
Requiere paro: No Clasificacion 2:
Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:
( /ﬁersonal Mantto Intérno. ( ) Personal Mantto Externo. ( %antto rutinario. ( JMantto No Rutinario, ( )/
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de Ia salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PAOD0029

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:;

2l 3 4 6 7| 8] 8| 10| 13| 12| 13| 14| 15[ 16l 17( 18| 18| 20| 23| 2| 23| 24| 25| 26| 27| 28| 29| 30| 31

Ole e |M| K| < ?
comentarios: Comlao A\ Sdomma Novwedica | Mol Blodys \x
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BASF Panama (clave 1SO)

(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio PA000030
WU
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &&uxu \)\kbﬁ\w Duracién aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: Tduoe  Wapes Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

MX207-MEZCLADOR 4000 L -- -- MX 207

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: MEZCLADOR
Clasificacion 2: MX207
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada;  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( Personal Mantto Jaterno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar lgs siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /E;}uipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revisidn de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar gue tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PAGO0030

20 3 4 5 & 7 9 10 33p 12| 43| 14) 18] 18| 1¥| 18] 19] 20| 21| 22| 23
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Comentarios: Comdno &\ Setor Naowedcco
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D AASSE- Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Facha de inspeccion: oy = \6 ~ o\

Identificacion del equipo: Mx —_ Z/C) \

Estado del equipo yd En uso Fuera de Servicio Reparacion

Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado / CQ), \n
ASARNINS)

Presenta deformidad / \00
o\

Presenta grietas yd

Presenta manchas o suciedad externa /

., Estado de la hase :
. , Con oxciow

Presenta fuga conexion de la salida del

tanque/mezclador S
Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberfa de toma muestra yd

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador

Revisado por: f&)w{ Nm}\‘u/.
U
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BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccién:

ldentificacion del equipo:

Estado del equipo

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

MQ‘Q ~ Yo~ 7018

My =702

~

Inspeccidn general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estiado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del

tanque/mezclador

Revisidn de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de thma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por:

IZn uso

Fuera de Servicio

Si

Reparacion

No N/A Observaciones

(\me\n\‘()

Con C\}X«\AQXOA!(’M

N
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BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccién:

Identificacion del equipo:

Estado del equipo

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

m) - \o=_10\8

X - ™D

e En uso Fuera de Servicio Reparacion

Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa /

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del

tanque/mezclador

| Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de tyma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga /
Presenta fuga de aire la vélvula del /
tanqgue/mezclador

Revisado por:

- Covnloro

N\

CON DX\&fum

@0‘( CQ}/‘M\‘N AN

117



BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccién:

Identificaciéon del equipo:

Estado del equipo

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Moge 16— 7o\8

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

PN

" Presenta grictas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del

tanque/mezclador

Revisado por:

2L

Mx=To4
/' fzn uso

Fuera de Servicio Reparacion

Si

No N/A Observaciones

- (ordoces

N\

N

Conn o Au e;u“)

N

N\

N

&

09{\\4 o
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3‘ gﬁ&%@ﬁﬁ Formato de Inspeccidon de Ta

We create chemistiry

ngues y Mezcladores

Focha de inspeccion: | W - \b=  Z0\B

Identificacion del equipo: MX -~ ?,@5
Estado del equipo v kn uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones
Se encuentra identificado / C@/W\\D
A O

Presenta deformidad /

@QQ\@ édw\:(r‘cC‘(N

Presenta grietas yd

Presenta manchas o suciedad externa /

Estado de 1a hase ?
. A

Presenta fuga conexion de la salida del /
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

N

Presenta goteo tuberfa de tyma muestra / ‘

Presenta fuga tuberfa de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del

tanque/mezclador

Revisado por: (9& - Meacas
{
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i = T AN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccién: i\)(} U< Y= CO\R

Identificacion del equipo: MX» (Z,Q)b

Estado del equipo / Fn uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccién general del Tanque Si No N/A Observaciones
Se encuentra identificado e (‘ \r\
‘ Qo0

Presenta deformidad /
Presenta grietas yd
Presenta manchas o suciedad externa /
Estado de 1a base

% LAY I
Presanta fuga conexién de la salida del /
tanque/mezclador
Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberia de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por: % M
P knjru
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BASE

We create chemistry

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Fecha de inspeccion: A~ \CD - 1o\

Identificacidon del equipo:

M- 07

Estado del equipo /

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexicn de la salida del
tangque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de thma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

No

N/A

Fuera de Servicio Reparacion

Observaciones

/

C@I\N\\d(\

N

%—)U)\h {

N\

Revisado por:

l__@e__m (H P)}R (fA l
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BASF Panama ‘ (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000031
T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
y { S
Responsable: C&)o@c \}‘L@ 6‘ Cos Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generé: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Reviso: 8&)0«: \\-’k@'&x% Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

]N1-COLOCADOR DE CARGA DE ACCIONAMIENTO NEUMATICO MINIMA: 113 KG - MAXIMA: 1.588 KG

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:
e Prioridad: Baja
' Clasificacicn 17 NIVELADORA DE PALETA
Clasificacion 2: N1
Centro de costo:

Actividades rutinarias

\ INSPECCION DE NIVELADORAS DE PALETAS: INSPECCION DE NIVELADORAS DE PALETAS

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No ' Clasificacion 2:

Figlees 11 SRRt e Secesanc

Desmantaje de stoesonins do Niveladora de Paleta

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE NIVELADORAS DE PALETAS

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todas las niveladoras de paletas del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior.

Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( Anspeccione los aros de resorte en los rodillos y los conjuntos de articulaciones. Si no se encuentra bien instalado y/o
afianzado, vuelva a colocarlo o reparelo inmediatamente.

( '/) Inspeccione todos los rodillos por si tuvieran desgaste. Sustituyalos seglin se necesario. Los rodillos y los ejes tienen cojinetes
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Orden de Trabajo: PADCO031

o rodamientos lubricados que duran toda su vida (til; no es necesario engrasarlos ni lubricarlos.

( e ) Inspeccione los tornillos de retencion del resorte neumético para verificar su apriete. Apriételos si es necesario.

(7 Inspecciones los rodamientos del anillo rotatorio para comprobar que funcionen con facilidad. Sustitiyalos si es necesario.
( /) ‘Si fuera necesario quitar los conductores de aire, marque la posicion inicial antes de retirar la tuerca de ajuste. Al volver a

instalarlos, primero apriete la tuerca a mano y luego, con una llave, gire la tuerca hasta lievarla a su posicién original. Apriete la tuerca
un octave de vuelta (1/8) mas. No la apriete demasiado ya que se podrian producir fugas de aire.

( /) Inspeccione el mando EZ Adjust y el cuerpo de la valvula para comrpobar que funcionan correctamente. Si fuera necesario
desmontar fa valvula, acople siempre las barras de mantenimiento y abra la valvula purgadora para descargar completamente toda la
presion del aire antes de desmontar la valvula.

2| 3] 4| 51 6

71 8
OlEix MINIMS

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000032
TN T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizé:

IN2-COLOCADOR DE CARGA DE ACCIONAMIENTO NEUMATICO MINIMA: 113 KG - MAXIMA: 1.588 KG

Locatizacién: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

— Prioridad; Baja

Clasificacién 1 NIVELADORA DE PALETA
Clasificacion 2: N2
Centro de costo:

Actividades rutinarias

\ INSPECCION DE NIVELADORAS DE PALETAS: INSPECCION DE NIVELADORAS DE PALETAS

Frecuendia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada; 0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacién 2:

Figtrs 11 Desmontale e scoesenos

Dasmontajede sceesiios de Niveladora o Palets

Procedimiento;
INSPECCION MENSUAL DE NIVELADORAS DE PALETAS

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todas las niveladoras de paletas del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior.

Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( ) Inspeccione los aros de resorte en los rodillos y los conjuntos de articulaciones. Si no se encuentra bien instalado y/o
afianzado, vuelva a colocarlo o reparelo inmediatamente.

( ) Inspeccione todos los rodillos por si tuvieran desgaste. Sustituyalos seglin se necesario. Los rodillos y los ejes tienen cojinetes
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 59 de 248 (clave ISQ) (revision ISO)
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e

e

Orden de Trabajo, PAQOO032

o rodamientos lubricados que duran toda su vida Util; no es necesario engrasarlos ni lubricarlos.

( ) Inspeccione los tornillos de retencidn del resorte neumatico para verificar su apriete. Apriételos si es necesario,

( ) Inspecciones los rodamientos del anillo rotatorio para comprobar que funcionen con facilidad. SustitGyalos si es necesario.
( ) Si fuera necesario quitar los conductores de aire, marque la posicién inicial antes de retirar la tuerca de ajuste. Al volver a

instalarlos, primero apriete la tuerca a mano y luego, con una llave, gire la tuerca hasta llevarla a st posicién original. Apriete la tuerca
un octavo de vuelta (1/8) méas. No la apriete demasiado ya que se podrian producir fugas de aire.

( ) Inspeccione el mando EZ Adjust y el cuerpo de la valvula para comrpobar que funcionan correctamente. Si fuera necesario
desmontar la valvula, acople siempre las barras-de mantenimiento y abra la vélvula purgadora para descargar completamente toda la
presion del aire antes de desmontar la valvula.

2] 3 4 S| 6| 7| 8| 9| 10] 13| 12| 13} 14| 15] 16| 17| 18] 19| 20| 24| 22| 23} 24| 25( 26| 271 28| 29| 30| 31

O
Comentarios: WC&\CG‘—&C e Q”;b\‘C)
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000033
I TR TR

) del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: écl)(w Mﬁgkw Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generé: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcidén de la OT:
Revisé: aéuw \}lm‘x&u« Fecha y hora de devoluciéon de la OT:
Autorizo:
P1-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P1

Locatizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

L~ Pricridad: Baja

Clasificacién 1: PUERTAS BASCULANTES
Clasificacidn 2:
Certro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No v Clasificacidn 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del area de produccion

' Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( e ) Inspeccione la condicién de la pintura.

( /) Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o reparelo inmediatamente

( /) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustittyalos si es necesario.

2 3] a| 5] 6] 7] 8] 9] 10] 13| 12| 33] 14] 15| 18] 17] 18] 18] 20| 21] 22| 23| 24| 25] 26| 27| 28] 28] 30| 31|

Ole 3

Comentarios:
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Responsable: &&)@x \MJD&\LJA

Generd: Yarineth Castrejon
Reviso: 8&)&:&( Moxw

Autorizé:

(clave I1SO)
(revision 1SQ)

BASF Panama

Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: 034

PAQOOO
f OLEREN RN
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Duracién aproximada: 0 h 10 m

Fecha y hora de recepcién de la OT:
Fecha y hora de devoluciéon de la OT:

P2-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P2

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES

Equipo padre:
Prioridad; Baja

Clasificacion 1: PUERTAS BASCULANTES

Clasificacion 2: P2
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es)
0h10m

Duracidn aproximada:
Requiere paro: No

Procedimiento:

Prioridad: Baja
Clasificacion 1:
Clasificacion 2:

INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del drea de produccién

Realizar los siguientes procedimientos:

( / ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /) Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( )

Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad vy los permisos de trabajo correspondientes:

enero 03, 2019 08:54 am

( /) Inspeccione la condicidn de la pintura.

( /) Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o reparelo inmediatamente

( /) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustit(iyalos si es necesario.

2l 3| 4 51 & 7

]
OE[FMINMIS

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio PA000035
AR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: é@kbox \)\XDX\U& Duracién aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fechay hora de recepcion de la OT:
Revisé: &;\xyc \\b &\w Fechay hora de devoluciéon de la OT:

Autorizé:

P3-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P3

Localizacién: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

o~ Prioridad: Baja

Clasificacion 1; PUERTAS BASCULANTES
Clasificacion 2: P3
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del area de produccién

Realizar los siguientes procedimientos:

( ‘/) i’ersonal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /) (Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar fas siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( /)Inspeccione la condicién de fa pintura.

( /) Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o reparelo inmediatamente

( /) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. SustitUyalos si es necesario.

2[ 3] a] 5| s] 7] 8] o] 10] 11] 12] 13] 14[ 15[ i8] 37| 18] 18] 20] 21] 22| 23] 24| 25] 26| 27| 28] 28] 30| 31
OlE|F M|N||3
Comerttarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revisién 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000036
Ao
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Responsabile: ’&Q&uw Mﬁ X\w Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Reviso6: &z&obw M& K‘\ &7 Fecha y hora de devoluciéon de la OT:
Autorizd:
P4-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P4

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

o Prioridad: Baja

Clasificacion 1: PUERTAS BASCULANTES
Clasificacion 2: P4
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del drea de produccidn

Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad vy los permisos de trabajo correspondientes:

( /) Inspeccione la condicion de la pintura.

( /)Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o repéarelo inmediatamente

( /) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. SustitUyalos si es necesario.

2[ 3] &[] 8| ®] 7] €| 9] 20| 11| 12| 13[ 14| 15] 36} 17| 18| 19] 20| 21| 22| 23] 24| 25| 26| 27] 28] 28] 30] 31] ¢
OlE[® [MID[MS
Cornentarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio

PAQ00037
[ A A
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Responsable: gékom \}\kox\w Duracién aproximada: 0 h 10 m

Gener6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: &gaw \N\oe‘s{ cu Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizo:
|P5-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P5

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

e Prioridad: Baja

Clasificacidn 1: PUERTAS BASCULANTES
Clasificacion 2: P5
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del area de produccion

Realizar los siguientes procedimientos:
( /) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( 44antto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Inspeccione la condicion de la pintura.
( ) Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si ho se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o repérelo inmediatamente
( /) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustitlyalos si es necesario.
2 31 4 -3 & 7 8 91 10| 13| 12| 13] 14] 151 16| 17| 18| 19| 20| 23] 22| 23] 24| 25 28| 27| 28] 28] 30| 31
OR [FIM|d M|
Comentarios;
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 65 de 248 (clave I1SO) (revisién I1ISO)

130



Responsable: &40« MK\ Cu

Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio

PAG0O
[ LR )

BASF Panama (clave ISO)

(revision 1SQO)

038

del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Duracién aproximada: 0 h10 m

Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:

Reviso: &_&)0« Mo Xu;

Autorizé:

Fecha y hora de devolucion de la OT:

P6-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P6

Localizacion: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:

Prioridad: Baja

P
Clasificacién 1; PUERTAS BASCULANTES
Clasificacién 2: P6
Centro de costo:
Actividades rutinarias
INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES
Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10 m Clasificacién 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:
Procadimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES
Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del area de produccion
o Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /ﬁ'lantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. (
Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( 4nspeccione la condicién de la pintura.
( /) Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlg o reparelo inmediatamente
( ) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustitlyalos si es necesario.
2 3 L3 5 & 7‘§ 9} 10| 1% 12] 43} 14 45] 16| 17| 18| 18| 20| 21| 22| 23| 241 25| 26| 271 28] 28] 30| 31
O [FIMIN| M3
Comentarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revisién [SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000039
IR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsabile: eéuc,w \}‘LDK\ e Duracidén aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: 8::&)0« MD'X‘\ Con Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

P7-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P7

Localizacidn: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 12 PUERTAS BASCULANTES
Clasificacion 2: P7
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere parp: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del area de produccién

Realizar los siguientes procedimientos:
( 4ersonal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( .mantto rutinario. ( IMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Inspeccione la condicidn de la pintura.
( /) inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o reparelo inmediatamente
( ) Inspecciones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustitiyalos si es necesario.
2 3 4 5 & v 8 S| 10| 13 121 13| 4| 18] 16| 17) 18] 19| 20} 23| 22) 22| 24| 25| 26{ 27| 28| 29| 30| 31 ;
OFE [FIMIMNWM T i
Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000040
1 (D
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Responsable: &JO« MD X Cor Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: 8&)0« \}‘Lb&\u» Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizo:
P8-PUERTA BASCULANTE --- --- PUERTA BASCULANTE P8

Localizacién: \ AREA DE MEZCLADORES
Equipo padre:
Priorided: Baja

Clasificacién 1; PUERTAS. BASCULANTES
Clasificacidon 2 P8
Centro de costo:
Actividades rutinarias
INSPECCION DE PUERTAS BASCULANTES
Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracién aproximada:  0h 10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:

INSPECCION MENSUAL DE PUERTAS BASCULANTES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para las puertas basculantes de la plataforma de trabajo del drea de produccin
Realizar los siguientes procedimientos:

( ~/)Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf,

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad vy los permisos de trabajo correspondientes:

( /) Inspeccione la condicion de la pintura.

( /)Inspeccione el alambre de la puerta que va sobre las poleas, Si no se encuentra bien instalado y/o afianzado, vuelva a
colocarlo o repérelo inmediatamente

( 4nspecdones las poleas para comprobar que funcionen con facilidad. Sustitiiyalos si es necesatio.

2 3 4 5 53 7 8 S 10 4| 12| 43] 14| 15| 16| 17| 18| 18] 20f 21| 22] 22| 24| 25| 28] 27| 28] ze] 30] 31 v

OF [F[M[diM s -

Comentarias:
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- BASF

We create chemistry

S SO

Fecha [UoV. (o  70.9

Equipo ﬂ.ﬂu _ omw

Estado del equipo ~

Puertas Basculantes
Partes a revisar

Condicién de pintura
Condicién del alambre
Condicion de las poleas

Funcionamiento

Niveladoras de paletas
Partes a revisar

Condicion de pintura
Estado de las mangueras

Estado del mandémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

.o

L2l

-

Formato de Inspeccién de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Inspeccionado por: ﬁ% 2O

En uso Fuera de servicio Reparacion
Conforme No Conforme Observaciones
e
\,
7
-
Conforme No Conforme Ohservaciones
/E%\moo, _

Observaciones

0
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We create chemistry

ASF

Fecha Moo - VG —

(oD

Equipo Yo &

Estado del equipo

Puertas Basculantes
Partes a revisar

Condicion de pintura
Condicién del alambre
Condicién de las poleas

Funcionamiento

Niveladoras de paletas
Partes a revisar

Condicion de pintura
Estado de las mangueras

Estado del manémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

]

Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Inspeccionado por: —ﬂ?

Observaciones

En uso Fuera de servicio Reparacion
Conforme No Conforme Observaciones
Pz
\
\
7
Conforme No Conforme Observaciones
'~ .S —
]
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-BASF

We create chemistry Formato de Inspeccién de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha | Dow — \(—7208
Equipo \/U Aw . @

Estado del equipo -~ |Enuso Fuera de servicio Reparacién

Puertas Basculantes

136

Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones

Condici6n de pintura -~

Condicién del alambre

Condicion de las poleas

Funcionamiento _

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Paries a revisar

Condicion de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manémeiro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por: ﬁ%n( AN WAeT o _

Observaciones




BASF

We create chemistry Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha |41y - \b— (O
Equipo | V. S

Estado del equipo ~—" |En uso Fuera de servicio Reparacion

Puertas Basculantes

137

Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones
Condicién de pintura -~

Condicion del alambre -

Condicion de las poleas -

Funcionamiento —

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Partes a revisar

Condicién de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por: _k&h Ty g gf,g\. _
U

Observaciones




-BASF

We create chemistry

Fecha |hADV - G- 708

Equipo /bu \/W . L

Estado del equipo e

Puertas Basculantes
Partes a revisar

Condicion de pintura
Condicion del alambre
Condicién de las poleas

Funcionamiento

Niveladoras de paletas
Partes a revisar

Condicion de pintura
Estado de las mangueras

Estado del mandémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Formato de Inspeccién de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Inspeccionado por: | [Cdpa

Observaciones

En uso Fuera de servicio Reparacion
Conforme No Conforme Observaciones
@ozﬁ/DnD

\

\

P
Conforme No Conforme Observaciones

i@“/ﬁ 7 —
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We create chemistry Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha |{poy- V6~ 2O\R
Equipo \ﬂ Auu A

Estado del equipo " |Enuso Fuera de servicio Reparacién

Puertas Basculantes

139

Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones
Condicion de pintura @pg/omO

Condicién del alambre e

Condicion de las poleas e

Funcionamiento \\

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Partes a revisar

Condicién de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por: @ e h, :-, » _
\

Observaciones




BASF

We create chemistry Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha |A U~ - 70\R

Equipo \/N Ko&/} \/w/ /&

Estado del equipo " |En uso Fuera de servicio Reparacion

Puertas Basculantes
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Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones
Condicién de pintura 6@25/9,3

Condicion del alambre e

Condicién de las poleas g

Funcionamiento —

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Partes a revisar

Condicién de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por:  [PAJsan SOy can ]

Observaciones
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A ASE

We create chemistry Formato de Inspeccién de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha |\Ty) - \o = 7O\
Equipe [Dxodes O 1

Estado del equipo v En uso Fuera de servicio Reparacion

Puertas Basculantes

141

Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones
Condicion de pintura Conan\ai O

Condicién del alambre pd

Condicion de las poleas yd

Funcionamiento \

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Partes a revisar

Condicion de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manometro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por: @ﬁ% Weiica L

Observaciones




BASF

We create chemistry Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha [N = 16 = 70\®R

Equipo C?é/@%ﬁg wg @KM& \

Estado del equipo " |En uso Fuera de servicio Reparacion

Puertas Basculantes

142

Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones

Condicion de pintura

Condicién del alambre

Condicién de las poleas

Funcionamiento

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones
Partes a revisar i
Condicién de pintura —
Estado de las mangueras \
Estado del mandémetro \
Estado de la manga e
Estado de las bisagras o
Inspeccionado por: Eﬁz Wosi o |
9

Observaciones




-BASF

We create chemistry Formato de Inspeccion de Puertas Basculantes y Niveladoras de Paletas

Fecha |foy—- \b -70\%
Equipo W/VC@/@%Q: Woc Afvz(ys 7

Estado del equipo En uso .~ |Fuera de servicio Reparacion

Puertas Basculantes
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Partes a revisar Conforme No Conforme Observaciones

Condicion de pintura

Condicion de! alambre

Condicién de las poleas

Funcionamiento

Niveladoras de paletas Conforme No Conforme Observaciones

Partes a revisar

Condicién de pintura

Estado de las mangueras

Estado del manémetro

Estado de la manga

Estado de las bisagras

Inspeccionado por: | 4, W\ Ao e |
\

Observaciones




BASF Panama (clave ISO)
(revision. [SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PAQ00041
(I LT T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Responsable: 8&&0« MQ’XUU” Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: 8(&.){»: wa Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizo:
RACKS

Localizacion: \ AREA RACKS
Equipo padre:
L, Prioridad: Baja
Clasificacion 1:
Clasificacion 2:
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE RACKS Y LUMINARIAS

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacian 2:

Procedimiento:
INSPECCION MENSUAL DE RACKS Y LUMINARIAS

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para el drea de racks y luminarias de la planta

' Realizar los siguientes procedimientos:
( /) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ,/)Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes.
RACKS
( ) Vias de circulacion de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacion de objetos u
obs%ones.
( ‘Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.
( Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.
( /}Cuerpo del rack se encuentra derecho
( /Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios severos.
( I/Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.
( )Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas
( /Bases con pernos completos (1 perno por base minimo), apretados y en buen estado.
( ) Largueros (Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.
( /argueros (Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.
( Componentes Verticales (Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.
( ) Protectores de columnas derechos v fijados firmemente al piso.
Luminarias de Planta
(573) Cantidad Funcionando  ( {« ) Cantidad sin funcionar
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 69 de 248 (clave |ISO) (revision ISO)
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Orden de Trabajo: PARODO4T
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We create chemistry

Fecha: Mow = Vo = TO\R
Racks: X fon 7

Formato de Inspeccién de Racks/Luminarias de Planta

Puntos a inspeccionar Racks

No

4]

Vias de circulacion de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacién de

objetos u obstrucciones.

Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.

Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.

Cuerpo del rack se encuentra derecho

Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios serveros.

Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.

Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas

Bases con pernos completos (1 perno por base minimo}, apretados y en buen estado.

Largueros (Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.

Largueros (Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.

Componentes Verticales (Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.

\\\\\\\\\\\\

Protectores de columnas derechos y fijados firmemente al piso.

Luminarias de Planta

Cantidad Funcionando @@ Cantidad Sin Funcionar v,..Ur

Total

13

Observaciones
\W@Og N QJ/AO@G;) ] /‘Omy@o y/Q“.uQZG.v m/oJ/D/ONWuw

Revisado por: mb e WU
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ASF

We create chemistry Formato de Inspeccidon de Racks/Luminarias de Planta

Fecha:  \Yp =~ V- 20\9
Racks: N rcsowny S

Puntos a inspeccionar Racks

=4

No

Vias de circulacién de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacién de
objetos u obstrucciones.

Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.

Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.

Cuerpo del rack se encuentra derecho

Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios serveros.

Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.

Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas

Bases con pernos completos (1 perno por base minimo), apretados y en buen estado.

NNNNARANA

Largueros {Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.

Largueros (Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.

Componentes Verticales {Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.

Protectores de columnas derechos y fijados firmemente al piso.

N NN

Luminarias de Planta

Cantidad Funcionando Cantidad Sin Funcionar Total

Observaciones

e Con__ (Oresacinn \(Jmu? /)QQECJ %7(?3@

GSaoon S\~ 9D ; 52 =4¢ 5Y =55 oang %s By

]

Revisado por: Wﬁfm s o/bxa\.,g
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BASF

We create chemistry Formato de Inspeccién de Racks/Luminarias de Planta

Fecha: Doa - 16~ To\&

Racks: Xaccson C

Puntos a inspeccionar Racks

No

Vias de circulacion de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacion de
objetos u obstrucciones.

AN

Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.

Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.

Cuerpo del rack se encuentra derecho

Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios serveros.

Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.

Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas

Bases con pernos completos (1 perno por base minimo), apretados y en buen estado.

Largueros (Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.

Largueros (Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.

Componentes Verticales (Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.

Protectores de columnas derechos y fijados firmemente al piso.

AR ANNE

Luminarias de Planta

Cantidad Funcionando Cantidad Sin Funcionar Total

Observaciones

L\w....uUwp.@S Coan  COyxorXown ! /«oﬁn\f /49.@%430 ?B/OAQ%S«J

Revisado por: mwc?n AC%Y,?
J
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We create chemistry Formato de Inspeccién de Racks/Luminarias de Planta

Fecha: WVoav - o - 720n@
Racks: occioa )

Puntos a inspeccionar Racks

No

Vias de circulacién de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacion de
objetos u obstrucciones.

Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.

Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.

Cuerpo del rack se encuentra derecho

Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios serveros.

Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.

Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas

Bases con pernos completos (1 perno por base minimo), apretados y en buen estado.

Largueros (Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.

Largueros (Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.

Componentes Verticales {Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.

Protectores de columnas derechos y fijados firmemente al piso.

AAANANANNNNASE

Luminarias de Planta

Cantidad Funcionando Cantidad Sin Funcionar Total

Observaciones .
“¥vecn v (Oycsacron \ %OOGJ /)cQE,o.u &{%BJ

\ \

Revisado por: @%ﬁs iswﬂ,ns
A
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ASF

We create chemistry Formato de Inspeccién de Racks/Luminarias de Planta

eche: o= Lo 7019
Racks: Dr/\nbdn;;) ﬂ

Puntos a inspeccionar Racks

No

Vias de circulacidon de montacargas, pasillos, rutas peatonales y salidas de emergencia sin acumulacién de
objetos u obstrucciones.

Todos los materiales se encuentran en su sitio respectivo y en arreglos estables.

Materiales almacenados sobre paletas en buen estado y embalados/ flejados.

Cuerpo del rack se encuentra derecho

Columnas frontales, traseras, laterales y esquineras sin dobleces, rupturas o dafios serveros.

Protectores del Racks sin dobleces, rupturas, desprendimientos o faltantes.

Bases fijas al piso y alineadas respecto a las columnas

Bases con pernos completos (1 perno por base minimo), apretados y en buen estado.

Largueros (Bases Anaranjadas) sin deformaciones o rupturas.

Largueros {Bases Anaranjadas) sefializados con la capacidad maxima de carga permitida.

Componentes Verticales (Columnas Azules) sin uniones soldadas fracturadas o rasgadas.

Protectores de columnas derechos y fijados firmemente al piso.

NN NN NSNS NN R e

Luminarias de Planta

Cantidad Funcionando Cantidad Sin Funcionar Total

Observaciones

\@J@OQ Oy (NSO C20ON ,/‘Qu@u \\m\;.aQ@Q,_ou @w\v{m@w

Joo

e ed o W= \5 Conn_ COWOUOW

Revisado por: mlmféf ﬁﬁyg
0

150



Responsable: &500& M‘bx\w

Generé: Yarineth Castrejon

Revisé:
Autorizé:

Orden de Trabajo

BASF Panama

NMantenimiento Planta Howard

Folio:

Duracion aproximada: 0 h10 m

Fecha y hora de recepcion de la OT:

PAOQO0O0O
I R R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

(clave ISO)
(revision 1SO)

03

0\ Fecha y hora de devolucion de la OT:

FG401-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

Prioridad: Baja

P Prioridad: Baja
Clasificacién 11 TANQUES
Clasificacién 2; FG401
Centro de costo:
Actividades rutinarias
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Frecuencia: 1 Mes(es)
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1.
Requiere paro: No Clasificacion 2;
Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
AT
Realizar los siguientes procedimientos: .
( 4’ersonal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /(
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( "..") Presenta deformidad
(. .) Presenta Grietas
() Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
(. ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
() Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 1 de 248

(clave I1SO) (revision ISO)
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Orden de Trabajo: PADG00O03

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2t 3|1 4

3
Ole (v [ MAM|T N

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)

(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000005
1 T DT TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: t‘}z&aox W%\w Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fechay hora de recepcion de la OT:
Reviso: &guw \U@%\w Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

FG403-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;

— Prioridad: Baja

Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: FG403
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clastficacidn 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /érsonal Mantto Inferno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. (/f‘
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior,

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /Revisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:

enero 03, 2019 08:54 am Pagina 5 de 248 (clave 1SO) (revisién ISO)
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Orden de Trabajo; PAO0DOOS

De generar residuos. clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd;

Ubicarlos dentro del contenedor:

2 2 4] 8] 8| 7| 8 9| 16| 13| 12| 13| 14 15| 18] x7] 18] 19| 20 21{ 22| 23| 24| 25| 26 27] 28| 29| 30] 31

Ol ¥ |WAM[S

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)

(revision ISQ)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000006
U AR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &&UW wzs\u’ Duracion aproximada: 0 h 10 m
Gener6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: &&uwa Wi\“’* Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

FG404-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;

. Prioridad: Baja

Clasificacidn 1: TANQUES
Clasificacién 2: FG404
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioriddad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 11
Requiere paro: No Clasificacion 2

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos: ‘
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /f
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( Aquipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo
( ) Revisidn de la Have de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
enero. 03, 2019 08:54 am Pagina 7 de 248 (clave I1SO) (revisién ISO)

155



De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PA0GO00S
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BASF Panama (clave ISO)
(revisién 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000009
IR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: eéuw Mog\w Duracién aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: &éu,x \U\g%\u Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

FG407-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTOQ TERMINADO
Ecpiipo padre;

ey Prioridad: Baja

Clasificacién 1; TANQUES
Clasificacion 2: FG407
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)/
Limpieza Interior. ( Aimpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /équipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( Aevisidn de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por;

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOCOCDY
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BASF Panama (clave ISO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000010
TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘&ADO« \)\)@K\w Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: &2&00« \)\Xb X\w Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

FG408-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Locatizacién: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacién 1: TANQUES
Clasificacion 2: FG408
Caniro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /ﬁ’ersonal Manttwtemo. ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /(
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /) Revision de Ia llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo. PAQDOOTD

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se gener¢:

Ubicarlos dentro del contenedor:
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Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000012
TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: é,émc»c QJ\%&\U& Duracién aproximada: 0 h10 m
Generé: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revis6: -uxns \‘rko‘s\c.a Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizé:

FG410-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

L Prioridad: Baja

Clasificacidn 1; TANQUES
Clasificacion 2: FG410
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridact: Baja
Duracidn aproximaclar - 0h 10 m Clasificacién 1:
Requiera paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /)Personal Mantto Ipterno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /fMantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo. Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( /)Revisién de Ia llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PAD00012
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Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000013
TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: oo \)v\u;S\CﬂA Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revis6: 2-descc WMo e Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

FG411-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;
Prioridad: Baja
Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacién 2: FG411
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuenciar 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duraciéh aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /ﬁ’ersonal Mantto Inferno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /)/M;ntto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /{
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( A?evisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la véalvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOCOO13
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Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave I1SO)

(revisién 1SO)

Orden de Trabajo Folio: PA000015
N
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: £ doome \)\kn%‘\ C Duracidon aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fechay hora de recepcion de la OT:
Revisé: Zéuwc W\y ce Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

FG413-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacidn 1 TANQUES
Clastficacion 21 FG413
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioricdad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:

( /ﬁersonal Mantto Ipterno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /ﬁflantto rutinario. ( JMantte No Rutinario. ( /)

Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( /)Revisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAQO0015
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Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave ISO)

(revisién 1SO)

Orden de Trabajo Folio: PAQ00016
(T Ty
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: 2 Mo WMol e Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: 2 Qoo \S‘ e Fecha y hora de devoluciéon de la OT:
Autorizé:

FG414-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;

Prionictad: Baja

{\‘x
Clasificacion 11 TANQUES
- Clasificacion 2: FG414
Centro de costo:
Actividades rutinarias
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:
Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES
Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
S
Realizar los siguientes procedimientos:
( ¢ ) Personal Mantt‘c&terno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)/Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. (/)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de: trabajo correspondientes:
( 4quipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo
( /)Revisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOCOG1S
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000017
(RO R TR0
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘Z_Auwc \)\&»&\ Cen Duracion aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: ‘Z—-Auwc S{ Co Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

|FG41 5-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

", Prioridad: Baja

Clasificacién 1: TANQUES
Clasificacion 2; FG415
Ceniro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( A’ersonal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( Adantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /{Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( Aevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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2T

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOD0O1T7

C)ZE:?F‘Q Sof 71 &) 9| 10| 1x] 12| 13| 14| 15| 15| 17| 18] 19] 20| 21| 22| 23| 24| 25| 26| 27] 28] 28] 30 3t
>

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000020
(TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &UW WSC“ Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generé: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revis6: £ J :’S e Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

FG418-TANQUE DE ALMACENAMIENTO- 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equiipo padre;

—~ Prioridad: Baja

Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: FG418
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

o

Realizar los siguientes procedimientos:
( A’ersonal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /ﬁvlantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior,
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /{ Equipo. Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo
( éisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberfa de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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COrden de Trabajo; PA000020

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2l 31 4

Slel Al s

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)

(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000023
DI R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Zducu Meilecn Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT;
Revisé: Zduwe Nt Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

|FG421-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipe padre:

o Prioridad: Baja

Clasificacion 1 TANQUES
Clasificacién 2: FG421
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

(A Personal Mantto Interno, ( ) Personal Mantto Externo. ( /)ﬁantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /)’/
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /équipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( Aevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberfa de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos
No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000004
I LR TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

FG402-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Locafizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equine padre;

Y Prioridad; Baja

Clagificacion 11 TANQUES
Clasificacion 2: FG402
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuenciar 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracién aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiera paror No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior,
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo conlas medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revisidn de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PACO0004

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2 3 a4 s| e 7| &} o 10| 11| 12] 13] 14 15] 18] 17| 18] 18| 207 21| zz[ 23] 24 25T 28] 27[ 28] 20 30f 31|
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BASF Panama (clave ISO)

(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA0D0007
{ IRV B
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: e&.‘b& MX\W Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso6: &éuoqc \Ubali-& Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

IFG405-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Enuipo padre:

s Prigridad: Baja

Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacion 2: FG405
Centro de costo;

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h 10m Clasificacion 1t
Requiere paro: No Clasificacidn 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto ir%te(no. ( ) Personal Mantto Externo. ( A’Iantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. (—"7
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /ﬂfquipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de a salida del equipo

( /%evisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tangue/mezclador
Aspectos ambientales:

enero 03,2019 08:54 am Pagina 9 de 248 (clave ISQO) (revision 1SO)

177



Orden de Trabajo: PAGCO00Y

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

O|E|F |[M|A

Comentarios:

ot

2| B 4 =5 GF’.A? 8 B 10| 13) 212] 13] 14) 15] 18| 17 18] 19 20| 23| 22| 23| 24| 25| 28] 27| 28| 29| 30f 31 ;
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BASF Panama {clave 1SO)

(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000008
G
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: TukexG & Socuios Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

FG406-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;

P Prioridad: Baja

Clasificacién 11 TANQUES
Clasificacion 2: FG406
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacién 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 11 de 248 (clave ISO) (revision ISO)

179



Orden de Trabajo, PAGO0008S

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

21 3 a4 5 6 7 8p e wo| 13| 12| 13| re| 15| 1sf 17| 187 1ol o] 2] 22| 23} 24] z5( 28| 2] 28] 28] 30 31

Q

Comentarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000011
VTR R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

FG409-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacién: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;

P Priaridad: Baja

Clasificacion 1 TANQUES
Clasificacion 2: FG409
Céentro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Privridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1.
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( IMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad .
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PABO00TH

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

20 3 ap s s 7 8y 9] 10| x| 12| 13| 24y 150 16| 17| as) xo 20| 21| 22| 23] 24| 28] 26| 27| 28] 28] 30| 32

Comentarios:  Fawss Mo bxmculdo
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BASF Panama (clave ISO)

(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio PA000014
DT
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h 10 m
Gener6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizé:

FG412-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Locatizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

— Prioridad: Baja

Clasificacién 1: TANQUES
Clasificacion 2; FG412
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridact; Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 11
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior,
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PAOG0014
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision [SQ)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000018
(TR T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

FG416-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre;
Prigridad; Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: FG416
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada: 0h 10m Clasificaciéon 1
Requigre paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior, ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo
( ) Revisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOO0O1S
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000019
NI
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepciéon de la OT:
Revisé: Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

FG417-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1 TANQUES
Clasificacion 2: FG417
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno, ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( ) Revision de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo, PADOD0TY
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Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave ISO)

(revisién ISQO)

Orden de Trabajo Folio: PAOOO
{TTNERO AR RRER R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

FG419-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

Pricridad: Baja

Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: FG419
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

A

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja

Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1:

Requiere paro: No Clasificacian 2:
Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. (
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ) Revisidn de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PA000021

C)23Q5ﬁ789101i12131415}617181Q2021‘22232425252728293031'
Comentarios: = S Y 2 S U - S P
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BASF Panama (clave ISO)

(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000022
I LR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revis6: Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizo:

|FG420-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE PRODUCTO TERMINADO
Equipo padre:

L Prioridad: Baja

Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacion 2: FG420
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario, ( )
Limpieza Interior, ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revisién de la ltave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOGSO022
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CERAASSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: | N\ ~ \G - 7O\B

[dentificacion del equipo: : (5- 40\

Estado del equipo v |Enuso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No NIA Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad /

Presenta grietas

'Presenta manchas o suciedad externa /
+ Estado de la base /
Prasenta fuga conexion de la salida del /

tanque/mezclador

- . Revision de la llave de toma muestra /

Ay

’

N\

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

AN

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador

Revisado por: f/d% N W‘(\'UL’ l
0
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= AN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: \\\)0\)~

\G- 70 \R

Identificacion del equipo:

TG-40c

Estado del equipo —

Inspeccidon general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presaenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de tyma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

g

n uso

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

v

Revisado por: gOQ ax
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3 @ﬁﬁ%@g‘; Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: kk\m ~ \6— 709

Identificacion del equipo:

TG6- 10>

Estado del equipo «” {Enuso

Inspeccidn general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

# i

4

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

\

N

Revisado por: f(gTW o ceo
i
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B ASSE= Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: M(\\) — 1~ 7O\ (8 ;

Identificacion del equipo: ?G - (’\QL\

Estado del equipo v En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccidon general del Tanque Si No NIA Observaciones
Se encuentra identificado /

Presenta deformidad

Prasenta grietas

N\

Presenta manchas o suciedad externa /

Estado de la hase / v

Presenta fuga conexidn de la salida del /
tangue/mezclador

Revision de la llave de toma muestra /

Presenta goteo tuberfa de thma muestra

N\

Presenta fuga tuberia de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del e
tanque/mezclador

.

Revisado por: @é;; \ > !? ~i X6
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= AN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\Cﬁ-— (@%) \‘R

Focha de inspeccion: \}\X)\) -

Identificacion del equipo:

G-

405

Estado del equipo v

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

kZn uso

Si

No NIA

Fuera de Servicio

Observaciones

Reparacion

=

\

\

N

Revisado por: ?(‘DMM
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We create chemistry

Fecha de inspeccion:

ldentificacion del equipo:

Revisado por:

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Doy =\~ 70\

\'\?—C\) - L\ Ob

Reparacion

Estado del equipo " |En uso Fuera de Servicio
Inspeccidon general del Tanque Si No N/A Observaciones
Se encuentra identificado /
Presenta deformidad yd
Presenta grietas yd
Presenta manchas o suciedad externa
Estado de fa base _/
Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador -
Revisién de la llave de toma muestra 4
Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga
Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador
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S TA NG = Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: M\) - b= 720\D

Identificacion del equipo: '\" G - L’\ 6’}

Estado del equipo t/ En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad /

Presenta grietas ./

Presenta manchas o suciedad externa Iz

Estado de la hase /

Presenta fuga conexion de la salida del /
tanque/mezclador

Revision de la liave de toma muestra /

Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga /
Presenta fuga de aire la vélvula del -

tanque/mezclador

Revisado por: I&n(w l“ O C b
| )
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o %@%@ﬁgg Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\G-_ TO\B

Fecha de inspeccién: M)‘y~

Identificacion del equipo: ‘\' 6 - L\D@

Estado del equipo /

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la liave de toma muestra

—

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

n uso

Fuera de Servicio

Si

No NI/A Observaciones

Reparacion

/

N

Revisado por: @!\xw \M@“K\%w
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O EPASSE- Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccién: \}\b\} - - 7O\

“

Identificacion del equipo:

TE- A

Estado del equipo

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Fresenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra
Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

En uso

v

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

Revisado por: | :@z , W‘U
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BB AASHE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\G- To\8

Facha de inspeccién: \)\b\) -

Identificacion del equipo:

T6 -4\

Estado de!l equipo v’ En uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenia grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

Revisado por: {)d‘uw M{/L(,g
0
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EBAASHE- Formato de Inspeccidon de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\o- 7219

Facha de inspeccion: ‘}\’b\) -

Identificacion del equipo:

G- A0

Estado del equipo < 1&nuso Fuera de Servicio

Inspeccion general del Tanqgue

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

o—

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si No N/A OCbhservaciones

Reparacion

S

N

Revisado por: Iz‘a% v ” !Ef e
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BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccion: m -

\- 1O\

Identificacidon del equipo:

TG - A\

Estado del equipo

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la liave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fn uso

S

Si

No

|~
Fuera de Servicio

N/A

Observaciones

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Reparacion

Revisado por: EA&)M

No{bx‘"(‘ &
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CEBAAGSE- Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Focha de inspeccion: | Ny = (o= TO\D

Identificacidn del equipo: ‘q:G = L\\?)

Estado del equipo " 1En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tangue Si No NIA Observaciones

Se encuentra identificado v

Presenta deformidad v

Presenta grietas S

Presenta manchas o suciedad externa \/

Estado de la base t./

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

“

Revisién de la llave de toma muestra / J

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

NI

Revisado por: @mc Whasc o
| |
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= TANG - Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\b- Co\R

Fecha de inspeccion: | \wy -

-3‘
{dentificacion del equipo: T(‘j‘ - L\ \L-\ )

Estado del equipo " 1En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tangue Si No NIA Observaciones
Se encuentra identificado /
Presenta deformidad /
Presenta grietas /
Presenta manchas o suciedad externa /
Estado de la base /
Presenta fuga conexién de la salida del -
tanque/mezclador
Revision de la liave de toma muestra /
o~

Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del /

tanque/mezclador

Revisado por: &; ‘\')‘c,ex

206



AN O Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores
We create chemistry

Facha de inspeccion: MQU” \ (’) = 7,@\8

—n P
ldentificacion del equipo: ‘\’ 6 _ {/\\9

Estado del equipo v En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad J

Presenta grietas (/

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase ~

Presenta fuga conexion de la salida del /
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra /

e

Presenta goteo tuberfa de toma muestra /

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador

Revisado por: lﬂi \b j . l

207



= T ANSY S Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

\b= 7O0\R

Fecha de inspeccion: m -

ldentificacidon del equipo:

TG-0\¢

Estado del equipo d

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

T

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

=n uso

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

Ve

<

N\

l

Revisado por: u&@m MDWJ&
‘ J
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We create chemistry

Fecha de inspeccion: M\ —

\( - 7@\@)

ldentificacion del equipo:

EdeElalt:

Estado del equipo ‘/ En uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra
Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

Fuera de Servicio

No

N/A

Observaciones

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Reparacion

/

/

N

Revisado por:
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= AN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: |\ 00 - \b~ 7Z0O\8

"

Identificacion del equipo:

TG -91\8

Estado del equipo <« |Fnuso

Inspeccion general def Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de tyma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

v

\

AN

Revisado por: 52‘3 . S) l Q*!‘gg I
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O EDASSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Lo~

R

FFecha de inspeccion: l}\b\) -

Identificacion del equipo:

TG -90\Y

Estado del equipo Eé

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de ta hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

=n uso

/ Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

Revisado por: @xm NM&‘((J
U
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= TANSY Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Facha de inspecciéon: t\h\ - \G- T/Q)\?)

Identificacion del equipo: $ (ﬂ”) - L‘\@Q)

Estado del equipo / En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad ./

N

Presenta grictas

\

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase v

Prasenta fuga conexién de la salida del t/
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra v

N

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga ‘/

N

Presenta fuga de aire la valvula del
tangue/mezclador

Revisado por: ?A}z)(‘w WA o 7 con
U
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R AASSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: l)\h\ - Y- ?@\,Q

Identificacion del equipo: i 6 — ‘-%Z,\

Estado del equipo " |En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones
Se encuentra identificado /
Presenta deformidad /
AT

Presenta grietas e
Presenta manchas o suciedad externa /
Estado de la hase e
Presenta fuga conexidén de la salida del /
tanque/mezclador
Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga yd

Presenta fuga de aire la valvula del /

tanque/mezclador

Revisado por: zoog"rw: \Mm?&u I
, \
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Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave ISO)

(revision 1SO)

Orden de Trabajo Folio: PA000042
I (U TG T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsabile: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Gener6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

’RM101-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
e Equipo padre:

Prioridad: Baja

Clasificacién 1 TANQUES
Clasificacidn 2; RM101
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacién 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

AT
Realizar los siguientes procedimientos:
‘ ( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. (
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con fas medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberfa de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:

enero 03, 2019 08:54 am Pagina 71 de 248 (clave ISO) (revision ISO)
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Orden de Trabajo: PAGOD042

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro. del contenedor:

Oz 3[4 B} s 7] & o] so] 1a] a2 13] 14] 15] 18] 17 18] 39 26| 23] 22[ 23] 24 25| 26] 27] 28] 28] 30] 31]
enero 03, 2019 08:54 am Péagina 72 de 248 (clave I1SO) (revisién ISO)

215



BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000043
[ LT
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &&)w \)“\'Dg\c“ Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revis6: Zduose W S‘C“ Fecha y hora de devolucion de la OT:

Autorizé:

IRM102-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION
Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA

o~ Equipo padre:

Prioridad: Baja
Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacion 2; RM102

Centro-de Costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1.
Requiers paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ) Revisién de la llave de toma muestra

( ) Preésenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( )} Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:

enero 03,2019 08:54 am Pagina 73 de 248 (clave 1SO} (revisidn ISO)
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Orden de Trabajo: PAOOD043

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2] 3] _a] s[ 6] 7] 8] of 1o] 21 2] 23] 24| 1s] 18] 17] 18] 29] 20 21 22] 23] 24] 2s] 26 27] 28] 29| 3¢] 31
Ot |FMA M|
Comentarios:
enero 03, 2019 08:54 am Pagina 74 de 248 (clave ISO) (revisién [SO)
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Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave 1SO)

(revision ISO)

Orden de Trabajo Folio: PA000044
) (A
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &AUO" "‘}‘“’S\“‘ Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Reviso: ‘&Afom W&“‘ Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

RM103-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
- Equipo padre:
Prigridad: Baja
Clasificacion 11 TANQUES
Clasificacion 2: RM103
Centro de costo;

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacién 2

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /f Personal Mantto mo. ( ) Personal Mantto Externo. ( /@mtto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. (/)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo

( /ﬁ’\evisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberfa de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PADO0044

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2 3] a] 5[ 6] 7] e o] xof af[ z2] 23] za] a5] 18] 17 18] 18] 20] 23] 221 23] 2a] 25[ 28] 27[ 28] 28] 30] 31
OIE|EM|AWM 3
Comentarios: B
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision 1ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PAQ00045
I
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &Auwc Nﬂ)&\w Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero6: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: Lduow Z§<-° Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM104-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORRQSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
s Equipo padre;
Prioridad: Baja
Clasificacion 1) TANQUES
Clasificacion 2; RM104
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacién 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /ﬁ’ersonal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)Mantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( Aevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PAOO0045

2] 3] _a] _s[ 6] 7| 8| o 1o] 1i| 12] 12] 14] 15[ 16] 17] 18] 19| 20] 21| 22] 22| 24 2s[ 26] 27] 28[ 28] 3¢ 31
OIE|F|MAIMTI
Comentarios:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revisién 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000046
LR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘&Avow W'i G Duracion aproximada: 0 h10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: é_va» \XM-S Ces Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM105-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Privridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacién 2: RM105
Centro de costo:

!
!

as
8

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Priaridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:

( ,A’ersonal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /f
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /ﬁevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generg:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PA00004S
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000047
(] (LR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Ldiou W&iw Duracién aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: '&Aowc AL Cu Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

RM106-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacién: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad; Baja
Clasificacion 1 TANQUES
Clasificaciéon 2: RM106
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prieridad: Baja
Duracién aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /) Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( ﬁevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra

( )} Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAQ0047

234567~_8.9101112131&1516171819202122232425262728293031
OIE[F|M AWM
Comentatios:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)

Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000048
G
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘&C\umc U\D'biw Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: &vm Mﬂ-‘ﬁi ca Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM107-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion L1 TANQUES
Clasificacion 2; RM107
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacion 1;
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES' Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ~4’ersonal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( 7 Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)/
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo

( /)Revisic’m de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAOOO04S
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BASF Panama (clave I1SO)
(revision 1ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000049
LR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: 'g_c&qwc \)\io.)&\uu Duracion aproximada: 0 h10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: &&ow W&i Q. Fechay hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

IRM108-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre;
Prioridad: Baja
Clasificacion 11 TANQUES
Clasificacion 2: RM108
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacidn 1;
Requiere paro: No Clasificacidn 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos;

( /) Personal Manttyterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ,/) 'Mantto rutinario. { YMantto No Rutinario. ( }/)
)

Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ‘/) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( Aevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PACO004S
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BASF Panama (clave ISO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000050
[ TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &z&oox \)\kﬁ)&\ oo Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcidén de la OT:
Reviso: “&:&ow Mb\xw Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

RM109-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Locatizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
L Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion L TANQUES
Clasificacién 2; RM109
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada: 0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( /{ Personal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /f Mantto rutinario. ( IMantto No Rutinario, ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /ﬂquipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( /){evisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PADOOOS0
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Orden de Trabajo

Responsable: &&)&’c \)\XDS\C»
Generd6: Yarineth Castrejon
Revisé: &&u»o WSC&

Autorizé:

BASF Panama

Mantenimiento Planta Howard

Folio:

(clave 1SO)
(revisién [SO)

PAQ000051
(TR T

del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Duracion aproximada: 0 h 10 m

Fecha y hora de recepcién de la OT:

Fecha y hora de devolucién de la OT:

RM110-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
o Equipn padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacion 2: RM110
Centro de costo:

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es)
Duracion aproximada: 0h10m
Requiere paro: No

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Actividades rutinarias

Priaridad: Baja
Clasificacion 1.
Clasificacion 2:

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:

( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ./)/Mantto rutinario. (

Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

)Mantto No Rutinario. ( <)

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( /)Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /) Revision de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula de! tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PADO0OST

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generé:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2[ o a] BT &] 71 B[ 9] 20] 1] 12] 13] 1a[ 35 16] 17] 18] 29[ 20] 23] 22] 23] 2a] 25] 26] 27] z8] 29 30] 31
Olg |F[MAWEZ
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BASF Panama (clave 1SO)
(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PAQ000052
T
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: éan)wc Mb&i @ Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Reviso: &:&pw M&S\w Fecha y hora de devolucion de la OT:
Autorizé:

RM111-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacidn: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: RM111
Centro de costo;

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Reduiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /{ Personal Mantto Ipterno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( /f Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( -/(
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ) Revisidn de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PAD00052

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

£,
.,

O|E|F M| K];

Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)

(revision 1ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio PA000053
I CEEDH R AR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘&A\)Dw \)*XJD'\\W Duracidn aproximada: 0 h 10 m
Generoé: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: ‘&z&mm L Ce Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM112-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacién: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre;
Prioridad: Baja
Clasificacién 1: TANQUES
Clasificacién 2: RM112
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( /{ Personal Mantto/Ir%emo. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)/Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( /{
Limpieza Interior, ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo

( /) Revision de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos
Mencionar que fipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio PA000054
BT
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM113-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizaciarn \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1 TANQUES
Clagificacion 2; RM113
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h10m Clagificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revisidn de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberfa de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PAOO0O54

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

023456789101&1213131516171819202122232425262723293031
Comentarios:  Fowxo o XONGO

by

enero 03, 2019 08:54 am Pagina 96 de 248 (clave ISO) (revision I1SO)

239



Mantenimiento Planta Howard

BASF Panama (clave I1SO)

(revision 1SO)

Orden de Trabajo Folio: PAQ00055
(LT R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fechay hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

RM114-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
- Equipo padre:

Prioridad: Baja

Clasificacion 1; TANQUES
Clasificacién 2: RM114
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 11
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

dh Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. (
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( } Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de 1a salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberfa de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PADOOOSE

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

023&5678910111213141516171819202122232425262728293031‘E
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000056
(1 LRTE IR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: Fecha y hora de devolucién de fa OT:

Autorizé:

RM115-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacién 17 TANQUES
Clasificacién 2; RM115
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacién 1t
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula de! tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:
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BASF Panama

Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo

Responsable: &z\ow W&\w

Genero: Yarineth Castrejon
Revisé: '&2\»@5 \)lb&iw

Autorizo:

Duracion aproximada: 0 h 10 m

Fecha y hora de recepcién de la OT:

Folio:

(clave ISO)
(revisién ISO)

PA000057

(RO R

del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Fecha y hora de devolucién de la OT:

RM116-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipn padre’
Pripridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: RM116
Centro de costo:

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es)
Duracion aproximada: - 0h 10m
Requiere paro: No

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Actividades rutinarias

Prioridad: Baja
Clasificacién 1:
Clasificacion 2:

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:

( /ﬁDersonaI Mantto Interno.  ( ) Personal Mantto Externo. (

Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Mantto rutinario. (

Mantto No Rutinario. ( -{

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( ‘/) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /fRevisic')n de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vélvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PADOD0S7

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2] 3 _a] 5[ 6] 7[_28] of 10] 11] 12[ 13[ 14] 15] 16] 17] 18] 30] 20[ z] 22] 23] za| 25] 26] 27 28] 29[ 50[ 31
OIE |F[M|A[WM|T
Comentarios:
enero 03,2019 08:54 am Pagina 102 de 248 (clave ISO) (revision 1SO)

245



BASF Panama (clave 1SO)
(revisién ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000058
(I QR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: Fecha y hora de devolucidén de la OT:

Autorizo:

RM-117-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacién: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2; RM117
Centro de costo;

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracidn aproximada:  0h 10m Clasificacién 1:
Reguiere paro: No Clasificacion 2:

Procedirmiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ) Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ) Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( )
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexién de la salida del equipo
( ) Revision de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuc se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PAOD0O0OSS
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BASF Panama (clave I1SO)
(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000059
HTTARITTEE R
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: 8&0»0 ‘}"\‘D\S\W Duracién aproximada: 0 h10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: &;'owc WS{W Fecha y hora de devolucién de la OT:
Autorizé:

RM118-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: RM118
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuenda: 1 Mes(es) Prioricdad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacién 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2;

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES'Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( ./) Personal Mantto Jnterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( Mantto rutinario. ( YMantto No Rutinario. ( /f
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( Aquipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( Aevisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la vaivula de! tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos
No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarios dentro del contenedor:
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PAQG00060
(O
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &Auw \U\DSQ Qe Duracién aproximada: 0 h 10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: g,éz)m \}}\Og\w Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizo:

RM119-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacidn 1: TANQUES
Clasificacion 2: RM119
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h10m Clasificacidn 1:
Requiere paro: No Clasificacién 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( /)/Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ,/) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( /ﬁevisic’m de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo; PAGOCOGO

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2f 3 af 5[ 6] 7] _s[ of zof 1a] 12] 13] 34| 15] 28] 17[ 18] 19] zo[ 22 22] 23] 24] 25[ 26| 27| 28] 28] 30] 31
OlE [F[MAIM[3
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enero 03, 2019  08:54 am Pagina 108 de 248 (clave ISO) (revisién 1ISO)

251




BASF Panama

Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo

Responsable: (Q,é\)c»c \U\QS\U?»‘
Generd: Yarineth Castrejon
Revise: &dwax  Moyee

Autorizo:

Folio:

(clave ISO)
(revisién ISO)

PAQ000061
(TR

del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019

Duracion aproximada: 0 h 10 m

Fecha y hora de recepcién de la OT:

Fecha y hora de devolucién de la OT:

RM120-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1 TANQUES
Clasificacion 2: RM120
Centro de costo:

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es)
Duracion aproximada: 0h 10m
Requiere paro: No

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Actividades rutinarias

Prioridad: Baja
Clasificacién 17
Clasificacion 2:

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:

( /)Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( ﬂantto rutinario. (

Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

JMantto No Rutinario. ( )

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:

( /) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( ‘/)Revisién de la llave de toma muestra

( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se genero:

Ubicarlos dentro det contenedor;

Orden de Trabajo: PAGOOOGT
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Comentarios:
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BASF Panama (clave ISO)

(revision 1SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000062
1
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &&)mc MD:\\C’U Duracion aproximada: 0 h 10 m
Generb6: Ya'rineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: &z\,uw \XXDS\LQ. Fecha y hora de devolucién de [a OT:
Autorizé:

RM121-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Locatizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1 TANQUES
Clasificacion 2; RM121
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ’/) Personal Mantto Ipterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( Adantto rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /{
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf,
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( /)Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo
( /)Revisién de Ia llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberfa de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire fa valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Orden de Trabajo: PAD0COB2

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos
No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

2[ 3] 4] 5] .6 7] _8[ o[ 1of 1] 12] 23] 1a] 15[ 16] 17] 18| 19 26] 21| 22] 23] 24 25] 26 27] 28 29] 30] 31
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Comentarios: . .
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BASF Panama (clave 1SO)
(revision [SO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000063
U DR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: &)Uoc M()\S\w Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcién de la OT:
Revisé: ’&éomc \U\D\Siw Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

|RM122-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipoe padre:
Prioridad: Baja
Clasificacion 1: TANQUES
Clasificacion 2: RM122
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada: 0h10m Clasificacion 1:
Regulere paro: No Clasificacion 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( /) Personal Mantto Iaterno. ( ) Personal Mantto Externo. ( antto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( ¥
Limpieza Interior. { ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( Aquipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( Aresenta Grietas
( /ﬂesenta Fuga conexidn de la salida del equipo
( /ﬁevisién de Ia llave de toma muestra
( %esenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberia de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos
No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo: PAGOGIG3
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BASF Panama (clave ISO)
(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000064
TR
del 2-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: ‘&éuoac MDS\U" Duracion aproximada: 0 h10 m
Genero: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Revisé: e,éuou MOS\W Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM123-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Pricridad: Baja
Clasificacidn 1: TANQUES
Clasificacion 2; RM123
Centro de costo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracion aproximada:  0h 10 m Clasificacién 1:
Requiere paro: No Clasificacién 2:

Procedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.
Realizar los siguientes procedimientos:

( APersonaI Mantto Inferno.  ( ) Personal Mantto Externo, ( Mantto rutinario. ( )Mantto No Rutinario. ( /
Limpieza Interior. ( Limpieza Exterior.

Procedimiento Mantto Basf.

Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes:
( ) Equipo Identificado

( ) Presenta deformidad

( ) Presenta Grietas

( ) Presenta Fuga conexion de la salida del equipo

( //) Revision de la llave de toma muestra

( /@enta goteo de tuberia de toma muestra

( ) Presenta fuga tuberia de descarga

( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador

Aspectos ambientales:
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De generar residuos clasificar por:

Peligrosos

No Peligrosos
Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

Orden de Trabajo; PA0000G4
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BASF Panama (clave 1SO)

(revision ISO)
Mantenimiento Planta Howard

Orden de Trabajo Folio: PA000099
T DR
del 3-ene.-2019 al 31-ene.-2019
Responsable: é&\oux MQ:\\UU Duracién aproximada: 0 h 10 m
Generd: Yarineth Castrejon Fecha y hora de recepcion de la OT:
Reviso: &éu_,x \XAGGW Fecha y hora de devolucién de la OT:

Autorizé:

RM124-TANQUE DE ALMACENAMIENTO 7000 GALONES CORROSION RESISTANT TECH CORROSION

Localizacion: \ AREA DE TANQUES DE MATERIA PRIMA
Equipo padre:
Prioridad: Baja
Clasificacién 1 TANQUES
Clasificacion 2: RM124
Centro de coslo:

Actividades rutinarias

INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Frecuencia: 1 Mes(es) Prioridad: Baja
Duracién aproximada:  0h10m Clasificacion 1:
Requiere paro: No Clasificacion 2:

Pracedimiento:
INSPECCION DE TANQUES Y MEZCLADORES

Nota Inicial: Este procedimiento aplica para todos los tanques y mezcladores del sitio.

Realizar los siguientes procedimientos:
( ,/)Personal Mantto Interno. ( ) Personal Mantto Externo. ( M"ant'to rutinario. ( JMantto No Rutinario. ( /)
Limpieza Interior. ( ) Limpieza Exterior.
Procedimiento Mantto Basf.
Realizar las siguientes actividades cumpliendo con las medidas de seguridad y los permisos de trabajo correspondientes;
( /) Equipo Identificado
( ) Presenta deformidad
( ) Presenta Grietas
( ) Presenta Fuga conexidn de la salida del equipo
( A{evisién de la llave de toma muestra
( ) Presenta goteo de tuberia de toma muestra
( ) Presenta fuga tuberfa de descarga
( ) Presenta fuga de aire la valvula del tanque/mezclador
Aspectos ambientales:
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Crden de Trabajo: PAGC00SS

De generar residuos clasificar por:
Peligrosos

No Peligrosos

Mencionar que tipo de residuo se generd:

Ubicarlos dentro del contenedor:

3[ _a] 5[ [ 7[ 8]_s[ 1o 3] 12[ x3] 24[ 15[ 18] 17] 18] 18] 20] 23] 22] 23] 24] 25] 26] 27] 28] 28] 30] 31
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Comentarios: " "
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BASE

We create chemistry

- O\G

Fecha de inspeccién: M\\ -

Identificacion del equipo:

WM - \0\

Estado del equipo /

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suéiedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fn uso

Si

No

Fuera de Servicio

N/A

Observaciones

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Reparacion

A

Revisado por: (?EQUM

NS
Q
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EDAASSE Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Facha de inspeccion: t\)gg — \G= 7(’)\%

ldentificacion del equipo:

AWM - \OZ

Estado del equipo " lEnuso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

e
s &

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de a hase

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revisién de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

Fuera de Servicio

No N/A Observaciones

Reparacion

e

Revisado por: é&g \) 2@ ? ‘2 l
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We create chemistry

IFecha de inspeccion:

ldentificacion del equipo:

Estado del equipo

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

))\h\ - 16-79\R

N\ O

" En uso Fuera de Servicio

Inspeccion general del Tanqgue Si No

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra /

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

N/A

Observaciones

Reparacion

—

Presenta fuga tuberia de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del
tangue/mezclador

Revisado por:
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ERARGSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Focha de inspeccion: b\bg - \b- 10\R
Identificacion del equipo: KV\M“ \OL'\

Estado del equipo / Fn uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad /

Presenta grietas /

Presenta manchas o suciedad externa /

Estado de la hase /

Presenta fuga conexion de la salida del /

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra /

Presenta goteo tuberia de toma muestra

N

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador

Revisado por: @ ))cw MI{ Co ]
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B ASE Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: M\\ —

\(L-70

\2)

ldentificacion del equipo:

@\NUV \O5

Estado del equipo ‘/

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida de!
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fh uso

Si

Fuera de Servicio

No N/A Observaciones

Reparacién

e

Revisado por: {6&%)0& ME)}\U»
J
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BASE

We create chemistry

Focha de inspeccion:

Identificacion del equipo:

Estado del equipo

Inspeccidén general del Tanque Si No N/A Obhservaciones

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del /

tanque/mezclador

Revisién de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de toma muestra /

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por:

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Lov - Vo= ToNE

RIA- Vv oe

o En uso Fuera de Servicio

Reparacion

e

N

(/(Q IO \)\lﬁ) (3& o4
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PRS- Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: M}D - \(/) - Z@\%

Identificacion del equipo: K\RM—' \Q}

Estado del equipo < Fn uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado yd

Presenta deformidad /

Presenta grietas e

Presenta manchas o suciedad externa iy

Estado de la base v

Presenta fuga conexion de la salida del /

tangue/mezclador

Revision de la llave de toma muestra /

Presenta goteo tuberfa de toma muestra /

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador

Revisado por: -8 JTW \)\LDSAUU
Y
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BN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

L= 201\8

Fecha de inspeccion: l}\b\) -

Identificacion del equipo:

“AM-\0B

Estado del equipo « Enuso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberia de thma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tangue/mezclador

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

e

NOENTINT NN

\

N

Revisado por: @X}-V Went car
1
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We create chemistry

Fecha de inspeccion:

Identificacion del equipo:

Estado del equipo

Inspeccion general del Tangue

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por:

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

- 16- 7008

AW - Vo

/ Fn uso

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

S

N

Coox \)\/&tb 6\ L
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BN Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Focha de inspeccién: MC)J- \~ Z®\€\

ldentificacion del equipo: %M“ \OO\

Estado del equipo / En uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de {a base

Presenta fuga conexion de ia salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

Fuera de Servicio

No N/A Observaciones

Reparacion

/

N

N\

N

Revisado por: %)CCU(N

(M IR
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ARG Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

FFecha de inspeccién: \\)C}\)v \Q)’ ’C@\P)

Identificacion del equipo:

NM- \W\O

Estado del equipo / kzn uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

FPresenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Praesenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

Fuera de Servicio

No NIA Obhservaciones

Reparacion

/

Revisado por: ~ -
f&w \M@%AU)
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BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccion:

ldentificacion del equipo:

Estado del equipo

Formato de Inspeccidn de Tanques y Mezcladores

00 = b= O\

M- 0N

" 1En uso

Inspeccion general del Tanque Si

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

FPresenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexion de la salida del

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por:

No

Fuera de Servicio

N/A

Observaciones

Reparacion

S
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ERAASSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccién: (,\)O\‘)* \b— 2@\8

Identificacién del equipo:

ﬂM-\\’Z,

Estado del equipo e

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

N

Fresenia grietas
Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Prasenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

o,

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

En uso

Si

Fuera de Servicio

No N/A Observaciones

Reparacion

—

N

Revisado por: &yUOJC (U,D'\ix‘cm
i L
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U EBAASE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: %\\X\)\\ ~ \ b - 2@ \8

Identificacion del equipo: /\7\\3")\’“ \ \Oﬁ

Estado del equipo " {En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Obhsecrvaciones
Se encuentra identificado yd
Presenta deformidad /S
T
Presenta grietas i
Presenta manchas o suciedad externa /
Estado de la base /

Presenta fuga conexién de la salida del

tangue/mezclador -
Revision de la llave de toma muestra 4
Presenta goteo tuberfa de toma muestra yd
Presenta fuga tuberifa de descarga iy
Presenta fuga de aire la valvula del yd

tanque/mezclador

Revisado por: &M U\Aﬁ)ixw
| J
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EDARSHE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: | A\ — 6 — 70\8

Identificacion del equipo:

M- 1y

Estado del equipo v {Enuso

Inspeccidon general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

—

Fresenta grietas
PPresenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberla de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Si

Fuera de Setvicio

No N/A Observaciones

Reparacion

N

Revisado por: g&)(w M@?}A”(h
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U EBAASHE Formato de Inspeccidn de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: K)Q\\ ~ \b~ 7@\%

ldentificacion del equipo: K\7\ M - \\6/

Estado del equipo v

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fn uso

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

S

N\

I

Revisado por: (U(%KH \Mﬂ)\u\ ol
0
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T,

We create chemistry

Fecha de inspeccion:

Identificacion del equipo:

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

M\\\ -\t = To\&

A -\ ¢

Reparacion

Estado del equipo « lEnuso Fuera de Servicio
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Obhservaciones
Se encuentra identificado iy
Presenta deformidad
Presenta grietas /
Presenta manchas o suciedad externa e
Estado de la hase /
Presenta fuga conexion de la salida del
tangue/mezclador -
Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de toma muestra S
Presenta fuga tuberla de descarga /7

Presenta fuga de aire la valvula del

tanque/mezclador

Revisado por:

b \M&%Lca
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Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores
We create chemistry

Fecha de inspeccién: \\')QQ — \(h— TO\R

Identificacion del equipo: /\7\ \)M' \\/.\'

Estado del equipo En uso / Fuera de Servicio Reparacion

Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Fresenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezctador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por: &M Wos cow
)
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BASE

We create chemistry

Facha de inspeccién: (}\b\) — 6 = Z0\%

Identificacion del equipo:

A \S

Estado del equipo /

n uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la base

Presenta fuga conexién de la salida del

tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de toma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Formato de Inspeccién de Tanques y Mezcladores

Fuera de Servicio Reparacion
Si No N/A Observaciones
yd
e

Revisado por:
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= A N Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: | W kviy = \(h = 20 \@\

ldentificacion del equipo: /\7\“ ~ \\q

Estado del equipo v En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccidon general del Tanque Si No N/A Observaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad /

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de fa base e

Presenta fuga conexién de ia salida del

tanque/mezclador -
Revision de la llave de toma muaestra -
Presenta goteo tuberfa de toma muestra ’ /

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por: F&m Udesid con I
U
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O EAASSE Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

FFecha de inspeccion: kb\\ - \(,) — ?.@\?)

Identificacion del equipo: /\)\\\\)\v \/2,0

Estado del equipo « |En uso Fuera de Servicio Reparacion
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Ohservaciones

Se encuentra identificado /

Presenta deformidad /

Presenta grietas

N\

Presenta manchas o suciedad externa /

Estado de la hase /

Presanta fuga conexion de la salida del

tanque/mezclador ./
Revision de la llave de toma muestra /
Presenta goteo tuberia de toma muestra /
Presenta fuga tuberla de descarga /
Presenta fuga de aire la valvula del /
tanque/mezclador
Revisado por: &g 1N WDE'A((IA
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IS E Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccion: MQU - \6- 70\R

Identificacion del equipo:

WM- 2\

Estado del equipo v En uso

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra
Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberfa de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Fuera de Servicio

Si

No N/A Observaciones

Reparacion

Ve

N

AN

Revisado por: ook
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BASE

We create chemistry

Fecha de inspeccion:

Identificacion del equipo:

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

AN~ Voo 1o\

M- Vi

Reparacion

Estado del equipo < |Enuso Fuera de Servicio
Inspeccion general del Tanque Si No N/A Observaciones
Se encuentra identificado v
Presenta deformidad S
Presenta grietas v
Presenta manchas o suciedad externa S
Estado de la base | 3
%O&L\nu

Presenta fuga conexion de la salida del
tanque/mezclador
Revision de la llave de toma muestra e
Presenta goteo tuberfa de toma muestra /
Presenta fuga tuberfa de descarga /

Presenta fuga de aire la valvula del /

tanque/mezclador

Revisado por:

O xve \Um‘i{\w
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BASE

We create chemistry

Focha de inspeccién:

00 =

o~ 2018

Identificacion del equipo:

M-\ 2>

Estado del equipo t/

Inspeccion general del Tanque

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta gristas

Presanta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberia de toma muestra

Presenta fuga tuberia de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tangque/mezclador

Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

Fn uso Fuera de Servicio Reparacion
Si No N/A Observaciones
v~
/
Ve
Dogne
v

Revisado por:
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Bl = TANSY Formato de Inspeccion de Tanques y Mezcladores

We create chemistry

Fecha de inspeccién: Moy - o - 20\ 8

Identificacion del equipo:

KW= 124

Estado del equipo v |En uso

Inspeccion general def Tanque

Si

Fuera de Servicio

No N/A Observaciones

Reparacion

Se encuentra identificado

Presenta deformidad

Presenta grietas

Presenta manchas o suciedad externa

Estado de la hase

Bocna

Presenta fuga conexién de la salida del
tanque/mezclador

Revision de la llave de toma muestra

Presenta goteo tuberfa de thma muestra

Presenta fuga tuberla de descarga

Presenta fuga de aire la valvula del
tanque/mezclador

Revisado por: @)OJ\( Woxce,
U
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Anexo 5: “Registros de Capacitacion de SSO y Ambiente”
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LI=BASF S ———
We create chernistry
[ Nombredela Capacitacion /L ore pe [Alijorris o @\}U\\\\w
j .. L Zaerens Tagar EL WYY
L | Durscien frors) |
| IDOferfaProgramrada |
NO. EMPLEADO NOMBRE DEL PARTICIPANTE AREATDIVISION ERA
! AT Ebi 4/ e B Vb
2 [2p [itans f770000 7 [ alutat e
3 [ — L Veohamel o' 177
4 %0\\&\‘ \& \NQ *ww\m\\.&a\w\ \\W LT
S < N\x@&\:\\\, N“\WQMNN S e w\%\uﬁ\u&v AMNN.U
6 \\ WQS \(«\mwf ﬂ@:@w&@ \ﬁJQ\Q\mr
7
8
9
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12
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PO.C.81.06.03
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Eﬂ Recurses Humarnos
We cregte chemistry
| Nombre de la Capacitacion _ \pgpzves pe Linéo ._Fecha ME\N:O\ iz
i : A ARG Lugar v
| Nombredelproveedor | Duracién (horas) Ikl
| IDOfertaProgramada |
NO.EMPLEADO | ., NOMBRE DEL PARTICIPANTE — AREADIVISION FRMA
1 “ ANY ﬁ%&:&e @ Q@Q \E,SO;\ &QJ
2 ebon . JXE %\D@ k»\,\u\,\n\f m :@ APV
3 Loy Welson S RIINALe LGl
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Anexo 6; “Listado de Productos Quimicos”

[10-07 v.1
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O -BASF

We create chemistry

Listado de Sustancias Quimicas
Sitio: Howard
Fecha actualizacion: 3/Abr/19

MP: Materia Prima  PT: Producto Terminado  PI: Producto Importado

R/ 1&D: Reactivos/ Investigacion y Desarrollo

Tipo

Producto Fabricante
Producto
MP Acido acético glacial 99% Grupo Transmerquim (GTM)
MP Acido acético glacial 99% Lotte-BP Chemicals Co.
MP Acido formico 85% BASF
MP Acido férmico 85% Grupo Transmerquim (GTM)
R/ 1&D | Acido glucénico Roguete ltalia S.P.A.
R/ 1&D | Acido oxalico dihidratado Sharlau
MP Acido sulfonico de alquibenceno Grupo Transmerquim (GTM)
lineal (LAS) 90%
MP Acido sulfénico de alquibenceno Miwon Chemicals Limited
lineal (LAS) 96%
R/ 1&D | Acido tartarico para analisis Sharlau
MP Acronal 296 D BASF
MP Acticide MBS Thor Quimicos de México
MP Adicide 37 Interadi, S.A. de C.V.
MP Adicide 74 Interadi, S.A. de C.V.
R/ 1&D | Agua desionizada Scharlau
MP Amina SD (trietanolamina) Dow
R/ 1&D | Amine GA (trietanolamina) Huntsman
R/ 1&D | Arena silica U.S. Silica Company
R/ 1&D | Arena silica Gilson Company
R/ 1&D | ATMP Acido amino(tri) metil
fosfonico
R/ 1&D | Azul de metileno Ward's Science
R/ 1&D | Beet molasses Michigan sugar Company/ Midwest
Agri Commodities
MP Borresperse CA 45 (lignosulfonato Borregaard
de calcio en polvo)
R/ 1&D | Borresperse CA 45 (lignosulfonato Ligno Tech
de calcio en polvo)
R/ 1&D | Borresperse NA 890L Ligno Tech
R/ 1&D | Bromuro de calcio hidratado Himedia
R/ 1&D | Buffer ph 10 (HI7010L) Hanna Instruments
R/ 1&D | Buffer ph 4 (HI7004L) Hanna Instruments
R/ 1&D | Buffer ph 7 (HI7007L) Hanna Instruments
MP BYK 033 BYK Chemie USA Inc.
MP Carbowax Polietilenglicol 400 Dow
MP CBS (desugared mollasses) Midwest Agri Commaodities
MP Cloruro de calcio dihidratado Solvay Chimica Italia
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O -BASF

We create chemistry

MP Cloruro de calcio dihidratado Weifang Orenyuan Chemical Co.,
Ltd.
MP Color caramelo liguido SGC301 Sethness Products Company
MP Colorante caramelo liquido MP100 ASTEK
R/ 1&D | Cromato de sodio Scharlau
MP Defoamer DF 93 (Melflux DF 93) BASF
R/ 1&D | DEIPA 85 (Dietanola-iso- Shijiazhuang City Horizon Chemical
propanolamina 85%) Co. Ltd.
MP DEIPA 85 (Dietanola-iso- Ningbo Lucky Chemical Industry Co.
propanolamina 85%)
MP Dietanolamina Dow
R/ 1&D | Dietanolamina Huntsman
MP Di6xido de titanio Grupo Transmerquim (GTM)
MP Disal (sodium naphtalene sulfonate), | Ruetgers Polymers
polvo
R/ 1&D | Domsjo Lignin DS10 (lignosulfato de | Domsjo Fabriker AB
sodio >93%)
MP Ethomeen O/12 (polyoxyethylene 2 | Akzo Nobel
oleyl amine)
MP Foamaster MO NXZ BASF
MP Foamstar ED2500 BASF
R/ 1&D | Formiato de calcio Himedia
MP Fosfato de tributilo Lanxess
MP Glicerina 99.5 Proquiab S.A. de C.V.
MP Glicerina cruda REG Marketing and Logistics Group
MP Gluconato de sodio Zhegiang Tianyi
R/ 1&D | Glucono Delta Lactone SG Roquete Italia S.P.A.
(gluconato de sodio)
MP Glucosa 40 Globe 2515 (jarabe de Ingredion México
glucosa)
MP Glucosa 44 Globe 2523 Ingredion México
MP Hidrosal (cloruro de sodio) Brinsa
MP Hidréxido de sodio 50% (liquido) Grupo Transmerquim (GTM)
MP Hidroxido de sodio 50% (liquido) Lanxess
MP Hi-Sol 10 solvente Nexeo Solutions
R/ 1&D | KCI-250 Electrolito de referencia WTW
(cloruro de potasio)
PT Kure N Harden (MKure H2 200WB) BASF
R/ 1&D | Lauril eter sulfato de sodio Distribuidora del Caribe
PT MasterAir 920 BASF
PT MasterAir AE 200 BASF
PT MasterCast 630S BASF
PT MasterCem AE 5502 BASF
PT MasterCem ES 2521 BASF
PT MasterCem ES 2532 BASF
PT MasterEase 3067 BASF
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PT MasterEase 3070 BASF
Pl MasterEmaco A 630 (Acryl Set) BASF
PT MasterFinish RL 255 BASF
PT MasterGlenium 3020 BASF
PT MasterGlenium 3030 BASF
PT MasterGlenium 3045 BASF
PT MasterGlenium 3055M BASF
PT MasterGlenium 3057 BASF
PT MasterGlenium 3057M BASF
PT MasterGlenium 3073 BASF
PT MasterGlenium 3074 BASF
PT MasterGlenium 3200 BASF
PT MasterGlenium 7500 BASF
PT MasterKure CC 123 BASF
PT MasterKure CC 50 (antes Curacem BASF
50)
PT MasterKure ER 50 BASF
PT MasterMatrix VMA 358 BASF
PT MasterPolyheed 1021 BASF
PT MasterPolyheed 1021 M BASF
PT MasterPolyheed 1024 BASF
PT MasterPolyheed 7325 BASF
PT MasterPolyheed 7330 BASF
PT MasterPolyheed 745 BASF
PT MasterPolyheed 7530 BASF
PT MasterPolyheed 755 BASF
PT MasterPolyheed 789 BASF
PT MasterPolyheed 955 BASF
PT MasterPolyheed 984 BASF
PT MasterPolyheed 985 (antes BASF
Polyheed 985)
PT MasterPolyheed 995 BASF
PT MasterRheobuild 1000 BASF
PT MasterRheobuild 561 BASF
PT MasterRoc SA 160 BASF
PT MasterRoc SA 430 BASF
PT MasterRoc SLF 47 BASF
PT MasterRoc SLP 1 BASF
PT MasterSet AC 122 (MS) BASF
PT MasterSet Delvo (MS) BASF
PT MasterSet Delvo 71 (MS) BASF
PT MasterSet R 237 (MS) BASF
PT MasterSure Z 60 (MS) BASF
MP Mayoquest 1320 LA Italmatch Chemical Int.
Pl Mbrace Primer (parte A) BASF
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PI Mbrace Primer (parte B) BASF
Pl Mbrace Saturant (parte A) BASF
Pl Mbrace Saturant (parte B) BASF
MP Melaza de cafia de azUcar LAICA
R/ 1&D | Metanol Merck
R/ 1&D | Methocel F4AM Dow
(hidroxipropilmetilcelulosa)
MP MVA 2453 L/44% BASF/ Evonik
MP MVA 2454 L/54% N.D. BASF/ Evonik
MP MVA 2500 BASF
MP MVA 2808 policarboxilato BASF/ Evonik
MP MVA 3164 policarboxilato BASF
MP Nacol 16-95 (alcohol cetilico) Sasol
R/ 1&D | Nitrato de calcio, soluciéon Chemifloc Ltd.
R/ 1&D | Nitrato de sodio >16.3% Scharlau
MP Nitrato de sodio 45% Thatcher Company
MP Nitrito de calcio 30-33% Thatcher Company
R/ 1&D | Nitrito de sodio Scharlau
MP Nonil fenol etoxilado Grupo Transmerquim (GTM)
MP Norlig Naf 50 (lignosulfato de sodio) | Ligno Tech
MP PAE 86 L/32% N.D. BASF
MP Pangel S9 Tolsa
MP PEMA-300ES (copolimero Silkroad C&T
policarboxilico 50%)
R/ 1&D | PEMA-300ES(N) Silkroad C&T
MP PEMA-300HT (policarboxilato de Silkroad C&T
éter)
MP PEMA-360 (policarboxilato de éter) Silkroad C&T
MP Pluriol E 3350 BASF
MP Pluronic L 31 BASF
MP Polietilenglicol Proquiab S.A. de C.V.
MP Polietilenglicol 400 BASF
MP Poly-MVA 2454 L/54% N.D. BASF
MP Poly-MVA 2510 L/45% N.D. (Melflux | BASF
2510)
MP Polyox WSR-301 Dow
R/ 1&D | Powerflow SD-510 KG Chemical Corporation
R/ 1&D | Powerflow SD-511 KG Chemical Corporation
R/ 1&D | Powerflow WD-500 KG Chemical Corporation
MP Preventol CMK 40 Lanxess
MP Preventol D9 Plus Lanxess
R/ 1&D | Preventol P91 MV Muster Lanxess
R/ 1&D | Preventol WB Lanxess
MP Pyranin 120% (&cido Lanxess
pirenosulfénico)
MP Renex 20-LQ-(AP) Croda
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PT Rheomac 350 BASF
MP Sal natural K+S Chile, S.A.
PT SFGL MX BASF
PT SFGN MX BASF
R/ 1&D | Silicato de sodio liquido O Silicatos y Derivados S.A. de C.V.
MP Solimer-K73 (eter polimetacrilato Chemistar Co., Ltd.
55%)
R/ 1&D | Solimer-LES (eter polimetacrilato Chemistar Co., Ltd.
50%)
R/ 1&D | Solimer-MC (eter polimetacrilato Chemistar Co., Ltd.
50%)
R/ 1&D | Solimer-XLA (eter polimetacrilato Chemistar Co., Ltd.
45%)
MP SRE-200 Silkroad C&T
MP Sulfato de aluminio (polvo) Grupo Transmerquim (GTM)
MP Sulfato de aluminio (polvo) PQP
MP Sulfato de aluminio (polvo) Silicatos y Derivados S.A. de C.V.
R/ 1&D | Sulfato de hidroxilamina Reagent Inc.
R/ 1&D | Sulfato de manganeso Loudwolf
monohidratado
MP Surfynol 440 surfactante Air Products
(ethoxylated 2, 4, 4, 4-tetramethyl 5
decyn-4, 7-diol)
MP Sylvatal D30LR (acido oléico/ Arizona Chemical
trimetilopropano trioleato)
MP Sylvatal D30LR (4cido oléico/ Kraton Chemical
trimetilopropano trioleato)
MP Tecpor DH50/S Polychem Technology
MP Tektamer 38AD Lanxess
MP Tiocianato de sodio 50-55% sol. Thatcher Company
MP Ti-Pure R902+ (diéxido de titanio) Chemours
MP Trietanolamina Dow
MP Trietanolamina Huntsman
MP Tri-iso-butilfosfato Lanxess
MP Triisopropanolamina 99 Dow
MP V 30 (50% ND) BASF
MP Vinapor DH50/S [ver Tecpor BASF
DH50/S]
MP Vinsol NVX (resinato de sodio) Pinova
MP VP ZMB 274 BASF/ Evonik
MP WRE 580 FX Silkroad C&T
MP ZX51B (policarboxilato en solucién Jilin Zhongxin Chemical Group Co.,
acuosa) Ltd.
R/ 1&D | ZX53C
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CONAFRED

Comisién Nacional para el Estudio y la Prevencion
de los Delitos Relacionados con Drogas
Unidad de Control de Quimicos
(CONAPRED/UCQ)

PERMISOS DE IMPORTACION
DE SUSTANCIAS QUIMICAS CONTROLADAS

Ref 1-176-2019.
Oficio No. UC0-620-2019.
Panamd, 21 de Marzo de 2019.

Honie Qo]

Licenciada f )
YARINETH CASTREJON 4/
Regente Quz’micorde la Empresa - _fad )02 Fa N
BASF PANAMA, S.A. Z " /f/) CNo es vilida sin el sello de U.C.Q.
En Su Despacho ’ U e, & /3 & ~0 - o2

D N/, Ceryrf HQC\ 7’/‘/5//”"4 é’?(/}
~icenciada Castrejon: "?Q;ng\fg“v OMC N 2795 ()%

La Unidad de Control de Quimicos por este medio le concede Autorizacion para la IMPORTACION de la(s)
siguiente(s) Sustancia(s) Quimica(s):

DETALLES DE LA(S) SUSTANCIA(S) A IMPORTAR

N° Nombre de las Cédigo del Sist. Numero Toneladas Kilos
Sustancias Quimicas Armonizado de Unidades
1 AMINE SD 2922.15.00.00 1 Isotanque 20,094 20,094.166

Niuimero total de Renglones: Un (1) renglon

Nombre del Exportador: _THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Nombre del Importador: BASF PANAMA, S.A.

Direccién Exacta: Panamd, Corporate Center, Edif PCC-2, Calle A, Local N°3 Panamd Pacifico HOWARD
Teléfono: 301-0970 Fax: 301-0974 Apartado postal: 0831-01270 Email: yarineth.castrejon@basf.com
Procedencia: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Intermediario: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Via de ingreso al pais: Maritimo

Esta Autorizacion es vdlida hasta el _21_de _Septiembre de_2019 y unicamente por el total autorizado.

Mgter. Luz . Gonzdlez A.
Coordinadora de la Unidad

de Control de Quimicos.

Referencia Banco Natdidial 070340355
Exclusivo para una (1) sola compra en retiros totales
Esta autorizacién no es vdlida sin el sello de la Institucion.

LMGA/kg

Panama, Ave. Ascanio Villalaz, Edificio Abrook Canal Plaza, Local N 100-1
Teléfonos: (507) 232-6527, 232-8400, Email: controldequimicos@gmail.com
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CONAFRED

Comisién Nacional para el Estudio y la Prevencion
de los Delitos Relacionados con Drogas

Unidad de Control de Quimicos
(CONAPRED/UCQ)
PERMISOS DE IMPORTACION
DE SUSTANCIAS QUIMICAS CONTROLADAS
o Ref 1-110-2019.
T Z3V—29/5 Oficio No. UCO-450-2019.

. , Panamd, 28 de Febrero de 2019
Cﬂ’ F/ — Z d / ’ *
e 77  F

Licenciada X
YARINETH CASTREJON A ///; /s
Regente Quimico de la Empresa ¥ =)
BASF PANAMA, S.A. ~icdVo es vilida sineMgllo del).C.Q.
En Su Despacho ' 50.979 Idoneidad o\ )OS

/ . /Zc‘ ( ) ‘\“o ¢ .;v /
‘Licenciada Castrejon: >/ ' & F 7y

La Unidad de Control de Quimicos por este medio le concede Autorizacion para la IMPORTACION de la(s)
siguiente(s) Sustancia(s) Quimica(s):

DETALLES DE LA(S) SUSTANCIA(S) A IMPORTAR

N° Nombre de las Cédigo del Sist. Numero Toneladas Kilos
Sustancias Quimicas Armonizado de Unidades
1 AMINE SD 2922.15.00.00 1 Isotanque 20,140 20,139.525

Numero total de Renglones: Un (1) rengldn

Nombre del Exportador: _THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Nombre del Importador: BASF PANAMA, S.A.

Direccion Exacta: Panamd, Corporate Center, Edif PCC-2, Calle A, Local N°3 Panamd Pacifico HOWARD
Teléfono: 301-0970 Fax: 301-0974 Apartado postal: 0831-01270 Email: yarineth.castrejon@basf.com
Procedencia: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Intermediario: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
Via de ingreso al pais: Maritimo

Esta Autorizacion es vdlida hasta el _28 de _Agosto_de_2019 y unicamente por el total autorizado.

\ 1y A9 )
1’(‘)~‘b"h 6 Mter. Luz M. Gonzdlez A ’
J‘; f(’l grer. Luz . Gonzd z A,
Y Coordinadora de la Unidad
| de Control de Quimicos.

Referencia Banco Nacional 010602756
Exclusivo para una (1) sola compra en retiros totales

Esta autorizacién no es vdlida sin el sello de la Institucion.
LMGA/kq

Panama, Ave. Ascanio Villalaz, Edificio Abrook Canal Plaza, Local N 100-1
Teléfonos: (507) 232-6527, 232-8400, Email: controldequimicos@gmail.com
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Comision Nacional para el Estudio y la Prevencion
de los Delitos Relacionados con Drogas
Unidad de Control de Quimicos

(CONAPRED/UVCQ)

PERMISOS DE IMPORTACION
DOE SUSTANCIAS QUIMICAS CONTROLADAS

Ref.1-088-2019.
Oficio No. UCO-385-2019.
Panamd, 19 de Febrerd/de 10/19.

Licenciada '
YARINETH CASTREJON 2/ 9
Regente Quimico de la Empresa “y /

BASF PANAMA, S.A. No es vdlida  sinel sello de U.C.Q.
En Su Despacho A\

Licenciada Castrejon: hP( & 2 ? SS (f‘ 2’

La Unidad de Control de Quimicos por este medio le concede Autorizacion para la IMPORTACION de la(s)
siguiente(s) Sustancia(s) Quimica(s):

DETALLES DE LA(S) SUSTANCIA(S) A IMPORTAR

N° Nombre de las Cédigo del Sist. Numero Toneladas Kilos
Sustancias Quimicas Armonizado de Unidades
1. AMINE SD 2922.15.00.00 1 Isotanque 19,840 19,840.154

Numero total de Renglones: Un (1) renglon

Nombre del Exportador: _THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com
~ Nombre del Importador: BASF PANAMA, S.A.

Direccion Exacta: Panamd, Corporate Center, Edif. PCC-2, Calle A, Local N°3 Panamd Pacifico HOWARD

Teléfono: 301-0970 Fax: 301-0974 Apartado postal: 0831-01270 Email: yarineth.castrejon@basf.com

Procedencia: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com

Intermediario: THE DOW CHEMICAL COMPANY

Direccion Exacta: 2030 Willard H. Dow (Center, Miidland, MI 48674, USA

Teléfono: 52.55.5201-4859 Fax: 52.55.5201-4852 E-MAILS: jevargasfranco@dow.com

Via de ingreso al pais: Maritimo

Esta Autorizacion es vdlida hasta el _19 de _Agosto_de_2019 y unicamente por el total autorizado.

w 5 mmzﬂ. d

Coordinadora de la Unidad
de Control de Quimicos.

Referencia Banco Nacional 090606430
Exclusivo para una (1) séla compra en retiros totales

Esta autorizacion no es valida sin el sello de la Institucion.
LMGA/kq

Panama, Ave. Ascanio Villalaz, Edificio Abrook Canal Plaza, Local N 100-1
Teléfonos: (507) 232-6527, 232-8400, Email: controldequimicos@gmail.com
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Comision Nacional para el Estudio y la Prevencion
de los Delitos Relacionados con Drogas
Unidad de Control de Quimicos
(CONAPRED/UCQ)

PERMISOS DE COMPRA LOCAL
DE SUSTANCIAS QUIMICAS CONTROLADAS

Ref.L-127-2019.
Oficio No. UCO-150-2019.

Panamd, 17 de Enero de 2019

Licenciada

Yarineth Castrejon

Regente Quimico de la Empresa
BASF PANAMA, S.A.

Su Despacho.

Licenciada Castrejon:

La Unidad de Control de Quimicos por este medio le concede Autorizacion para la COMPRA LOCAL
la(s) siguiente(s) Sustancia(s) Quimica(s):

DETALLES DE LA(S) SUSTANCIA(S) A COMPRAR

N° | Nombre de las Sustancias | Codigo del Sist. Cantidad Cantidad total con
Quimicas Armonizado unidad de medida
(Kg9
1 TRIETANOLAMINA | - 19,867 X
AMINE GA

Niimero total de Renglones: Un (1) renglon

Nombre del Proveedor: IMPORQUIM, S.A.

de

Direccién Exacta: Provincia de Panamd, distrito de Panamd, corregimiento de Bella Vista, calle 52 C Qeste,

edificio Berenice
Teléfono: 396-1500 Fax: 396-1501  Apdo.: ***  Email: sgodoy@imporquim.

Esta Autorizacion es vdlida hasta el __17 _de_Julio _de _2019 y uinicamente por el total autorizado.

(8

Mgter. M. Gonzdlez Abrego.

Coordinadora de la Unidad
de Control de Quimicos.

Referencia Banco Nacional 010681389
Exclusiva para una (1) sola compra en retiros totales

Esta autorizacion no es vdlida sin el sello de la Institucion
LMGA
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Anexo 9: “Nota de entrega de Informe de Cumplimiento Ambiental
(Mayo — Octubre 2018)
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u - BASF BASF Panama, S.A.

We create chemistry

Panama, 13 de febrero de 2019

Ingeniero

Eduviges Nunez

MiAmbiente

S.I.T. - Agencia Panama Pacifico
E. 5 D

Estimado Ing. Nuiez:
Sirva la presente para saludarle cordialmente. Por este medio, hacemos entrega formal de un (1) original, junto a una
(1) copia impresa y una (1) copia digital del Informe de Seguimiento al Plan de Manejo Ambiental (PMA) del proyecto

‘BASF PANAMA" #108-278-19-001-S14 V.0. Dicho documento corresponde al catorceavo informe de seguimiento en
la etapa de operacion (periodo mayo/18 — octubre/18).

Hacemos propicia la ocasion para expresarle nuestra consideracion y respeto.

Atentamente,

7

e

Ing. Alonso Arguedas MINISTERIO DE AMBIENTE
Especialista de/EHS — Centro América y Caribe AGENCIA PANAMA PACIFICO
BASF Panama, S.A. SISTEMA INTEGRADQ DE TRAMITES

i —
APP 13 FEB 2019 SoHeE:

Hora: /Q’\Eﬁ

Recibido por/ b )\D}D (D&Qmma) :
b2

O -BASF

Howard, Panama Pacifico, Panamerica Corporate Center Sur, Galera #9130, Locales 3 y 3A
Teléfonos: (507) 297-4250/ 51 — Apartado 0831-01270 Paitilla, Panama
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Anexo 10: “Registro de comunicacion de transporte a los contratistas”
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COMUNICADO TRANSPORTISTAS - 2017

Estimados proveedores

Adjunto sirvanse encontrar requisitos para los procesos de Recepcion y Descarga en nuestra Planta de
Howard. Es de vital importancia que se cumplan con estos requerimientos para el buen funcionamiento de las

operaciones:

Horario de Recepcidn y Descarga:

e [Esde 8:00 a.m. a 3:00 p.m. (No aplica para flexibags o isotanques)

e En el caso de Flexibags o Isotanques, deberan llegar a mas tardar 1:00 p.m. ya que esta
descarga toma mas tiempo gue las normales.

¢ De presentarse algtn inconveniente que no le permita al transportista llegar dentro del
horario establecido, debe ser notificado al personal de BASF (abajo datos).

Contactos:

> Gladys Banda / gladys.banda@basf.com / 210-0050 ext. 1102
> Abdul Gonzalez / Abdul.gonzalez@partners.basf.com / 210-0050 ext. 1111

Adicional les recordamos que la compaiiia no se hara responsable por viajes exiras

generados por dicha causa.

Equipo de Protecciéon Personal (EPP): de acuerdo al tipo de operacion que se va a realizar los
transportistas deben cumplir con los requisitos minimos de vestimenta y equipo de proteccién personal.

Como se detalla abajo.

Opcién A - Basicos para entrega de equipos:

Camisa con manga larga y pantalén largo.
Botas de seguridad o zapatos cerrados.
Lentes

Casco

Opcién B - Ingreso en Planta (aplica para Flexibags o Isotanques):

Casco de seguridad (ANSI Z89.1, Tipo 1, Clase G).

Lentes de seguridad (ANSI| Z87.1).

Guantes de nitrilo con resistencia quimica (EN374) y mecénica (EN388).
Botas de seguridad con resistencia mecanica (ASTM F 2413-05 o CE EN
ISO 20345:2011 S2).

Camisa con manga larga y pantalon largo.

Adicional, detallamos otros requisitos con los cuales deben cumplir los proveedores de transporte y
que deben ser tomados en cuenta.ai momento de llegar a nuestras instalaciones para la
carga/descarga de materiales:

Elaborado por: Gladys Banda / COMEX / BASF Panam4, S.A.

317



1-REVISION POR REQUERIMIENTOS DE SEGURIDAD

Equipo de proteccion de! operador {Lentesguantes, hotas,casco,manga iarga)

Extintores vigentes y en buen estado { carga y seilo de seguridad)

Condiciones de Ias llantas { Hoyos,cortes,lisas, orebanadas)

Alarma de reversa

Fugas o derrames { aceites,diesel o algln otro material )

Cinturones de seguridad

Kit de herramientas basicas: triangule o conos, gata)

Kit de contencion de derrames { pafios absorbentes)

Lianta de repuesto

CAMIDNES TIPO CISTERNA

Waivulas de targa en buen estado

Waivuias de descarga en buen estado

{aja metalica de proteccion en ta que se localizan ias vaivuias de carga en
buen estado

Yaluias de seguridad operativas en cada compartimiento

Estado fisico del tanque sin goipes

Escalera de acceso en buen estado

2-REVISION EXTERNA DEL VEHICULO
Vidrios {impios libres de sucio.

Parabrisas [escobilias)

SBistema de javado de Vidrios.

Espejos retrovisores {internos y externos)

Correcto funcionamiento de Bocina o Claxon.

Superficie del contenedor en buen estado

Luces {frontaies, direccionales, freno, reversa)

4-CUMPUMIENTO DE REGULACIONES:

Luenta con identificacion def Quimico Transportado

Transporta de nifios, embarazadas, embalsjes de alimentos o animaies

Para el caso de contenedores, camiones y dsternas, se cuenta con el tirculo
inedicativo de limitacion de velocidad de wlor bianco con cifras en color
negro?

Porta ias MSDS y Fichas de emergencias correspondientes

Ei conductor cuenta con licencia comercial de conducir ai dia.

El incumplimiento de alguno de estos puntos es causal de suspension de las operaciones de
recepcion o descarga de los equipos o Finalizacién de la relacion comercial.

** Favor confirmar de recibido **

Para dudas o consultas favor contactarme:
Gladys G. Banda / Especialista de Comercio Exterior / Phone: 210-0050 ext.1102
E-Mail: gladys.banda@basf.com

Elaborado por: Gladys Banda / COMEX / BASF Panama, S.A.
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