BADER- Panama

B

Formulario

F PA0O 8.5 00.03

GESTION INTEGRADA

CHECK LIST — ARRANQUE DE MAQUINA C:

Departamento:  Produccion

KW : | Z

Maquina:

Vaclo

ltem operativo a controlar

IX=-9-/9

" No ok

23-4-19 VU oAV
Ok No ok

1) | Temperaturas de placa regulan

2) | Temperatura de agua

3) | Hace vacio

4) | Desplazamiento de placas

5) | Marca el tiempo de vacio

6) | Sellado de placas

W

Y S

7)

8)

9)

Fecha:

10)

Dispositivo de seguridad a controlar

1) | Seguro de salida y entrada de placas

2) | Sensores

3) | ElI FEEDER desplaza cueros

4) | Funciona sensores en FEEDER

5) | Tiene ligas completas

N

6)

7)

8)

9)

Aprobado por:

10)

I
RESPONSABLE DE VERIFICACION: |

RESPONSABLE DE CONTROL! |

5 l\ :

bl aan /]

Codffirma

\','\
24

ltem / dia

Observ4ci

“T//
4/

7 Controladoipor:v

Revision:

Fecha: 06/18

Autor:
ANDREA PERDOMO

Gestion Integrada:

LUCIANA TORRES

Fecha:

26.06.2018




@" BADER- Panama Formulario F PA0O 8.5 00.03 ﬁao?é”f GESTION INTEGRADA
CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA C: MA: E: s:
KW : J 5 Departamento: Produccién Maquina: Secador Vacio Turno: f
Item operativo a controlar (tl)o.l;Trr ‘Nc!?k oK u/.N{o('c/:k w&q-ﬁz ok ’ {)/k i r{lo%k /D&‘/ T /NZok Ok | Nook
1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN - e A X | ~
2) | TEMPERATURA DE AGUA i v il il ™ -
3) | HACE VACIO o il i v
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS - ~ i o v
5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO P . i = e
6) | SELLADO DE PLACAS o e v el P
7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS = e v e P
8) | TIENE LIGAS COMPLETAS g~ ', v ~ “_,
9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER el ~ <~ P ~ il
10)
Dispositivo de seguridad a controlar : =

1) | SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS > o L & A//

2) | SENSORES DE SEGURIDAD P — 1% o v

3) | BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO o g i e il

4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER - = W g e

5) | BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO o e a = e

6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO sl ~ P P ~ P

7) | BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER s | &, 2 2~ =

8) | BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER g8 ~ v P “ v

9) e
10) <

RESPONSABLE DE CONTROL: ﬁ’ﬁéﬁwﬁﬁw A&éﬁf‘@éﬁhé Céd/firma
RESPONSABLE DE VERIFICACION: | T igma ma’ ° Codffirma
item / dia iz " /
r 0 v/ U
[
Controlado por:
Revisién: - Autor: Gestion Integrada: Fecha:

Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




(B’ BADER- Panama Formulario F PA0O 8.5 00.03 F;ai'}”f GESTION INTEGRADA
CHECK LIST — ARRANQUE DE MAQUINA C: MA : E: s:
KW : l b‘/ Departamento: Produccién ' Maquina: Secador Vacio Turno: ,L
Item operativo a controlar o h( ~Ni :(k T’Lo—kf/ r l:dqok ‘?& e /N(Zok q/o;/ e S e ok Nq’{)k
1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN v/, # / — /
2) | TEMPERATURA DE AGUA v, s - ~ | /
3) | HACEVVACIO v, ./ f/  (NO R
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS o o 7 / AR /
5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO - e A P o N ¥ J
6) | SELLADO DE PLACAS v /| / ~ ) ¢
7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS ) P /) s v, A /
8) | TIENE LIGAS COMPLETAS g7/ </ ~ s S '
9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER s v v v N /]
10) < [
Dispositivo de seguridad a controlar 5 K3
1) | SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS L , s i = F1-7
2)| SENSORES DE SEGURIDAD v # v P S| /|1
3) | BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO s e i o L/ 1/
4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER ra p e . w1/ /
5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO > e, - e S|/ [
6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO 1 I I s o )
7)| BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER ol - e S = /
8)| BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER g/ e . v / /
9) e -
10) < / /
RESPONSABLE DE CONTROL: r&pﬁ e, 4 ICoditirma | Cod/firma
RESPONSABLE DE VERIFICACION: "V\‘a : (é 7 ! ‘ Coalfima’ Sl
item / dia =T Obsewép‘foﬁeb’ V’/ ' (7 ")\ [
No L?S?ramoopy\&Q Gocs Shmo i WW/?A&/}W{
Controlado por:
Revision: = Autor: Gestion Integrada: Fecha:
Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




B

BADER- Panama

Formulario

F PA0O 8.5 00.03

Pagina
1de 1

GESTION INTEGRADA

CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA G:: MA el x ] s[x]
KW : l 3 Departamento: Produccién Maquina: Vaclo Turno: 272t el cnmcn
: N5-3-19 | 2C-579 [2F-2-19 [39-377 [29-3- /¢
Item operativo a controlar Ok | Nook | Ok | Nook | Ok | Nook | Ok [ Nook | Ok | Nook | Ok | Nook
1) | Temperaturas de placa regulan v s v e [
2) | Temperatura de agua Y 27 ./ L i
3) | Hace vacio v v i v ~
4) | Desplazamiento de placas v . v P L~
5) | Marca el tiempo de vacio v s o > )
6) | Sellado de placas 7 v d e e
7)
8) o
9) E
10)
Dispositivo de seguridad a controlar

1) | Seguro de salida y entrada de placas e & 2/ v g
2) | Sensores . e o o v
3)| ElFEEDER desplaza cueros v g i o
4) | Funciona sensores en FEEDER ) ) i “ e
5) | Tiene ligas completas Vo P v e D
6) i

2.
7) g
8) 5

0
9) £

10) < & Va
RESPONSABLE DE CONTROL: | 4 27/l i/ i | Ll it - ALt hare, ddifirma
RESPONSABLE DE VERIFICACION: . 7 'l 10 9  codffima
(¢ e 1771
item / dia ./ /= Obsgtvagipnks . >
/ | /1] — ] il o
A J
o Controlado por: B
Revision: Autor: Gestién Integrada: Fecha:
Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018

o

-t



Pagina

GESTION INTEGRADA

" BADER- Panama Formulario F PA0O 8.5 00.03 1 de 1
CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA C: MA : E: s:
KW : 1 Q— Departamento:  Produccién Maquina: Secador Vacio Turno: Y vienag,
Item operativo a controlar ’géfkg J{\loZk ‘Cci)ll . ,h{oc'ik Lgk - 3N_OI:I(( Q-él: i _r{kr)[ok agk— B’F{lc’?ok Ok | No ok

1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN v V- — =~ T

2) | TEMPERATURA DE AGUA I g — V. v

3) | HACE VACIO il v 72— s -
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS | > |~ L— v 4

5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO e v for L -

6) | SELLADO DE PLACAS AP v e g -

7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS e v, [~ b e

8) | TIENE LIGAS COMPLETAS gl vy v, e v v

9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER el / v — v L

10)
Dispositivo de seguridad a controlar

1)| SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS e v T s .

2)| SENSORES DE SEGURIDAD i r L W »

3)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO L / — v~ v

4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER L " 7 - &

5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO v v L v el

6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO s,/ v, = “ 2

7) | BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER - v L 5 o

8) | BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER 1 I v L— v /

9) i ' g-
10) <

RESPONSABLE DE GONTROL | A7 50l A, AR s, A0 imenl | PR3 izl oAl yprs i Coitina
RESPONSABLE DE VERIFICACION: sgiffrofy 'f(\ﬁ,éﬂ{"a | Cadifi 55, ¢/C el d “ Y " Cod/firma
7 U ey ] | EV | 1 NN M- F f A= = |
item / dia . |/ | oObservaciones*: \/ / [ 2 =] ]
4!. 6 30 & Dc'.'s'plc?.Qr*n? ente Ae P.(Cl(c" vio s Dhace manfednim euly, e arec J
Controlado por:
Revision: - Autor: Gestion Integrada: Fecha:.
Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




B

BADER- Panama

Formulario

F PA00 8.5 00.03

Pagina
1de1

GESTION INTEGRADA

KW : /Z

CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA

Departamento:  Produccion

Méaquina:

Vacio

c:[x ] ma:[ x|

&[]

Turno:

5[

4”qag;uﬂwq,

ltem operativo a controlar

ij-2~19

i?— 5-79

19-3-/7

/5 -3-19

Ok No ok

No ok

Ok No ok

No ok

Ok

No ok

Ok

No ok

1)

Temperaturas de placa regulan

2)

Temperatura de agua

3)

Hace vacio

4)

Desplazamiento de placas

5)

Marca el tiempo de vacio

6)

Sellado de placas

AR

\s\\\\

NERUANAG

NN N e

7

8)

9)

Fecha:

10)

Dispositivo de seguridad a controlar

1)

Seguro de salida y entrada de placas

2)

Sensores

3)

El FEEDER desplaza cueros

4

Funciona sensores en FEEDER

5)

Tiene ligas completas

NN YR

6y

7)

8)

9)

10)

Aprobado por:

RESPONSABLE DE CONTROL.:
RESPONSABLE DE VERIFICACION: |

Codffirrna

>odffirma

Iltem / dia

/

Controlado por:

Revision: -

Fecha:

06/18

Autor:
ANDREA PERDOMO

Gestion Integrada:
LUCIANA TORRES

Fecha:

26.06.2018




B

BADER- Panama

Formulario

F PA00 8.5 00.03

Pagina
1de1

GESTION INTEGRADA

CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA

Cc:[x | ma:[ x]

KW : »8 Departamento: Produccién Maquina: Secador Vacio Turno: 7.5
Item operativo a controlar \%lgz'—n\ci}k lCJ = ?«o'i’k Qél: T Nf) jk ‘”&f lN; )o?( Ok | Nook | Ok [ Nook

1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN r/ ¢/ Vs /

2) | TEMPERATURA DE AGUA v e v’ o

3) | HACE VACIO v e v e

4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS v P - v

5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO v / V. =

6) | SELLADO DE PLACAS oL, i T /

7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS WA 7 . v

8) | TIENE LIGAS COMPLETAS g/ 7, S v

9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER s/ /. v Ta
10)

Dispositivo de seguridad a controlar

1) | SEGURO DE SALIDAY ENTRADA DE PLACAS o v o t./

2)| SENSORES DE SEGURIDAD 7, o . o4

3)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO / B - /,

4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER v i ~ P

5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO v, v - v/

6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO el e i v/

7)| BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER = S o W

8)| BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER g/ 7 o7 YV /

9) S / S v 4

10) < I

RESPONSABLE DE CONTROL: Cod/firma Cod/firma
RESPONSABLE DE VERlFICACIC’)N& Cod/firma Céd/firma
item / dia /lf/ Ob{/ryéqfones
o~ /
el
Controlado por:
Revisién: - Autor: Gestion Integrada: Fecha:

Fecha: 06/18

ANDREA PERDOMO

LUCIANA TORRES

26.06.2018




B BADER- Panama Formulario FPA00850003 | RGN GESTIGN INTEARADA

CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA C: MA E[x] =

KW : 3 Departamento: Produccién Maquina: Vacio Turno: W;’@ﬂog/

9,5,9‘13 Q:é,.;—lf AZ-2-/912%->-/9
Ok No ok Ok No bk No ok No ok Ok No ok Ok No ok

ltem operativo a controlar

1) | Temperaturas de placa regulan
2) | Temperatura de agua
3) | Hace vacio

v

v

v

4) | Desplazamiento de placas e
v

P

NN

§) | Marca el tiempo de vacio

6) | Sellado de placas

7)

8)

9)
10)

NAURAAE
AN

NN

Fecha:

Dispositivo de seguridad a controlar
1) | Seguro de salida y entrada de placas
2) | Sensores
3)| EIFEEDER desplaza cueros
4) | Funciona sensores en FEEDER
5) | Tiene ligas completas
6)
7)
8)
9)
10)

AR
NN
ARG
<SENS

Aprobado por:

A
RESPONSABLE DE CONTROL: | 4 Cédffirma Cédifirma

s
IS

% Jh / " f 7.7 2 “Adfirme - \Adffirma
RESPONSABLEDEVERIFICACION(;S AT ChifAa | gasﬂ ‘é Codifirma Codffirma

[tem / dia r 7% eryaci ﬁeS*:'?7 / il |
v T I |

A
— f {

7

Controlado por:

Revisién: - Autor: Qestién Integrada: Fecha:

Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




Pagina

” BADER- Panama Formulario F PA0O 8.5 00.03 1 de 1 GESTION INTEGRADA
CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA C: MA - E: s:
2
KW : Jer Departamento: Produccién Maquina: Secador Vacio Turno: _ g o
; Q- Ic 5 2-/9 ~2-/9 [F-2-117 [3-2- 14
Item operativo a controlar Ok [ Nook | Ok | Nook | Ok | Kook | Ok [ Nook| Ok | Nook| Ok | Nook
1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN v v Pl v v
2) | TEMPERATURA DE AGUA v P e v v
3) | HACE VACIO v, v v ¥, ~
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS v v/ / v v
5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO v, v e v, A
6) | SELLADO DE PLACAS v [ Pl v o
7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS < /! | v, 1~
8) | TIENE LIGAS COMPLETAS g v, v e / /
9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER ol Vv v v F d
10)
Dispositivo de seguridad a controlar é 7 : :
1) | SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS v v 2 / P
2) | SENSORES DE SEGURIDAD v / P / =
3)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO v, v el /, e
4) | BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER v, , v v, e
5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO /, Vv v v, v~
6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO AR / J v, e
7)| BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER ol v/ v, / v 7o
8) | BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER 8V /) v J, pr
o \
9) = v v / 4
10) <
RESPONSABLE DE CONTROL: Cod/firma
RESPONSABLE DE VERIFICACIC')IEJ:( i ! a Céd/firma
- ]
item / dia — 7~/ L/ ]
[ |4 {
|
Controlado por:
Revision: = Autor: Gestion Integrada: Fecha:
Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




'

BADER- Panama

Formulario F PA0O 8.5 00.03

Péagina
1de1

GESTION INTEGRADA

CHECK LIST — ARRANQUE DE MAQUINA C: MA : E: s:
KW : 5 Departamento: Produccioén Maquina: Vacio Turno: ~7g,ipop a—
n
Item operativo a controlar a}{‘ ‘-r{l:{ ok lgk- /’Nédbk w't,—Nloq k 31‘011 - /Nci ok 'B’?"'ﬁo ok | Ok | Nook

1) | Temperaturas de placa regulan (/ v v e
2) | Temperatura de agua v v v ;/

3) | Hace vacio v v - v ¢/ -
4) | Desplazamiento de placas v v V4 v v’

5) | Marca el tiempo de vacio v v v/ v / .

6) | Sellado de placas v e v/ Vv V4

7) | EI FEEDER desplaza cueros N 6 f 4 e

8) | Tiene ligas completas sl v - /

= 5 v i

10)
Dispositivo de seguridad a controlar

1) | Seguro de salida y entrada de placas v P o dd v’

2) | Sensores v v Vv v v/

3)| Funciona sensores en FEEDER v v 4 v P

4) | Boton Seguridad Panel principal Vacio v v v v (/

5) | Botdn Seguridad panel principal Feeder [ v V4 v 1/

6) | Boton de Seguridad 1 Vacio sl / v/ v o

7) | Botén de Seguridad 2 Vacio ol v VA 4 I74

8) | Boton de Seguridad 1 Feeder gl vy v // v, 7

9) e v Vv v V v
10) <

RESPONSABLE DE CONTROL: pl/ Cod/firma
RESPONSABLE DE VERIFICACION: Cod/firma
item / dia \?'\// I’ O%S’érv,éclohes *‘<// /¥/ _(/ / = v/ / l'//
/
[
Controlado por:
Revision: = Autor: Gestion Integrada: Fecha:
Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




oSN

B] BADER- Panama Formulario F PA0O 8.5 00.03 i’afé“f GESTION INTEGRADA
zﬂm/ﬁ{ CHECK LIST — ARRANQUE DE MAQUINA B MA E: s:
o
KW : 4‘ Departamento: Produccion Maquina: Secador Vacio Turno: . s
Item operativo a controlar 'q”é’f/m Zfoﬁok, MSF-ES Nc;agll(‘ W%k : No gks JMW%' N:c';;i Q{M/ﬁ?ogk 7 gﬁ/wéﬁo :Lkﬁ
1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN N4 v ,/ o v
2) | TEMPERATURA DE AGUA v v v v ¢ v
3) | HACE VACIO v/ v’ v v/ o v
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS V v v v/ / v
5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO v v P Y/ , |/ v
6) | SELLADO DE PLACAS v v a X | vpd v
7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS R v v v |V V.
8) | TIENE LIGAS COMPLETAS 21 1/ o v v, WV
9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER ol v v J/ v v /
10) Vol
Dispositivo de seguridad a controlar
1) | SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS v /|- P o V/ P
2)| SENSORES DE SEGURIDAD v v v § Vv Y%
3)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO o v v J/ & 4
4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER v 4/, v 7 v /
5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO v v v /7, v/ v
6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO 51 ¢ v, v / v 4
7) | BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER ol v V. v v, v /
8) | BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER 2 v v , L/, 4
9) el v/ vV v % / V)
10) < I/
RESPONSABLE DE CONTROL: . soffifpars, é fi / i Asilbn
RESPONSABLE DE VERIFICACION: Y . il Julfifpa - Hegd Céd/firma
7 ] N 7 ] 4 a7 4 7/VI
item / dia (/1 Obgevr\(gz'io/\es ( ! g /
= ’Pxﬂp(ernc dQJ\éL.\w{{D‘Q'ZC‘ R\l e Qo |0/ BOQW\( c\‘-\.‘\e.w»v-u.«/}vﬁ 8&0}%
Controlado por:
Revisién: Autor: Gestion Integrada: Fecha:

Fecha: 06/18 ANDREA PERDOMO LUCIANA TORRES 26.06.2018




"

BADER- Panama

Formulario

F PA0O 8.5 00.03

Pagina
1de1

GESTION INTEGRADA

CHECK LIST - ARRANQUE DE MAQUINA

c:[x | wma:[ x|

KW : —:'I—' Departamento: Produccién Maquina: Secador Vacio Turno: zrz-7a~a_
Item operativo a controlar //513 5 quo ok ‘.gk‘ T ;{)qok MOT( e ‘bﬁ/ 3{( '5(); . .W/gok Ok | Nook | Ok [ Nook
1) | TEMPERATURAS DE PLACA REGULAN i - ) W
2) | TEMPERATURA DE AGUA v il v v,
3) | HACE VACIO v, P v >
4) | DESPLAZAMIENTO DE PLACAS < / s b
5) | MARCA EL TIEMPO DE VACIO . v v v
6) | SELLADO DE PLACAS ¢ o v o
7) | EL FEEDER DESPLAZA CUEROS N v v, Vv
8) | TIENE LIGAS COMPLETAS £ /s P v, v
9) | FUNCIONA SENSORES EN FEEDER el v 4 v
10)
Dispositivo de seguridad a controlar i
1)| SEGURO DE SALIDA Y ENTRADA DE PLACAS W v v v
2) | SENSORES DE SEGURIDAD v / v’ v/
3)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL VACIO e 4 / i
4)| BOTON SEGURIDAD PANEL PRINCIPAL FEEDER s v/ v /,
5)| BOTON DE SEGURIDAD 1 VACIO v/ v/ /. /,
6) | BOTON DE SEGURIDAD 2 VACIO 5]/, v / v,
7) | BOTON DE SEGURIDAD 1 FEEDER ol /, v/ o /
8) | BOTON DE SEGURIDAD 2 FEEDER gl // v /)
9) e/ U v /
10) < . .
RESPONSABLE DE CONTROL: i Co 61 ; je Céd/firma Céd/firma
RESPONSABLE DE VERIFICACION: 5 At & 64/} A Cdd/firma Cod/firma
item / dia = (Y / Obs ryé)&nes’*: WL ™ eaad Vi
Controlado por:
Revisién: - Autor: Gestion Integrada: Fecha:

Fecha:

06/18

ANDREA PERDOMO

LUCIANA TORRES

26.06.2018




