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UASB/RS es una planta de tratamiento diseifada
para retener los soélidos insolubles, grasas, aceites
y material no degradable. Combina dos tipos de re-
actores de alta carga: Uno anaerdbico conocido
por sus siglas en ingles como UASB y otro aerébico
de aireacion extendida con base a la reduccioén por
estratos.

El objetivo fundamental del diseiho es reducir la
carga soluble en mejor condicidon y menos tiempo
de tratamiento, a la vez, de activar la respiracion endégena para el ahorro en el sistema
de desinfeccion.

Las ventajas que se pueden apreciar para usos proyectos de inmobiliario, locales co-
merciales y pequefas industrias, como sigue:

Se evita el contacto directo del operador con elementos patégenos capturados por
camaras de rejilla, porque carece de ella. Las bacterias patégenas son concen-
tradas en el precedimentador, donde entran en competencia con un biosistema
inducido, reduciendo sus capacidades epidemioldgicas.

Los cambios fisicos-quimicos que se dan en el afluente por la reaccion anaerébica
==, estimula en mejor forma la reduccion de la Demanda Quimica de Oxigeno, en un
=/ proceso 100% bioldgico sin la incorporaciéon de oxigeno

Esta capacito para cumplir con los niveles maximos permitidos en el CIIU 83100 exi-
gidos para proyectos de inmobiliario y alquiler, pero también, reduce las concen-
—/  traciones de amonios, 6xido nitrico, nitritos, nitratos y compuestos a base de fos-
fatos. Las concentraciones de amonios pueden tener mayores incidencias por los

usos de desinfectantes cuaternarios comunes en la limpieza del hogar.

Superamos las dificultades de aprendizaje en el mantenimiento y operaciéon de la
= planta de tratamiento de residuos liquidos por la automatizacion y deteccion de
=/ fallas propias del Sistema UASB/RS, evitando en un 90% el contacto directo del
operador sobre aspectos de la planta en la etapa de mitigacion de situaciones.
La funcion del operador se sintetiza en una fiscalizacion visual y audible en la ma-

yoria del tiempo.

El 60~80% de la energia consumida es la propia cinética del flujo hidraulico mas un
==  proceso biocinético, que no consume energia eléctrica, por lo tanto se produce
=/ un ahorro en energia eléctrica equivalente, lo que se conoce como proceso de
sustitucion energética. UASB/RS consume el 20~40% en energia eléctrica de lo
consumido por las PTAR convencionales transfiriendo en menor costo de opera-

cion.

Los gases, sus lodos digeridos y ruidos son de- Cumple con las Normas Am-
== bidamente tratados y minimizados para un bientales: DGNT/-COPANIT

menor impacto con el ambiente. 35-2000 Y 47-2000!
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Cada una de las camara que componen el Sistema UASB/RS ejercen una funcién impor-
tante en el proceso, que se sintetizan en la retencion de material insoluble y sélidos no
degradables, respiracion enddégena, denitrificacion, entre otros. El fundamento princi-
pal es proporcionar una cadena de camaras en serie, donde se reproducen un conjunto
de bacterias con distintas caracteristicas y con una finalidad en comun, de esta manera,
se consigue aumentar la eficiencia de la planta de tratamiento y también, en los otros
objetivos terciarios y que se traducen en un diseio espectacular con las mejores venta-
jas costo-beneficio.

La reduccion por estratos permite a la planta operar 100% en forma anaerdbica, logran-
do la reducir la carga organica a nivel de la norma. Sin embargo, como toda reaccion
anaerodbica, esta no ejerce transformacion ni reduccién en los compuestos de amonios,
y fosfatos, por la que hace indispensable la utilizacion del reactor aerébico.

El Reactor UASB diseiado por el Ing. Gaze Lettinga de la Universidad de Wegeningen de
Holanda en 1978 ha sido popularizado a través de todo el mundo por su alta eficiencia,
bajo consumo energético, menos tiempo de tratamiento y por requerir menos area su-
~ perficial, lo han destacado como un sistema funcional de
Doce afios de alto mérito.
experiencia en
repetir el modelo! La combinacion UASB con Camara Aerodbica logran una
perfeccion en el tratamiento, desde que no solo garanti-
za la reduccioén de la biomasa sino que realiza tratamientos fisico-quimicos en mejor for-
ma con las plantas que utilizan otros procesos y lo hace con menos recursos econémi-
co.
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Una camara aeroébica dividida en tres secciones, denominados estratos aerébicos, son
capaces de conservar biosistemas distintos en cada uno.

Los substratos alimenticios son reducidos logrando el dise-
Ao en conservar el mejor ambiente para el mantenimiento
biolégico, eso que en el ultimo estrato se estimula una respi-
racion endégena por la carencia del substrato, originando
que las bacterias se coman a si misma.

A diferencia de las plantas aerébicas de lodo activado con-
vencionales, donde el DBOs de la camara aerdbica es igual
al saliente de la planta de tratamiento, en el Modelo UASB/
RS se va reduciendo en cada estrato, alcanzando el nivel mas bajo producto de la respi-
racion endogena y esto tiene una incidencia en la reduccioén del tiempo de tratamiento,
que se conjuga en ahorros en la construccion de la obra civil.
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