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NOTAS GENERALES

A.- ESPECIFICACIONES

1. DISENO: AASTHO LRFD-2014
CASETA EXISTENTE

A REMOVER
2. CONSTRUCCION: DE ACUERDO A LAS ESPECIFICACIONES TECNICAS
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| PILA N°2 GENERALES PARA LA CONSTRUCCION DE CARRETERAS Y PUENTES DEL
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CASETA A CONSTRUIR \
|

HACIA SAN kARLOS HACIA

EoT0r000 %0 MINISTERIO DE OBRAS PUBLICAS, SEGUNDA REVISION 2002.

N:931305.4129

NTON

3. SOLDADURA:
ACERO DE REFUERZO: DE ACUERDO
AL AWS D1.4:2005
ACERO ESTRUCTURAL:
ANSI/AASHTO/AWS D1.5:2008

PILA N°I
EST:0+013.00
E:602029.5890
N:931290.2987

ACERA

}44444,

_— — >

BAHIA DE PARADA

A

BAHIA DE PARADA

4. CARGAS DE DISENO:

1. CARGA VIVA: 440 KG./M2
2. SISMO: COEFICIENTES DE

ACELERACION
Ss=0.58

POSTE PROYECTADO -
PARA CAMBIO DE CABLES $1=0.25 (REP 2014)

AFECTADOS
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: 1. HORMIGON VACIADO EN SITIO: SERA CLASE A CON UNA COMBINACION DE

| AGREGADOS QUE CUMPLA CON LA No.57 (1” A No.4) CON UNA RESISTENCIA
| MINIMA A LA COMPRESION A LOS 28 DIAS DE 4,000 PSI. TODO EL TRABAJO

| DE CONCRETO DEBE CUMPLIR CON ACI 318.
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PLANTA
ESC. 1: 100

2. CEMENTO: CONFORME A LA ESPECIFICACION AASHTO M85 (ASTM C150)

\

1 TIPO I.

} 3. ACERO DE REFUERZO: CONFORME A LA AASHTO M31 (ASTM A615) PARA
|

BARRAS DEFORMADAS, GRADO 60. EL ACERO #3 PUEDE CUMPLIR CON
ASTM A-615 GRADO 40
4. ACERO ESTRUCTURAL: CONFORME AL ASTM A572 GRADO 50; TODAS LAS
SONDEO No.2 PIEZAS DEL BARANDAL Y DEL TECHO SERAN DE ACERO ESTRUCTURAL DE
ACUERDO AL AASHTO M183.

N=9313I1.456
E=602001.636 DATOS DE PUNTOS DE CONTROL 5.LOS TUBOS CUADRADOS DE ACERO CUMPLIRAN CON ASTM A500 GRADO B.
ELEV.=64.40 PC-3 PC-4 6.LOS TUBOS CIRCULARES DE ACERO CUMPLIRAN CON ASTM A53 GRADO B.

N:931163.503 N:931124.598
E-601935. 2.0 E-601953.020 7. TODOS LOS PERNOS DE ANCLAJE DEBEN CUMPLIR CON ASTM A36.

ELEV:61.933 ELEV:62.669 PLATINAS Y PLANCHAS DEBERAN CUMPLIR CON ASTM A36.

8. TODAS LAS SOLDADURAS DEBEN CUMPLIR CON AWS D 1.1 Y ANSI/AWS D
5.1.
LOS ELECTRODOS A UTILIZAR SERAN E7018. LAS SOLDADURAS SERAN
REALIZADAS POR SOLDADORES CALIFICADOS PARA CADA SOLDADURA
ESPECIFICADA.
PINTURA:

SONDEO No.1

N=931302.315

E=602032.240 \
ELEV.=64.15

\65

LONGITUD TOTAL=37.00 . .
1. HORMIGON : ANTES DE PINTAR LA SUPERFICIE DE CONCRETO DEBERA
i REMOVERSE TODA REBABA'Y COMPONENTE DE CURADO. TODA LA
SUPERFICIE DE CONCRETO ESTARA TOTALMENTE SECA Y LIBRE DE POLVO
- AL MOMENTO DE APLICARSE LA PINTURA.
EN LAS SUPERFICIES DE CONCRETO SE PROCEDERA A LA APLICACION DE

T il ‘ ‘ ' i DOS (2) CAPAS DE PINTURA PARA EXTERIOR DE EMULSION ACRILICA, DEL

COLOR APROBADO POR EL INGENIERO RESIDENTE Y TENIDO UTILZANDO UN
CONCENTRADO "UNIVERSAL" O "TODO PROPOSITO", DE ACUERDO CON LA

| ESPECIFICACION FEDERAL TTP-87D (ULTIMA VERSION), HASTA PRODUCIR
¢ RASANTE FINAL UNA APARIENCIA UNIFORME A UNA TEMPERATURA AMBIENTE NO MENOR

i ™ ‘ T T e pany Y ELEV.=69.68
0
No}
0
|

!

T RASANTE FINAL il
ELEV.=69.68

T : 8 ESC.
570. DESCANSO

ELEV.= 68.48
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8 ESC. DE 50°F (10°C).
5T70. DESCANSO
8 ESC ELEV.= 68.48 2.BARANDAL DE ACERO ESTRUCTURAL GALVANIZADO: TODA LA SUPERFICIE

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 470, DESCANSO GALVANIZADA, ANTES DE SER PINTADA, DEBERA LIMPIARSE CON UN
ELEV.= 67.28 SOLVENTE MINERAL CONCENTRADO, SUFICIENTE PARA REMOVER CUALQUIER

S EseANSO ACEITE, GRASA U OTRO MATERIAL EXTRANO AL GALVANIZADO. DESPUES DE
ELEV.= 66.08 LA LIMPIEZA SE LE APLICARA UN IMPRIMADOR DE LAVADO DE VINIL (VINYL
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+ 200. DESCANSO I | ==
ELEV.= 6L4.88 o .
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ELEV.= 63.83

4.33

8 ESC. WASH PIMER) CON ATOMIZADOR, PARA PRODUCIR UNA PELICULA HUMEDA

g T 200. DESCANSO
= / S ELEV.= 64.88 UNIFORME SOBRE LA SUPERFICIE.
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. SONDEO No. | SONDEO No. 2

MATERIAL A

TERRENO g
62 - EXISTENTE 3 Ny
BARRERA ELEV. 63.98 REMOVER 6L.15 ¢ ApA VEGETAL gf:gg CAPA VEGETAL

> MATERIAL A -
ACERA JERSEY ACERA 6L4.05
2 ARCILLA-LIMO-ARENOSO ARCILLA-ARENO-LIMOSA

2.085
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// REMOVER CONSTRUIR 1.50M CONSTRUIR 1.50M |35 N\ 628
g LIMO-ARCILLOSO-ARENOSO s

62.90 ’ LIMO-ARENO-ARCILLOSO

ELEVACION
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s . ESC.1:100 3.00 ' ELEV.=61.I45 7
DESPLANTE / \ / 7 LIMO-ARENOSO
ELEV.=61.145 . SONDEO N°! SONDEO N°2 I LIMO-ARENOSO
> ~1— 60.85
S /. LIMO
/

PILA ©0.90M = PILA 30.90M = - 59.85
- - ~ ~ ~ _ g LIMO-ARCILLOSO-ARENOSO 59.40
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PILA No.|
0+000 0+020 0+040 - 0+060
ARCILLA LIMOSA

57.35 SONDEOS FIN DE SONDEO
PARED 2.40X0.60 = 5715  ARCILLA LIMOSA ESCALA [:100

PARED 2.40x0.60
FIN DE SONDEO

CIMIENTOS

ESC. 1: 100 NOTA:

PARA INFORMACION A DETALLE SOBRE LAS SONDEOS
PERFORACIONES REALIZADAS, VER EL ESC 1:100
INFORME FINAL DE LA INVESTIGACION DE

SUELOS EFECTUADA PARA ESTE PUENTE.
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DISENADO POR: DIBUJADO POR: CODIGO HOJA

PROPIETARIO: CONTRATISTA: REPUBLICA DE PANAMA REVISION FECHA | FIRMA
ITECPA ITECPA PPGO P-0L4-19-0|

MINISTERIO DE OBRAS PUBLICAS
CALCULADO POR: REVISADO POR: ESCALAS.

CONTRATO AL-1-28-19 -
PROYECTO: DISENG Y CONSTRUCCION DE PUENTE PEATONAL PLANTA GENERAL, ELEVACION Y LOCALIZACION DE CIMIENTOS e e con oL | canas

DE LA C.P.A. - LAS GUIAS DE ORIENTE SOMETIDO POR: APROBADO POR: FECHA.

Ingenieria y Tecnologia Especializada en "PUENTE PEATONAL LAS GUIAS DE ORIENTE"
Concreto, Preesfuerzo y Acero PROVINCIA DE COCLE SEPTIEMBRE DE 2019
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